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Werkzeugaufnahme wechseln

Wartung

LwA = 109 dB(A) 
LpA = 98 dB(A) 

K = 3 dB(A)

50 / 60 Hz 
220 - 240 V~ 

650 W

1,7 kg

25 mm

43 mm

SiO2

EN 60745-2-1
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
98/37/EG (bis 28.12.2009), 2006/42/EG (ab 29.12.2009), 2004/108/EG 

KRESS-elektrik GmbH + Co. KG, D-72406 Bisingen
Bisingen, im Mai 2008

n0 = 0 - 3.500 min-1

n0 = 0 - 56.000 min-1
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FIX

35-40 Nm

3

= 16,8 m/s2 K = 2,1 m/s2

K = 1,6 m/s2

K = 2,4 m/s2

ah,ID

= 8,1 m/s2ah,D

= 12,7 m/s2ah,DD
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VIII

650 SBLR-1

max. M8

n0 = 0               3.500 min-1
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Arbeitshinweise

1,5-13 mm 
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Werkzeug wechseln
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