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Ihre Aufgaben werden anspruchsvoller, wir unterstiitzen
Sie mit spezialisierten Lésungen.

Informationselektronik

Mit mehr als 20.000 Varianten bieten wir Ihnen unser umfang-
reichstes Sortiment in bewahrter Qualitat:
— Fur ICT/FKT bieten wir Ihnen die weltweit groBte
Variantenvielfalt an Baureihen, Kopfformen und Federkraften.
— Im Kabelbaumtest garantieren wir lhnen besten Kontakt
zu lhren Verbindungen.
— Fur hochfrequente und digitale Signale empfehlen wir

Maschinenbau unsere HF-Kontaktstifte.
— GroBte Strome auf kleinstem Raum priifen mit niederohmigen

Hochstromstiften.

— Fur einfaches umschalten sorgt unsere
Auswahl an gefederten Schaltstiften.

— Unubertroffen vielseitig sind die Ingun pneumatischen
Kontaktstifte.

Unterhaltungselektronik

Energieversorgung

Luft- und Raumfahrttechnik

m@ﬂ

Medizintechnik

V b V Ist lhre Losung noch nicht dabei?

Sprechen Sie mit uns, wir entwickeln und fertigen lhre spezifische
Losung, massgeschneidert fir lhre Anforderung.
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Komplette L6sungen aus einer Hand

Kontaktstifte qutaktst?fte: L_)as Herzséu_ck jeder
Priifung sind die hochprézisen Kontakt-
stifte von INGUN.

Mit mehr als 20.000 Varianten und
400 Baureihen bietet INGUN eine
untbertroffene Auswahl an Standard-
und Sonderstiften fiir jede Kunden-
anforderung.

Priifadapter: Von manuellen, pneu-
matischen und vakuumbetriebenen Priif-
adaptern bis hin zu Sonderadaptionen
entwickelt und produziert INGUN Priif-
adapter fir alle gdngigen Testsysteme. Die
Stéarke liegt im Sonderadapterbau, denn
tiber 40 Jahre Erfahrung lassen ausgereifte
und aulsergewdéhnliche Lésungen zu.

Die Hochfrequenzstifte sind im separaten HF-Katalog aufgefiihrt.  Eine Sonderstellung kommt INGUN auch bei der Qualitétsiiber-

Uber ein Stecker / Buchsen-Register kann der passende HF- priifung der Adapter zu, so kénnen diese in den unterschiedlichs-

Kontaktstift direkt ausgewdhlt werden. ten Fertigungsstufen mit Hilfe einer optischen Messmaschine
tberprtift werden.
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INGUN: Qualitat durch Prazision

Seit 1971 ist INGUN der verlassliche Partner

fur innovative Technik im Prifmittelbau und

fur durchdachte Prifstrategien. INGUN verfligt
Uber ein umfassendes Angebot an Kontaktstiften
und Priifadaptern fir individuelle Prifaufgaben.
Als global agierendes Unternehmen mit Sitz in
Konstanz am Bodensee hat INGUN Uber 40 Ver-
tretungen in allen Teilen der Welt.

Die Vielfalt an Kontaktstiften ist einmalig! Mit
mehr als 20.000 Varianten in tiber 400 Baureihen
bietet Ihnen INGUN eine untibertroffene Auswabhl
an Kontaktstiften fir jede Prifaufgabe. Gefedert,
pneumatisch, als Schaltstift, als Hochfrequenz-
oder Hochstromstift sowie als Drehkontaktstift
oder verdrehgesicherter Kontaktstift mit Uber

50 Kopfformen.

INGUN liefert Kontaktstifte im Kleinstraster fiir
SMD-Technik sowie im Raster ab 0,635 mm,
1,27 mm, 2,54 mm bis 6,5 mm. Sollte sich kein
geeigneter Kontaktstift darunter befinden, fertigt
INGUN fir Sie die individuelle Sonderlésung.
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Ob kundenspezifische Sonderlésung oder GroR-
serie: Kontaktstifte von INGUN werden mit
hohem Standard entwickelt und gefertigt. CAD-
gestltzte Konstruktion sowie die manuelle und
automatische Fertigung und Montage gewahr-
leisten die prézise, rationelle und effiziente
Herstellung. Die Kontaktstifte werden konti-
nuierlich unter hartesten Bedingungen auf
computergesteuerten vollautomatischen Dauer-
teststdnden gepruft. Fur beste Qualitat und lange
Lebensdauer.

Immer anspruchsvollere Priifungsanforderungen
und neue Entwicklungen am Markt fordern von
INGUN innovative Ideen und die kontinuier-
liche Einflihrung neuer Produkte. Durch die
eigene Innovationsabteilung ist INGUN diesen
steigenden Anforderungen immer einen Schritt
voraus. Die erfahrenen Ingenieure entwickeln
kundenorientierte Produktkonzepte und Kosten-
Leistungsoptimierungen. Mit den Kundenan-
spriichen von morgen im Blick werden Visionen
zur Realitét.

INGUN sieht seinen Anspruch, auch in Zukunft
zu den weltweit fiihrenden Herstellern von
Prufmitteln zu zdhlen, als Verpflichtung und ist
seit Jahren nach ISO 9001 zertifiziert.
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Mitarbeiter

lhre Ansprechpartner

Die kompetenten Mitarbeiter von INGUN stehen lhnen gerne zur Ver-
fugung, wenn es um die Losung lhrer Priifaufgaben geht. Von der
Auswahl der geeigneten Kontaktstifte bis zur Ubergabe lhrer speziellen
Lésung und dartiber hinaus: INGUN ist Ihr erfahrener und flexibler
Partner. Nehmen Sie Kontakt auf!

Tel. +49 7531 8105-0
Fax +49 7531 8105-65
info@ingun.com
www.ingun.com

Aufsichtsratsvorsitzender
Wolfgang Karl

Geschaftsfuihrer
Armin Karl

Kaufmannische Leitung
Jochen Miiller

Technische Leitung
Michael Eisele




5

Zentrale
Gabriele Seifritz

Vertriebsleitung
D/CH/Benelux
Sigfrid Nagel

Vertriebsleitung
Export
Katharina Hunke

Vertriebsbiiro Nord
Hans-Jiirgen Gobel

Vertriebsbiiro Bayern
Gerhard Raf

Vertriebsbiiro Sud
Rudi Engelhardt

Vertriebsbiiro Ost
Thomas Richter

Auftragsabwicklung
Gefederte Kontaktstifte
Inge Salewski

Auftragsabwicklung
Gefederte Kontaktstifte
Christina Staack

Mitarbeiter

14 Auftragsabwicklung
Gefederte Kontaktstifte
Alexandra Muly

15 Auftragsabwicklung
Gefederte Kontaktstifte
Manuela Martin




Aufbau der INGUN-Kontaktstifte

Gefederter Kontaktstift (GKS)

Gefederter Kontaktstift ,GKS"

Tastkopf mit spezieller

und Kontaktsteckhilse (KS) Kolben

zum Stecken (Sicken an der KS)

Kontaktsteckhtlsen , KS*
Wire-Wrap-Pfosten

mit offenem Hulsenende
und Querbohrung

Létmulde, ange-
quetscht oder gefrast

Offenes Hilsenende
oder Létbohrung

vorkonfektioniert mit
wrap-fahigem Massiv-
draht oder Litze

Gefederte Kontaktstifte (GKS) bestehen in der Regel aus drei
Einzelteilen. Die Einzelteile miissen mit der Prazision gefertigt
sein, wie sie von der Mikroelektronik verlangt wird.

Der Kolben mit der Tastzone in den verschiedenen Formen
ist das von aufen sichtbare Hauptelement. Er muss mit
einem moglichst groBen Druck fiir einen kleinen Ubergangs-
widerstand Stift/Prifling sorgen, um Messergebnisse nicht
zu verfalschen. Als Kolbenwerkstoffe kommen Stahl und
CuBe, jeweils gehartet, fur sehr passive Kopfformen auch
Messing zum Einsatz.

Die Feder als aktives Bauteil sorgt fur die erforderliche Kon-
taktkraft, auch noch nach einigen hunderttausend Kontak-
tierungen (Schaltspielen). Die angegebenen Federkréfte
werden bei dem empfohlenen Arbeitshub erreicht und
liegen, bedingt durch die geringe BauteilgroBe und durch
Fertigungstoleranzen, im Toleranzbereich von 10-15%. Zur
einfachen Priifung der Federkrafte werden Federwaagen
von Correx eingesetzt.

Kopfform

Kontaktsteckhiilse mit Wire-Wrap-Anschluss
Endbezeichnung 47"

Kontaktsteckhiilse mit Létanschluss
Endbezeichnung ,, 23"

Kontaktsteckhulse mit Létanschluss
Endbezeichnung ,, 30"

Kontaktsteckhdlse fir Steckeranschluss
oder Loétanschluss
Endbezeichnung ,,35"

Kontaktsteckhillse vorkonfektioniert
Endbezeichnung ,V*

Halteprofil zum Sichern der Kontaktsteckhtilse in der Bohrung

Haltesicken zum Sichern des GKS in der Kontaktsteckhiilse

Die Stifthiilse nimmt den Kolben und die Feder auf. Uber
sie flieBt das Messsignal zur Kontaktsteckhlse. Zur Ver-
besserung des Laufverhaltens erhalt die Stifthiilse neben der
Vergoldung eine dliinne organische Schutzschicht.

Die Kontaktsteckhiilse (KS) dient der leichten Austausch-
barkeit von Kontaktstiften bei der Wartung der Priifadapter.
Der Austausch kann schnell und ohne Verdrahtungsarbeiten
durchgefiihrt werden. Hierzu dienen seitlich angesetzte Sick-
stellen. Dabei gilt es zu beachten, dass die Sickpunkte ihre op-
timale Funktion erst nach Einsetzen der Hillse in die Bohrung
erlangen. Dies schliet eine Vormontage der GKS aus.



Technische Informationen

INGUN-Kontaktsteckhiilsen

Eine Besonderheit an INGUN-Kontaktsteckhiilsen der neu-
esten Generation ist das sogenannte ,INGUN-Profil”. Dabei
handelt es sich um eine Langspragung (drei- oder vierfach)
direkt unterhalb des Kragens der Kontaktsteckhtilse.

Das Profil libernimmt folgende Aufgaben:

— gleicht Bohrlochschwankungen aus

— bewirkt eine gleichméaBige Einpresskraft der Hilse in die
Bohrung

— ermdoglicht eine Selbstzentrierung der Kontaktsteckhilse,
wodurch eine Schragstellung vermieden wird

— flhrt und zentriert den Kontaktstift

— reduziert die Beeinflussung der Haltekraft des GKS durch
die Montagebohrung

Kombiniert wird das ,, INGUN-Profil” in der Regel mit der
INGUN-Wendelsicke", einer , 4-Punkt Sicke", welche am
unteren Ende der Kontaktsteckhdlse spiralférmig, auf 360°
verteilt, angebracht ist.

Profil

Wendel-

W\

KS
| ohne Profil

INGUN KS
mit Profil

Diese Art der Haltesicke sorgt fiir:

— kleine und gleichmaRige Steckkréfte
gleichmaRige Abzugskrafte des Kontaktstifts
hohe Flexibilitdt und Elastizitdt der Sickpunkte zur
Erhdhung moglicher Steckzyklen der Kontaktstifte

Diese ausgezeichneten Einpress- und Haltebedingungen
entstehen dadurch, dass bei der stufenweisen Erreichung
der verschiedenen Halteebenen die Sicken nur gering plas-
tisch verformt werden und sich die endgtiltige Haltekraft
des Kontaktstiftes erst dann einstellt, wenn die letzte Sicke
erreicht ist.

Zur Gewadbhrleistung der Federwirkung von den Sicken
dirfen diese nicht verlétet oder mit Kunststoff umspritzt
werden.

3D-CAD Modelle der Kontaktstifte im Internet

Auf unserer Homepage www.ingun.com kénnen Sie
unsere CAD-Daten der Kontaktstifte als 3D Modelle im
STEP-Format herunterladen und in lhrem CAD-Programm

offnen. Dieser Service bietet lhnen die Méglichkeit, pro-
blemlos unsere Modelle in lhre Konstruktion einzubinden.

Die 3D-CAD Modelle der Kontaktstifte finden Sie unter
,Downloads —> Downloads Kontaktstifte*.




Beschaffenheit der INGUN-Kontaktstifte

Abhéngig von der Anforderung an das Einzelteil erfolgt die
Auswahl des Grundwerkstoffes fiir die Einzelkomponenten.
Messing wird in seltenen Fallen bei passiven Kopfformen
und fiir spanend bearbeitete Hulsen verwendet. Der hohe
Kupferanteil macht Messing zum idealen elektrischen Leiter,
ist jedoch zu weich flir aggressive Kopfformen.

Stahl kommt fast ausschlieBlich bei sehr aggressiven
Kopfformen zum Einsatz und zeichnet sich wegen seiner
hohen Hérte und der sehr scharf ausbildbaren Kolbenkopfe
durch eine hohe Standzeit und Kontaktiersicherheit aus.
CuBe (Kupfer-Beryllium) stellt eine Kombination bzw. einen
Kompromiss zwischen Messing und Stahl her: Der hohe
Kupferanteil macht diesen Werkstoff zu einem sehr guten
elektrischen Leiter, der geringe Berylliumanteil ermdglicht
das Harten dieses Werkstoffes (bis 435 HV), was wiederum
Langzeitverhalten und Aggressivitat der Kontaktierstelle
optimiert.

Neusilber und Bronze werden vor allem flir Kontaktsteck-
htilsen und Stifthllsen verwendet. Sie zeichnen sich durch
eine sehr hohe Zugfestigkeit aus, was ideal fiir das Langzeit-
verhalten bei Kontaktstiften ist und sehr gute Elastizitat der
Haltesicken an Kontaktsteckhilsen bringt.

Federstahldraht hochster Gite wird zur Herstellung von
Federn eingesetzt. Fiir hohe und niedrige Temperatur-
anforderung werden hochlegierte Federstahle (Edelstahl)
verarbeitet.

EG-Umweltgesetzgebungen

Zahlreiche europdische Umweltgesetzgebungen haben das
Ziel, ein hohes Schutzniveau fur die menschliche Gesundheit
und fir die Umwelt sicherzustellen. Die Geschéfts-
entscheidungen und Handlungen richten sich bei der
INGUN Prufmittelbau GmbH daher stets im Sinne dieser
Gesetzgebungen.

Fur die aktuell bedeutendsten europdischen Umwelt-
gesetzgebungen hat INGUN offizielle Stellungnahmen
verfasst, welche stets aktualisiert im Internet unter
www.ingun.com/Unternehmen/Umwelt zur Verfligung
stehen.

Zum Einsatz kommen Hartgold, chem. Nickel und Rhodium.
Die Auswahl des Beschichtungswerkstoffes erfolgt nach
funktionellen Gesichtspunkten.
Hartgold: beste chemische Bestdndigkeit, Harte
150-200 HV. Besondere Bedeutung als Anlauf- und
Korrosionsschutz.
Rhodium: grolRe VerschleiRfestigkeit, Hirte 600-1000 HV;
sehr sprode. Anwendung bei besonderen Anforderungen
an die VerschleiBfestigkeit von Kolben. Wegen der groRen
Sprodigkeit nicht geeignet fiir aggressive Kopfformen in
Zusammenhang mit hohen Federkraften.
Chem. Nickel: sehr gute chem. Bestdndigkeit, Harte 400-
600 HV. Besondere Bedeutung wegen der absolut kontur-
treuen Abscheidung. Bestens geeignet als verschleiRfeste
Schicht fir Kolben, wegen der relativ hohen Duktilitat auch
bestens geeignet fur aggressive Kopfformen.
Aurun: speziell fir Kontaktstifte entwickelte Goldlegierung
mit sehr guter chemischer Bestandigkeit, Harte 300-350 HV.
Anwendung flr aggressive Kopfformen zum Testen von
ungewaschenen Boards.

Bei allen Beschichtungswerkstoffen garantieren die
sehr niedrigen spezifischen Widerstandswerte die beste
Kontaktiersicherheit.

RoHS ACPEIP

COMPLIANT

2002 /95 ] EC China-RoH5"
REACH PFOS

EG-Varordnung EG-Richflinie
1907/2006 20061 Z2/1EG
Radicaktiv

kontaminierter
Edelstahl




Allgemeine Definitionen und Kriterien
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Strombelastbarkeit

Der Ubertragbare Dauernennstrom bei Standard-Kontakt-
stiften hdangt von der GréRe der Bauteile, der Federkraft und
dem verwendeten Kolbenmaterial ab. Beim Kolbenmaterial
gilt: CuBe und Messingkolben tbertragen hohere Strome
als Stahlkolben. Die zuldssigen Nennstrome sind unter den
Produktbeschreibungen der einzelnen Baureihen aufgefiihrt
und gelten bei Raumtemperatur und flir Gleichstrom ab der
angegebenen ,Standard"-Federkraft bei Arbeitshub. Fir
Wechselstrom missen die Angaben um Faktor 715 reduziert
werden.

Zur Vermeidung von Schaden am Kontaktstift bzw.
Bauteil ist das Kontaktieren unter Last (anliegender Strom/
Spannung) nicht erlaubt.

Die maximal zuldssige Strombelastbarkeit (siehe , Elektrische
Daten” je Produkt) wurde fur jede Baureihe in umfang-
reichen Belastungstests ermittelt. Dabei wurden die Kontakt-
stifte mit verschiedenen Federkraften und Kolbenmaterialien
mit Strom beaufschlagt. Gleichzeitig wurde die Temperatur-
verdnderung am Kontaktstift gemessen. Die Stromerhohung
erfolgte in Abstufungen von 1-2 Ampere, und zwar immer
erst dann, wenn keine Temperaturzunahme mehr feststellbar
war.



Allgemeine Definitionen und Kriterien

Beim Anfertigen der Montagebohrungen in der Kontakt-
tragerplatte (KTP) muss zwischen Bohrlochdurchmesser und
Bohrerdurchmesser unterschieden werden. Die Angaben im
Katalog beziehen sich auf den Bohrlochdurchmesser, der mit
einem Prifstift geprift werden kann.

Je nach Material und Dicke der Kontakttragerplatte
muss der Bohrerdurchmesser 0,01-0,03 mm groBer gewdhlt
werden. Hierbei spielen andere Parameter, wie z.B. Bohrer-
geschwindigkeit, Vorschub usw., ebenfalls eine wesentliche
Rolle. Grundsétzlich sind Vorversuche unumgénglich.

Als besonders geeignete Tragermaterialien haben sich FR4/
G10 (glasfaserverstarkter Kunststoff) und CEM1 (harz-
getranktes Hartpapier-Trolitax) in der Praxis bewéhrt. Da
besonders bei kleinen Bohrlochdurchmessern die Gefahr
besteht, dass die Bohrungen verlaufen, was wiederum zu
einer Schragstellung der Kontaktiereinheit und Verschlech-
terung der Treffergenauigkeit fiihren kann, empfiehlt
INGUN besonders bei Plattenstarken gréBer 10 mm die
Aufnahmebohrungen von unten freizubohren.

Fur die Bestimmung der Lebensdauer von Kontaktstiften
werden bei INGUN permanent Dauertests mit vollautoma-
tischen computergesteuerten Dauerteststdnden
durchgefuhrt.

Hier kann der Verlauf wichtiger Parameter wie Uber-
gangswiderstand oder Federkraft tiber die Lebensdauer
eines GKS bestimmt werden. Die daraus gewonnenen
Erkenntnisse werden direkt in die Entwicklung mit einbezo-
gen. So ist eine hohe Qualitdt nach dem neuesten Stand der
Technik gewdhrleistet.

Die Lebensdauer von GKS ist von Parametern wie
Federkraft, seitlicher Belastung, Strombelastung, duferen
Einflussen wie Verschmutzung und Wérmeeinwirkung
abhangig.

INGUN verzichtet an dieser Stelle ausdrticklich auf die
Veroffentlichung von unter Laborbedingungen ermittel-
ten Diagrammen oder Tabellen der Lebenserwartung von
Kontaktstiften. Diese Angaben wiirden den Verbraucher in
die Irre fiihren, da oben genannte Einflusse als nicht kalku-
lierbare Faktoren die Lebensdauer stark beeintrachtigen. In
vielen Féllen haben Kontaktstifte Kontaktierzyklen bis eine
Million bewiesen, die tatsdchliche Nutzungsdauer kann je-
doch erheblich kiirzer sein, da zum Beispiel durch starken
VerschleiB an der Kontaktierstelle die Widerstandswerte
angestiegen sind.

INGUN-Kontaktstifte sind problemlos von -40 bis +80°C
einsetzbar. Fr niedrigere oder hohere Temperatur-
einsatzbereiche sind bereits zahlreiche Sonderlésungen
realisiert (siehe Inhaltsverzeichnis unter ,, Hohe Temperatur”
bzw. , Temperatureinsatzbereich” bei den verschiedenen
Baureihen).

Diese Kontaktstifte sind in der Regel an der Sonderbe-
zeichnung ,,C" (-100 bis +200°C) erkennbar. Zum Einsatz
kommen dabei hochlegierte Edelstahlfedern, welche sich
nachteilig auf den Durchgangswiderstand (bis Faktor 10
hoher als bei Standardkontaktstiften) und die Konstanz des
Widerstands (teilweise schwankend) auswirkt.

Auch fur diese Sonderlésungen gilt, dass starke Temperatur-
schwankungen und vom Normalbereich abweichende
Temperaturen zu vorzeitigem Ausfall bzw. reduzierter
Lebenserwartung fuhren.



Wegen des notwendigen Spiels zwischen Kolben und
Stifthilse eines GKS kann die Spitze aus der Idealposition
ausgelenkt werden. Diese Auslenkung, das sogenannte
Taumelspiel, wurde bei INGUN-GKS mit einer opti-
schen Messmaschine neuester Generation vermessen,
mit der auch auf speziellen Kundenwunsch ausgebaute
Prufadapter verifiziert werden. Fiir die Bestimmung der
Mindest-TestpunktgroBe wurden zusétzlich noch die
Adaptertoleranzen berticksichtigt.

Grundsatzlich kann jedoch gesagt werden, dass
keine direkte Abhangigkeit zwischen Taumelspiel und
Treffergenauigkeit besteht. Wichtig ist vor allem die Position
der Tastkopfspitze zum Zeitpunkt der Kontaktierung. Beim
anschlieBenden Hub ist es oft sogar von Vorteil, wenn
ein erhohtes Taumelspiel besteht, welches dann beim
Eintauchen des Kolbens in die Stifthllse den Abrieb redu-
ziert, das Verbiegen des Kontaktstiftes verhindert und somit
wiederum die Lebensdauer erhdht.

Nebenstehendes Diagramm zeigt die Auslenkung des
Kolbens verschiedener Kontaktstifte von seiner Idealposition
(Mittelpunkt der Aufnahmebohrung). Der zugrunde lie-
gende Versuchsaufbau wurde mit einer INGUN-Standard-
Kontakttragerplatte realisiert, wobei die Kontaktstifte in
Kontaktsteckhilsen eingesetzt waren. Die Versuchsreihen
wurden mehrmals wiederholt. Zwischen den einzelnen
Messungen wurden die Kontaktstifte immer wieder betétigt.

Das Ergebnis der Untersuchung gibt keinen Aufschluss tber
weitere zu berticksichtigende Faktoren wie die Toleranzen
auf der Leiterplatte und im Priifadapter sowie tiber
Unsicherheiten und Fehler, die beim Setzen und Ziehen der
Kontaktsteckhiilsen und Kontaktstifte auftreten. INGUN
empfiehlt deshalb, speziell bei kritischen Anwendungen
(TestpunktgroBen < 0,8 mm) mit Fihrungsplatten zu ar-
beiten, wobei der Kolbenkopf zum Priifpunkt gefiihrt wird
und eine GroRzahl von Toleranzen unberiicksichtigt bleiben
kann.



Allgemeine Definitionen und Kriterien

Bei der Auswahl des Gefederten Kontaktstiftes (GKS) fur
eine bestimmte Applikation mussen neben der Betrachtung
der Einbauhohe und der Festlegung der Kopfform die
Hubverhaltnisse betrachtet werden.

Im Ruhezustand ist der Kolben des GKS ausgefahren,
wobei in der Regel die Montagerollierung als Anschlag dient.
Die Nennfederkraft erreicht der Kontaktstift beim empfoh-
lenen Arbeitshub, welcher, je nach Baureihe, zwischen 66 %
und 80 % des maximalen Hubes liegt.

Nachfolgendes Beispiel zeigt den Kraft-Weg-Verlauf fir die
verschiedenen Federkréfte in der Baureihe GKS-100:

Kraft-Weg-Diagramm fiir GKS-100

=z
£ Arbeitshub: 4,3 mm (.170)
S(W" N 5(01"\
RS) X
K KD
5,0

, )
(10.0) RS ot

3\‘*\&
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(14.4) A\ o)
YL
22 )
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2,0 AN G4 o)
(7.2) A ON 36 oz)
1.0 06N (22 oz.)
(3.6)
0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 Hubinmm

(.04) (.08) (.12) (.16) (.20) (.24) (inches)

Beim Aufbau des Priifadapters oder sonstiger Einrichtung
sollte grundsétzlich der empfohlene Arbeitshub angestrebt
werden. Bei Uberschreitung des maximalen Hubs besteht die
Gefahr, dass der Priufling (Leiterplatte, Bauelemente) oder
die Prifeinrichtung (Adapter, Kontaktstifte) beschadigt oder
zerstort werden.

Grund-
stellung

Maximaler
Hub

Arbeits-
hub

L
igigli

A
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annn annl 2Rn
= ] = i = i
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Abhéngig davon, ob Priifpads oder Bauteilbeinchen kontak-
tiert werden, entstehen wahrend der Kontaktierung unter-
schiedliche Hube. In kritischen Féllen empfiehlt es sich, die
Einbauhdhen entsprechend anzugleichen. Dies ist in fast
allen Baureihen entweder durch Anpassung des E-Males
(Kragenhohe) an Kontaktstift oder Kontaktsteckhtlse oder
mit verldngerten Kolben (L-Versionen in den Baureihen
GKS-050, 075 und 100) moglich.



Die Einbauhohe ist der Abstand zwischen der Tastkopfspitze
des unbelasteten GKS und der Kontakttragerplatte. Zur
Regulierung der Einbauhohe sind die GKS in der Regel mit
verschiedenen Kragenhohen (E-MafRen) lieferbar. Bei man-
chen Baureihen sind auerdem Distanzhilsen erhiltlich, mit
denen die Einbauhohe nochmals reguliert werden kann.
Kontaktstifte, deren Bezeichnung mit ,00" enden, haben
keinen Kragen an der Stifthiilse. Bei diesen Kontaktstiften
wird die Einbauhohe tber die Kontaktsteckhtilse bestimmt.

Einbauhdhe

10
E-MaB

13

Die Artikelnummer erlaubt durch ihren logischen Aufbau die
eindeutige Identifizierung und Bestimmung von Kontakt-
stiften. Uber die einzelnen Kennzahlen werden Baureihe,
Material, Kopfform und -durchmesser, Federkraft und Ein-
bauverhdltnis bestimmt. Innerhalb einer Baureihe sind die
verschiedenen Kombinationsméglichkeiten auf der jeweiligen
Katalogseite beschrieben. Nach Auswahl der Einzelkompo-
nenten kann dann die Bestellbezeichnung nach folgendem
System ermittelt werden:

1

($)1

Produktart DKS Drehkontaktstift
DS Distanzhiilse
E E-Type
GKS Gefederter Kontaktstift
HFS Hochfrequenzstift
HSS Hochstromstift
HMS Hubmessstift
KS  Kontaktsteckhtilse
KT  Kontaktteil
PKS Pneumatischer Kontaktstift
PSK Pneumatischer Schalt-
kontaktstift
SE  Stecker
SKS  Schaltkontaktstift
T Tellerstift
VF  Verrastnadel
VS  Verschluss
Baureihe
Tastkopfwerkstoff 0= Kunststoff (Delrin 0.4.)
1= Messing
2 = Stahl
3= CuBe (Kupfer-Beryllium)
Kopfform siehe , Ubersicht Kopfformen*
Tastkopfdurchmesser in mm/100 (z.B. 090 = 0,9mm)
Tastkopfoberfliche A= Gold
G= Aurun
N = Nickel
R = Rhodium
S=Silber
Federkraft in N (Newton)/10
(z.B. 20 = 2,0N)
E-Mal Kragenhdhe der Stifthilse in mm
00 = ohne Kragen
Sonderzeichen (z.B. ,,C" = warmfest)



Ubersicht Kopfformen

{
A\

\

Ahnliche Einsatzgebiete wie flexible Spitzen, jedoch nicht so aggressiv.

Zur Kontaktierung von Steckerkdmmen, Steckkartenzungen etc., also sauberen
Kontaktflachen, besonders wenn diese nicht beschadigt werden sollen.

Einsatz bei langen Bauteilanschliissen, Wire-Wrap-Pfosten ect. Auch abgebogene
Anschlisse konnen kontaktiert werden, soweit die Abweichung innerhalb des Tastkopf-
durchmessers liegt.

Eine der gebrauchlichsten Kopfformen. Wird fiir Létpunkte, Bauteilbeinchen,
Prifflichen etc. verwendet.

Zur Kontaktierung von Leiterbahnen und Létaugen, besonders wenn jegliche
Beschadigung der Priffliche vermieden werden soll.

Universell einsetzbare Kopfform. Einsatz bei der Prifung von Stiften jeglicher Art
(Messerleisten, Wire-Wrap-Pfosten, Bauteilbeinchen usw.).

Ublicher Einsatz bei Bare-Board-Test oder zur Kontaktierung offener Durchkontak-
tierungen. Wird immer mehr als direkter Ersatz von Kopfform 01 verwendet. Eignet
sich als Schnittstellenkontakt im Zusammenhang mit einem Kontaktteil mit Bohrung
und Fase in INGUN-VIN-Prifadaptern.

Die kegelférmige Tastkopfvariante wird vor allem dann eingesetzt, wenn Durchkontak-
tierungen etc. an unbesttickten Leiterplatten so kontaktiert werden sollen, dass keiner-
lei Beschadigung des Leiterplattenmaterials erfolgt. Oft verwendet mit niedrigen Feder-
driicken. Eignung auch fir die Kontaktierung von Steckverbindern und Steckerleisten.

Diese Spitze weist, bedingt durch ihre geometrische Form, eine hohe Stabilitat auf.
Bei dieser Kopfform werden die meisten wéhrend des Testvorgangs entstehen-
den Querkrafte aufgefangen. Sehr aggressive Kontaktierung, fiir ungewaschene
Leiterplatten.

Eignet sich zur Kontaktierung von Leiterbahnen und Priifflichen. Die abgerundete
Spitze verursacht keine Beschadigung der Leiterbahnschicht.

Bei dieser modifizierten Form der 4-Zacken-Krone sind die Seitenflanken der Kronen-
spitzen mit einer Kehle versehen, die bewirkt, dass von der Kontaktfldche abgeloste
Schmutzteile nicht im Kronenboden angesammelt werden, sondern nach aufen abrut-
schen (Selbstreinigung).

Eingepresste Stahl-Spitze, sehr strapazierfahig. Besonders fiir rauhen Serienbetrieb bei
ungewaschenen Leiterplatten geeignet.

Sechs schneidenartige Kanten zentrieren diesen Kopf beim Abtasten von offenen
Durchkontaktierungen, d. h. dhnliche Eigenschaften wie Kopfform 07, jedoch
aggressiver.



Bei dieser modifizierten Form der Kopfform 03 entsteht durch zusétzlich
angebrachte Quernuten eine aggressive Kontaktkontur im Zentrum. Dadurch wird
bei Kontaktierung auf Bauteilbeinchen und Wire-Wrap-Pfosten ein Maximum an
Kontaktsicherheit erreicht.

Universell einsetzbar fiir nahezu alle Priifpunktarten.

Eine modifizierte Form der 4-Zacken-Krone mit Hohlkehle (siehe Kopfform 14). Dieser
Tastkopf wird geschliffen, daher sind die Flanken sehr aggressiv. Kann sowohl fiir das
Kontaktieren von kurzen Lotbeinchen als auch Prufflachen (Test Pads) verwendet
werden. Vorteil: Die Nennfederkraft wird auf drei Spitzen verteilt.

Vergleichbar Kopfform 97 und 98, jedoch mit noch flacherem Spitzenwinkel, zum
Kontaktieren von offenen Vias und Pads.

Universell einsetzbare Kopfform fiir Pads oder Durchkontaktierungen. Ahnlich i
Kopfform 91, jedoch mit drei, anstatt zwei Schneiden. Stabile Spitze, jedoch passivere
Flanken als bei Kopfform 91. \' ......... =

Mehrschneidige Kopfform mit Selbstreinigungsfunktion.

Selbstreinigende 8-Zacken-Krone mit hoher Zentrierwirkung. Geeignet fiir die
Kontaktierung stark verschmutzter Bauteilbeinchen.

Selbstreinigende 3-Zacken-Krone: fir die Kontaktierung stark verschmutzter Boards.
Die spezielle Geometrie der geschliffenen Stahlspitzen sorgt fiir das Abgleiten von
Verschmutzungspartikeln.

Sehr aggressive, universelle Kopfform, fur Durchkontaktierungen sowie Prifflichen
(Test Pads) konzipiert.

Wegen der drei sehr aggressiven und langlebigen Stahlnadeln ist diese Kopfform be-
sonders geeignet zur Kontaktierung stark verschmutzter, ungewaschener Leiterplatten.

[RRRERARLRLRRR

Ahnlich Kopfform 91, jedoch mit passiverem Flankenwinkel, speziell zum Kontaktieren
von offenen Vias, die mit Lotstopplack gefullt sind.

Passiver Dolch: Kopfform, vergleichbar Kopfform 97, speziell zum Kontaktieren von
offenen Vias, die mit Lotstopplack gefillt sind.

Kopfform mit Kunststoffhilse zur Anwesenheitspriifung von Bauteilbeinchen oder "y
Steckern. Bezeichnungserklarung: fihrende ,0" steht fur Werkstoff (Kunststoff), =
anschlieBende zweistellige Zahl kennzeichnet die Kopfform im Innern e

(Beispiel: 912 006 230 A xxxx). —

i/



INGUN-Kontaktstifte fiir den

besonderen Einsatz

Als Prifstift

Kontaktstifte von INGUN werden zum Priifen besttickter
Leiterplatten u.a. fur die Automobilindustrie, Telekommu-
nikation oder Medizintechnik eingesetzt. Sie finden tberall
dort Einsatz, wo es um groRtmaogliche Sicherheit fur das
Endprodukt geht.
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Als Bauteile in Gerdten

Zahlreiche interessante neue Lésungen und Impulse
kommen aus dem Hause INGUN, wenn es darum geht,
die Vorteile der Kontaktstifte auch in branchenfremden
Gebieten zu nutzen. So werden sie nicht nur als Priifmittel,
sondern auch als Bauteile in Geraten eingesetzt und sorgen
in Mobiltelefonen fiir den richtigen Empfang, gewéhrleis-
ten den Kontakt zu den Akkus in Ladestationen, sind Teil
einer Fernbedienung und finden sich in vielen weiteren
Anwendungen.

Im Maschinenbau, in der Telekommunikation, im Fahr-
zeugbau oder in der Medizintechnik nutzt man bereits die
hohe Prézision der Kontaktstifte, ihre Zuverlassigkeit und
Langlebigkeit. Eine eigene Abteilung beschéftigt sich bei
INGUN mit dem Einsatz der Kontaktstifte auBerhalb von
Prifaufgaben.

Auch fur Ihre spezifischen Anforderungen entwickelt
das Team aus Ingenieuren und Technikern gerne individu-
elle Lésungen. Fordern Sie INGUN und fragen Sie nach der
Losung Ihrer Aufgabe!



Kontaktstifte

e-type®

Incircuit/Funktionstest
(ICT/FCT)

Bead Probe

Fine Pitch (<1,27 mm)

Metrische Standardstifte
(=2,54 mm)

Einlotbare GKS

Kurzhubstifte/Ladekontakte

Flying Probe

Drehkontaktstifte

Schaltkontaktstifte

Pneumatische Kontaktstifte/
Schaltkontaktstifte

Hochfrequenz- und
Dipol-Kontaktstifte

Hochstromstifte

Schnittstellen/Ausbau

Setz- und Ziehwerkzeuge

Kabelstifte



INGUN Kontaktstifte zur sicheren Kontaktierung
bleifreier Oberflachen und Lote

Bereits vor der Einfihrung der , Bleifrei”-Richtlinie legte
INGUN verstarkt das Augenmerk auf eine zuverldssige
Kontaktierung von bleifreien Leiterplatten. Die enge
Zusammenarbeit mit unseren weltweiten Kunden und
die entsprechenden praxisorientierten internen Testreihen
ermoglichen es, zeitnahe Informationen aus verschiedens-
ten Kontaktieraufgaben zu nutzen, um kontinuierlich
unsere Kontaktstift-Baureihen mit ihren Veredelungen
und Kopfformen weiterzuentwickeln. Zuséatzlich sind zu
den bewdhrten aggressiven Kopfformen ,09" und ,, 91"
eine Vielzahl neuer aggressiver Kopfformen mit flacheren
Spitzenwinkeln, wie z.B. die Kopfformen ,38", ,97" und
,98" entstanden. Diese ermdglichen es, in der richtigen
Abstimmung mit der Federkraft, die zumeist diinnen blei-
freien Oberflachen, wie z.B. chem. Sn, chem. NiAu oder
OSP, trotz ihrer hohen Harte sicher zu kontaktieren, ohne
diese mit der Gefahr auf Kurzschliisse in den Layern zu
durchstoBen.

Kopfform 09 Kopfform 91 Kopfform 38

SnPb mit HAL:

Guter Kontakt mit HAL-Oberfldche an
der Innenkante der Durchkontaktierung.

Bleifrei bei Lotpasten Via:

Bei kleinen Spitzenwinkeln trifft die
Kopfform auf die Flussmittelriickstdnde
(blau), bevor die Schneiden in Kontakt
mit der Innenkante der Durchkontaktie-
rung kommen. Die Kopfform kann die
Flussmittelriickstdnde nicht durchstoBBen.

Bleifrei bei Lotpasten Via:

Fur die zumeist hirteren und abrasiveren bleifreien Lote, die
je nach Anwendung zusatzlich schwer zu durchdringende
Flussmittelriickstande aufweisen kdnnen, gibt es jetzt fur die
bewdhrten INGUN e-type®-High Energy Probes zahlreiche
neue Baureihen und Kopfformvarianten (siehe Seite 19-21).

Kopfform 38: Kontaktierung von , bleifrei* Vias

Durch das verdnderte Benetzungsverhalten bei bleifreien
Loten kann es zu Flussmittelriickstanden im Via-Loch
kommen. Dieser Problematik kann erfolgreich mit neuen
Kopfgeometrien, wie der Kopfform ,,38", entgegengewirkt
werden.

Mehr Informationen finden Sie auf www.ingun.com im
Flyer ,Kontaktstifte zur Kontaktierung von bleifreien Loten und
Oberflachen”.

: ® —o

Kopfform 97 Kopfform 98

Durch einen gréfSeren Spitzenwinkel

(z.B. Kopfform 38 mit 150°) kommt der
sichere Kontakt durch die Schneiden an
der Innenkante der Durchkontaktierung
zustande, bevor die Spitze auf die Fluss-

mittelriickstdnde (blau) treffen kann.
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e-type®

Technische Informationen Inhalt

Mit INGUN éypé@ hdchste e-type®
Kontaktsicherheit bei minimierter
Stressung der Baugruppe

ICT / FCT

Bead Probe

Fine Pitch

INGUN hat fiir die beiden

. Z 4,00 -§
entscheidenden Faktoren & a
bei der Kontaktierung von £ 350 i
Baugruppen — hochste § 3.00 =
Kontaktsicherheit ohne zu- = 550
satzliche Stressung — die ’ Z
e-type®-High Energy Probes 2,00 2
entwickelt. 150 -
Die erhohte Kontaktsicherheit 1,00 g
der e-type® Baureihen be- 0,50 T
ruht auf deren speziellen 0,00 2
Kontaktstift-Performance mit 0 1 2 3 4 _f 5 mm
bis zu 100% hoherer Feder- Arbeitshub = 4,3

kraft beim Auftreffen auf die

Priifoberflache. Diese zu-

satzlich gewonnene Kontakt-

Energie sorgt flir eine bis zu 25% groRere Kontaktoberflache zwischen
Kontaktstift und Priifling. Die gewonnene Kontaktsicherheit geht jedoch
nicht zulasten der Stressung der Baugruppe, da beim e-type® Prinzip mit
steilerer Federkennlinie nur die Federvorspannung erhéht wird und die
Federkraft bei Arbeitshub gleich bleibt.

Flying Probe

DKS

e-type®-High Energy Probe:

— In allen gangigen Rastern lieferbar: 50, 75, 100 mil

- (@ 100% kompatibel zu den Standardbaureihen
GKS-050/075/100/422

- (@ Maximaler Hub entspricht den Standardbaureihen

— (@ Zahlreiche neue e-type®-Kopfformen

SKS

PKS/PSK

Produktionstests beim Kunden bestatigen die Effektivitét!

HF/
Dipolstifte

Kontaktierung mit
Standard-Stift (links)
und mit e-type®-
High Energy Probe
(rechts).

HSS

53

o.Q

33

&

Mehr Informationen Uber e-type® finden Sie auch auf unserer 2
-

Homepage www.ingun.com 2

Kabelstifte




e-type® E-050 / E-075 &

ICT-/FCT-Kontaktstifte fiir schwierige
Kontaktieraufgaben

Einbau- und Funktionsmale

Raster:

1,27 /1,91 mm

50 / 75 Mil

Einbauh6he: 16,0 mm / variabel
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Lieferbare Kopfformen E-050

20,78 5 i
20,5 5 o 22 Versionen
2 ’ HIE dotin
E- 050 6.9 ) -
43,2
5. Tb. @ 0,50
6,4 0.5 3107 ﬁ Al 020 A
t @ 0,50
43,2
0,50
21,02 20,64
@ 0,50
E-075 7.7
33,1
@s. Tb. 2020
201 A
33,1
2097 (P o050 A

z Maximaler Hub: 6,4 mm .
- Mximalon Hub: 6.4 mim E aborsrbas e Lieferbare Kopfformn E-075
b= Arbeitshub: 4,3 mm g 5 W eltere
g ﬁ % % Kopfform i3 el e\/e -
§ I ;‘o s ém - ede![mg
ZLIJ I i 2|01 - A
- 080 22: / 1 1 2,0 4 @" 20,64
1,0 4 @55;_0,.5,92’“’”" 1 i
— ! ! Lo 207 ﬁ A 120 A
! i i 20,64
0 10 20 30 40 50 60 Hubinmm 0 10 20 30 40 50 60 Hibinmm | 4 R
e 20,64
KS-050 KS-075
T ACI——""
2130
23| A
16 20,64
277 A
20,64
E-MaB und Elnbauh6he, Kontaktsteckhiilsen, Elektrische Daten, 2|9 'a' 5064 A
Montagebohrungen und Werkstoffe: :
siehe entsprechende GKS-Baureihen: GKS-050/075 5l o7 z A
20,64
e-type | kompatibler GKS | Seite 2|08 ,ﬁ A
E-050  GKS-050 25 post
E-075 GKS-075 26/27 * Mittelspitze erhoht, plus 0,2 mm
Federkrifte bei Arbeitshub Mechanische Daten
Baureihe | Bezeichnung | Vorspannung | Kraft bei Arbeitshub Arbeitshub: 4,3 mm
£-050 20 14N 50N Maximaler Hub: 6,4 mm
E-075 20 12N 20N
E-075 28 1,6 N 28N
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
BeSte“beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)
3 = CuBe

I K2E EEXI XN 1Y X KX

20 Technische Anderungen vorbehalten



Einbau- und Funktionsmalie

Empfohlener Hub: 4,3 mm bzw. 6,4 mm

Nl (@ c-type®E-100 / E-422
> 100 Mil ICT-/FCT-Kontaktstifte fiir schwierige
Einbauhéhe: 16,0 mm / variabel Kontaktieraufgaben

Lieferbare Kopfformen E-100

01,37 20,9 b3 weitere
k3 Versionen
x Kopfform v
5 er-
B S @ edelung
E-100 84
0,90
2s. Th.
=ﬁ=% 3507 — A
25 6.4 | 2 20,90
33.4 S
3107 A
21,50
[ —
21,66 @2 21.3 2109 p—— A
0,60
E-422 20| A
22,4 L8 8 20,50
38.4
=
@s.1b. 21,30
22,4 5 8 3 52 ;g A
38.4 ‘ ‘ ‘ 21,30
20,90
- Maximaler Hub: 6,4 mm
c . =4 Maximaler Hub: 8,0 mm
£ Arbeitshub: 4,3 mm c _— 2,77 A
g 5 Arbeitshub: 6,4 mm @ 0,90
o =4 A
(0] T T
' 30 | =
o i 20,90
2,0 20 1 e-822
10 - 10 B i 0,90
0 10 2,0 3,0 4,0 50 6,0 Hubinmm 0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 Hubinmm 20,90

E-100in E-422in * erhohte Mittelspitze, plus 0,4 mm
KS-100 Ks-112

Lieferbare Kopfformen E-422

weitere
Versionen

edelung

Kopfform

Werkstoff
Standard- ve

Ver-
< edelung

201 A
E-MaB und EInbauhohe, Kontaktsteckhiilsen, ﬁh 130
Elektrische Daten, Montagebohrungen und Werkstoffe:
siehe entsprechende GKS-Baureihe: GKS-100 / 422 3107 ﬂ 5130 A
. 09
e-type | kompatibler GKS | Seite MECha'I:'SEhe Daten E-100 2% a_——_'_ voso
Arbei : 43 '
E-100  GKS-100 28/29 rbeitshu = mm
Maximaler Hub: 6,4 mm 2014 ﬁ A 200 A
E-422 | GKS-422 53 Mechanische Daten E-422 21,30
Arbeitshub: 6,4 mm 2
Maximaler Hub: 8,0 mm 2enr % 21,80 A
Federkrafte bei Arbeitshub
Baureihe | Bezeichnung | Vorspannung | Kraft bei Arbeitshub 2|33 g z130| "
E-100 20 13N 20N
29— A
E-100 30 2,0N 30N 130
E-422 22 13N 225N ** eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing
E-422 30 1,8N 30N *** erhohte Mittelspitze, plus 0,5 mm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) 00 (E-100)
2 = Stahl (1/100 mm) N = Nickel 05 (E-422)
3 =CuBe 08 (E:422 *)
* mit Kopfform ,,01" und ,09"

Kontaktstifte:

I I 0 GO Y N
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Adapter- HF / . . . .
Werkzeuge ausbau HSS Dipolstifte PKS / PSK SKS DKS Flying Probe Kurzhub Einldtbar Metr. Stand. Fine Pitch Bead Probe ICT/ FCT e-type®
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Technische Informationen

Bauteilabfrage

Neben der Méglichkeit, Bauteilabfragen mit
m Schaltkontaktstiften durchzufiihren, kdnnen
z.B. Steckerstifte oder Bauteilbeinchen
auch mit Standard-Kontaktstiften mit der
Kopfform ,, 006" abgefragt werden. Diese
Art der Priifung setzt allerdings voraus,
dass das zu prifende Bauelement selbst
stimuliert wird. Bei Nicht-Anwesenheit des
Bauteils setzt der Isolierring auf der Leiter-
platte auf, der Kolben selbst tritt nicht in
Kontakt, ein anliegendes Signal kann nicht
Ubertragen werden.

Inhalt

Incircuit/
Funktionstest
(ICT/FCT)

GKS-040

GKS-050

GKS-015

GKS-075

GKS-100

GKS-035

GKS-135

GKS-101

GKS-001

GKS-002

GKS-003

GKS-004

GKS-005

KS-040 WL

KS-550 WL

KS-075 WL

KS-100 WL

GKS-550

Einschraubbare GKS ab Seite 125

Adapter- HF/ . . o
Werkzeuge ausbau HSS Dipolstifte PKS/PSK SKS DKS Flying Probe Kurzhub Einlotbar Metr. Stand. Fine Pitch Bead Probe ICT / FCT

Kabelstifte



GKS 040

ICT-/FCT-Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
> 1,00 mm
> 40 Mil

20,61 20,4
GKS-040
29,0 6,9
T
35,9
20,61 00,4 @
GKS-040 ... L
29,0 8,9
37,9
20,77 20,82

KS-040 EO8

B ES |

KS-040 E08 V-30

E-MaB und Einbauhdhe

Zur Regulierung der Einbauhohe werden
Kontaktsteckhtilsen mit einem Einpressring
verwendet. Die Hilsen kdnnen bis zum
Pressring eingesetzt werden oder mit

dem Pressring in die Aufnahme gedrtickt
werden.

Einbauhéhe: 16,0 mm / variabel
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Lieferbare Kopfformen

£ weitere
@ Versionen
X Kopfform U
] er-
s < edelung
0,40
o] () |
20,40
22 K |
20,32
0,40
2197

— .,
0,40

* konisch auf @ 0,40 mm

Lieferbare Kopfformen

Sonderausfiihrung GKS-040 ... L
' ] weitere
2 -2 Versionen
é Kopfform 5% U
3 er-
= 3 ? edelung

Gesamtlange 37,9 mm, Sonderbezeichnung "L"

GKS-040  GKS-040 ... L
mit KS-040  mit KS-040
Mechanische Daten Werkstoffe Hi .
Arbeitshub: 4,3 mm Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet K(L?]ﬁelltsslteckhulsen fiir Wireless-
Maximaler Hub: 6,35 mm Stifthiilse: Bronze, vergoldet Adapter siehe Seite 38.
Federkraft bei Arbeitshub: 0,8 N Feder: Stahl, vergoldet
Kontaktsteckhiilse: Neusilber, vergoldet
Hinweis:
Die Kontaktsteckhulse KS-040 ist auch
Elektrische Daten Montagebohrung vorkonfektioniert mit Draht AWG 30,
Nennstrom: 2A inCEM1: 0,79 - 0,80 mm (ngﬁg Qéi’tZ?{b"e?Ie{i’Sr
R; typisch: <20mQ inFR4: @ 0,79 - 0,80 mm pieb.
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm)
3 =CuBe

KT KXTH EIEE KXY 0 KX kX O

Kontaktstift mit Gesamtlange 37,9 mm:

Kontaktsteckhulsen:
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Raster:

>1,27 mm

> 50 Mil ICT-/FCT-Kontaktstift

Einbauhéhe: 16,0 mm / variabel
Empfohlener Hub: 4,3 mm

GKS 050 / GKS 015

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
20,78 20,5 os. Tb. b oy weitere
;:‘ Kopfform §;§ Versionen
GKS-050 2 %5 2| edetun
36,3 | 64 || 05
432 2001 A
0,50
GKS-050 ... L
45,2 —
k ! 3j02| : ' A
00,95 01,05 20,60
KS-050 E08 i 303 z A0S0 A
‘ 40,6 20,3 20,50
KS-050 E08 V-30 KS-050 30 E08 KS-050 47 E08 310 2050 A
SE-050 49.2 :
PR S
= ——— 20,50
SE-050 V-30 KS-050 35 E08
307 | (— A oso | A
20,50
Langhub Kontaktstift GKS-015
GKS-015 307 050 A xx00 214 — A
GKS-015 291 050 A xx00 20,78 20,5 20,50
I
2|2 — A
363 12,2 @ 2040
48,5 f—
2|31 } A
Maximaler Hub: 10,0 mm Federkraft bei Arb. hub: 1,5 N 2050
Arbeitshub: 8,0 mm Alternativ: 1,0N 5|38 E R
20,50
20,50
E-MaR und Einbauhéhe ™ 5 . a A
Zur Regulierung der Einbauhdhe werden & s 2050
Kontaktsteckhtilsen mit einem Einpressring g
verwendet. Die Hilsen kénnen bis zum N 5l 97 g A

20,50

Pressring eingesetzt werden oder mit
dem Pressring in die Aufnahme gedriickt
werden.

* konisch auf @ 0,50 mm

Lieferbare Kopfformen

GKS-015  GKS-050 ..L  GKS-050 ...

Mechanische Daten (mit KS-050...) . Sonderausfiihrung GKS-5O ...L
Arbeitshub: 4,3 mm Werkstoffe 3 Kopfform 5| Versionen
Maximaler Hub: 6,35 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet |= P
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N Stifthilse: Bronze, vergoldet
alternativ: 1,0N;2,0N** Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl* (C) 2|91 a 2050 A
** nur fur GKS-050  Kontaktsteckhiilse: CuBe, vergoldet  Gesamlange 45,2 mm, Sonderbezeichnung *L"
Elektrische Daten Temperatureinsatzbereich
Nennstrom: 2-3A Standard: -40° bis +80° C | 50/ -
Rj typisch: <20 mQ (* <100 mQ) *mit Sonderzeichen "C": -100° bis +200° C | Bli= Siicelde s = 05101 g e[ s) = 015101V AE10)
(2,0N) sind mit der Kontaktsteckhtilse
Montagebohrung " ] KS 050 35 E08 zu verwenden.
in CEM 1: 2 0,96 - 0,98 mm HIEEIS
' ' ' ion si ' E-050 V- -050 E08 V-30:
in FR 4: 0,97 - 0,99 mm Einschraubbare Version siehe Seite 126. SE-050 V-30 / KS-050 E08 V-30

Der Stecker und die Steckhlse sind mit
Draht AWG 30, Lange 1,0 m, vorkon-
fektioniert. Die Verbindung ist gelttet.
Eine Isolierung unterbindet Kurzschlisse
zwischen den Kontaktsteckhilsen.

Werkzeuge:

Setz- und Ziehwerkzeuge ftr GKS und
KS siehe Seite 118.

icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezelch ("c"
= Stahl (1/100 mm) "L" bei
3 CuBe GKS 050)

Kontaktstift mit Gesamtlange 43,2 mm: ﬁ ﬁ (

Kontaktsteckhilsen: KS-050 EO8 KS-05030 E0O8 | KS-050 35 EO0O8 | KS-050 EO8V-30
Stecker: SE-050 SE-050 V-30
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Raster:

>1,91 mm

ICT-/FCT-Kontaktstift >75 Mil

Einbauhéhe: 10,5/ 13,0/ 16,0 mm
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

GKS 075

Werkstoff

Kopfform U
GKS-075 2 |edelung
21,02 20,64 [
{ ! 0/06* 1% A
%J—L @130
6,4 1,3

3. 2o A

0,64

20,90

GKS-075 ... L 2120

1,15
3105 A
4

35,1 20,50

0,64
9.7
35,1 3] 06 -ﬁ Al 120 | A
21,00

bei GKS-075 291 064 ... wird bei der “LVariante” ein Idngerer Kolben, 2|07| (— A
bei allen anderen Kopfformen eine Iangere Hllse eingesetzt. 20,64
@ 2| 07 % Al 120 A
GKS-075 ... E o100
”h____
2109 F—I‘- 20,64 A
38,1 20,61
2114

D

100 A
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,3 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet 2 17 A= 5120
Maximaler Hub: 6,35 mm Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet .
Federkraft bei Arbeitshub: 2,0 N Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl** (C) * Kopfhthe; 2,8 mm
alternativ (nur fﬁl’ GKS-075/075 L): Gesamtlange dadurch 1,5 mm langer als Standard
0,6N;1,0N;1,5N;28N Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
Elektrische Daten **mit Sonderzeichen "C": -100° bis +200°C | ZAllyH Afiieiie s e el F i le el opiel
Nennstrom: 3-4A (2,0N;2,8N) werden Hubmessstifte eingesetzt
R; typisch: <20 mQ (** <100 mQ) C-Versionen nur fir GKS-075 mit Gesamt- (siehe Seite 112).

ldnge 33,1 mm lieferbar!

Werkzeuge:

Setz- und Ziehwerkzeuge fiir GKS und
KS siehe Seite 118.

Hinweis:

Einschraubbare Version siehe Seite 128.

icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”beISpleI Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
0 = Delrin (17100 mm) G,C" L
2 = Stahl

3 =CuBe

Kontaktstift mit Gesamtlange 33,1 mm: G

Kontaktstift mit Gesamtlange 35,1 mm:
Kontaktstift mit Gesamtlange 38,1 mm:

——
T 1
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Einbauhéhe: 10,5/ 13,0/ 16,0 mm
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Einbau- und Funktionsmalle

R :
GKS 075
> 75 Mil ICT-/FCT-Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

:g é%ﬁ weitere
21,32 21,47 g Kopfform ";% Versmne\:
i = S5 er-
Ks-075 30 G s | 7 Jedelung
30,2 LA— @ 319 Al 150 | A
I 21,20
KS-075 30 EO3 5 B
30 21,30
KS-075 30 EO5 2 25 % A 130 A
9 21,20
30
23| —— A
20,91 20,64
[ KS-075 35 G
= 0,64 20,64
1.2
[ kS-075476G . ol
9.8 40,0 355 A
37k 254,
% KS-075 47 EO3 Gesamtlénge plus 2,4 mm & 0,50
2
20,64
———————{ | KS-075 47 EO5 :
2 2|s8| (& . A
39,8 - %‘ 21,20
oo 1 ] - L07
Ks-075 47 G 10 5les @ A
St zoso
20,63
9,8 KS-075 44 G 2|9 'ﬂ 0,64 A
: 40,0 76
20,64
7
e R A
0,80
E-MaR und Einbauhéhe *** Mittelspitze erhoht, plus 0,2 mm
Zur Regulierung der Einbauhthe wer-
den Kontaktsteckhtlsen mit einem
Pressring verwendet. Dabei dient der-
Pressring als Anschlag oder er wird in der © 2 o
Bohrung versenkt, womit sich dann die 0 ko) >
Einbauhohe variabel regulieren lisst (siehe 2 9 S
"Montagebohrung" und Einsatzbeispiel auf
dieser Seite.
Bezeichnung GKS-075 | GKS-075 ... L
KS-075 ... EO3 10,5 12,5
- GKS-075..L GKs-075 GKs-075
K5-075 ... EO5 13.0 15,0 (mit KS-075...6) (it KS-075...G)  (mif KS-075
KS-075 ... G 16,0 18,0 47E03/E05)
Hinweis:
Montagebohrung Werkstoffe Kontaktsteckhtlsen fiir Wireless-

bei Verwendung Pressring:2 1,36-1,40 mm
Einsatz bis Pressring: @1,31-1,32 mm

Kontaktsteckhiilse:

Neusilber vergoldet

Adapter siehe Seite 38.

Bestellbeispiel
Kontaktsteckhtlsen mit Wire-Wrap-Pfosten:

Kontaktsteckhulsen:

KS-075 47 EO3

KS-075 30 G

KS-075 35 G

KS-075 47 EO5 KS-075 47 G

HF / . . . .
ausbau HSS Dipolstifte PKS / PSK SKS DKS Flying Probe Kurzhub Einldtbar Metr. Stand. Fine Pitch Bead Probe ICT / FCT e-type®

Adapter-

Werkzeuge

Kontaktsteckhiilsen mit Rund-Pfosten: KS-075 44 G
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Raster:

> 2,54 mm
ICT-/FCT-Kontaktstift > 100 Mil

Einbauh6he: 10,5 - 21,0 mm
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen

GKS 100

:zg weitere
01,37 20,9 ) Kopfform Versionen
2s. Tb. 5 P ) or-
; { s < ed\é\ung
GKS-100 L< e
25 64 |2 0/06* i A
334 09 2225
GKS-100 ... L ﬁfiﬁ’
27 @) 0 06* O A
35,4 05 @323
':"‘:-\__R
GKS-100 ... L = 2001 2050l
25 10,4 '
354 3 02 % Al 0%0 A
bei GKS-100 291 090 ... und GKS-100 307 090 ... werden bei den “L-Varianten” 2150
langere Kolben, bei allen anderen Kopfformen langere Hilsen eingesetzt. ﬂ
303 p— i A
21,50
GKS-100 ... E Il =
30 2| % Q A
38,4 1,06
2 04 % Al 150 A
1,30
050 A
505 L A os A
20,90 130 A
— X% A
3106 Jos f. Al S
= 3 220 A
[ e—
37— A
E-MaB und Einbauhéhe 20,90
Zur Regulierung der Einbauhdhe werden Kontaktsteckhiilsen (KS) A . 170 | A
mit einem definierten Kragen oder KS mit Pressring verwendet 37 ey 150 Al2s0 A
(Endbezeichnung "G"). Die G-Varianten kdnnen auch mit dem
Pressring versenkt werden (siehe "Montagebohrung" auf dieser 2|09 e A
Seite und Einsatzbeispiel auf Seite 29). = 20,60
33| (— |
Wire-Wrap Létmulde GKS-100 GKS-100...L | GKS-100... E 2090
KS-100 47 05 KS-100 30 05 10,5 12,5 15,5 —_—
2114 — A 08 A
KS-100 47 25 KS-100 30 25 13,0 15,0 18,0 2050
KS-100 47 40 KS-100 30 40 14,5 16,5 19.5 2|1 @ A
KS-100 47 KS-100 30 16,0 18,0 21,0 2106
i KS-10030 G K “::; Al 150 | A
KS-100 47 G KS-100 44 G 16,0 / var. 18,0/ var. 21,0/ var. 3 #5130
KS-100 47 G12 KS-100 30 G12 20,5/ var. 22,5/ var. 25,5/ var. 2|17 $ A
1,70
Mechanische Daten Werkstoffe ale A
Arbeitshub: 4.3 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet 21,80
Maximaler Hub: 6,35 mm Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet =
Federkraft bei Arbeitshub: 2,0N Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl***(C) > # s Al 150 | A
alternativ: 0,6N;1,0N; 1,5 N Kontaktsteckhiilse: Neusilber oder Messing, 2130
225N, 3,0N,40N Vergo'det * 0,9 mm bzw. 0,5 mm langer als Standard
**  konisch auf @ 1,2 mm
Elektrische Daten Montagebohrung **x* erhghte Mittelspitze, 0,4 mm langer als Standard
Nennstrom: 5-8A FiUrKS-100 ... G bei Versenken des Press- —
. tuniceh: P . inweis:
Ri typisch: <20 mQ (xxx <100 M) rlnﬁsE;\r;\ (?ler B;)?::J:g 170-17 Kontaktsteckhtilsen fiir Wireless-
in un : CRUYORRNAUUN A dapter siche Seite 38.
Temperatureinsatzbereich Fr KS-100 mit definiertem Kragen oder
Standard: -40° bis +80° C  Pressring als Anschlag: Zum Priifen des Hubes am Prifadapter
***mit Sonderzeichen"C"; ~100° bis+200°C  in CEM 1: 1,68 - 1,69 mm W_erﬁef; Htme‘;SSSt'ﬁe eifgesetzt
(15N:2,0N;3,0N) inFR4: 5 1,69-170mm | SlEREEs
C-Versionen nur fiir GKS-100 mit Gesamt-
ldnge 33,4 mm lieferbar! Werkzeuge:

Setz- und Ziehwerkzeuge fur GKS und
KS siehe Seite 118.
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GKS 100

> 2,54 mm

> 100 Mil ICT-/FCT-Kontaktstift

Einbauh6he: 10,5 - 21,0 mm
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen
% weitere
% Kopfform Verslone\: .
Kontaktsteckhiilsen mit definiertem Kragen H 0 eaers
Mit Wire-Wrap-Pfosten (vakuumdicht) Mit Lotmulde (D 1] - E AP
21,30
01,67 1,8
- i I i KS-100 30
KS-100 47 o3 —
36.8
KS-100 47 40 ,  Ks-1003040
36.8 ‘
KS-100 47 25 o5 KS003025
36,8
KS-100 47 05 0.2 KS-10030 05 =g
37.9

KS-100 30 93*

KS-100 47 93* 0.2 S —
* zu verwenden bei Kopfform 93

Kontaktsteckhiilsen mit Pressring ﬂ' 21,50

o1 ,67 o1 ,85 #
289 = A
KS-100 30 G = 0,50

20,90

KS-100 30 G 12

30 @1,30

KS-100 47 G 2 93+ ;ﬁ A
10 7.6

KS-100 47 G 12 _==E 2090
40

20,90

KS-100 44 G
10 7.6 * 5 mm langer als Standard

40

. - . . Hinweis zu GKS-100 mit Kopfform 93::
Einsatzbeispiele mit GKS-100 (Gesamtlange GKS = 33,4) - Einbauhdhe mit KS-100 30747 21,0 mm

- Einbauhdhe mit KS-100 47 93 16,0 mm

205 16 s 13 Es empfiehlt sich, Kontaktstifte mit Kopfform "93" in
16 ' ' 105 Kombination mit den Kontaktstiften "GKS-100 ... E"
einzusetzen.
Hinweis:
o Kontaktsteckhiilsen mit Vierkant-Ldnge 13 mm bzw.
© o S & 3 18 mm werden mit der Zusatzbezeichnung "-13"
'g 5 E g ’g = bzw. "-18" bestellt.
S 8 = = S 8 Beispiel: KS-100 47 G 12-13 (-18)
¢ ¢ ¢ @ 9 9 KS-100 47-13 (-18)
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) (,c", ,E",
3 =CuBe WL
Kontaktstift mit Gesamtlange 33,4 mm: G ﬁ ﬁ (

Kontaktsteckhlsen:

KS-100 30 G KS-10047 G
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Raster:

>1,91 mm

Langhub-Kontaktstift fiir 2-Stufen-Adapter >75 Mil

Einbauh6he: 14,2 / 16,7 / 19,7 mm / variabel
Empfohlener Hub: 8,0 mm

GKS 035

Einbau- und Funktionsmalle Lieferbare Kopfformen
01,02 00,64 3 Verdonen
;7 ‘7 % Kopfform U
H < edelung
10 13 _..g
36,8 = 306 - A
F 1,15
GKS-035
2 07 . A
W 1,15
11,5 =
38,8 2|14 L‘Q Al 064 | A
f 1,15
GKS-035 ... L
219 A
Kontaktsteckhiilsen
01,47
———————— KS-075 30 G
30,2
KS-075 30 E03
30 2
KS-075 30 E05
2
% 4 s
= ] Z
00,91 «© § ¢
4 KS-075 35 G =~
7.6
20,63
KS-075 44 G
40,0
- N ]
0,64 mit KS-075...G mit KS-075
47E03/E05
‘ KS-075 47 G
9.8
40,0 E-MaR und Einbauh6he
Zur Regulierung der Einbauhthe wer-
Tl — . . .
ﬁ KS-076 47 £03 den Kontaktsteckhtlsen mit Pressring
39.8 | verwendet.
‘ KS-075 47 E05 Bezeichnung Einbauhéhe
398 | KS-075 ... EO3 14,2 mm / variabel
] KS-07547G 10 KS-075 ... EO5 16,7 mm / variabel
KS-075...G 19,7 mm / variabel
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 8,0 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 10,0 mm  Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 1,2 N Feder: Stahl, vergoldet
Kontaktsteckhiilse: Neusilber, vergoldet Hinweis:
Zu den gefederten Kontaktstiften
Elektrische Daten Montagebohrung der Serie GKS-035 werden Kontakt-
Nennstrom: 3-4A siehe GKS-075, Seite 25 steclfjhlilz‘gnhdeg S_(;ruez7G)KS-075 El=
R; typisch: <20mO wendet (siehe Seite 27).
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf Sonder-
BeSte”belSplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm)
3 = CuBe

Kontaktstift mit Gesamtlange 36,8 mm: ﬁ ﬁ (

Kontaktstift mit Gesamtldnge 38,8 mm: m

Kontaktsteckhiilsen mit Wire-Wrap-Pfosten: KS-075 47 EO3 KS-075 47 EO5 KS-075 47G
Kontaktsteckhtilsen: KS-075 30 G KS-075 35 G
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Empfohlener Hub: 9,3 mm

Einbau- und Funktionsmalle

21,37

Raster:

> 2,54 mm

> 100 Mil
Einbauhéhe: 21,3 mm

20,9 os. Tab.

1,7 2

38,7

GKS-135

E-MaB und Einbauhdhe
Die Einbauhohe des Tastkopfes wird durch

GKS 135

Langhub-Kontaktstift fiir 2-Stufen-Adapter

Werkstoff

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Kopfform

Standard-
veredelung

Ver-
“ edelung

N

>

o ——
20,90

I

20,90

21,30

21,30

—
06 A
1,30

—
06 A
21,50

v Al 250 | A
21,50

T N
! 20,50

21| A
2050

21,30

21,50

21,30

20,90

die Kontaktsteckhulse bestimmt. «
o~

Bezeichnung Einbauhohe 2|97 ﬁ 2090 A

KS-100 4705 15,8 mm *  Einbauhdhe mit KS-100 47: 23,3 mm

KS-100 47 25 18,3 mm Maximaler Hub: 11,0 mm

KS-100 47 40 19,8 mm

KS-10047(G) 21,3 mm / variabel Pinsatz

eispiel mit
KS-100 47
Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbeitshub: 9,3 mm Kolben: CuBe oder stahl, Zu den gefederten Kontaktstiften
Maximaler Hub: 11,7 mm vergoldet oder vernickelt | 18 SS S 15 @ 45 50 el Do)l
Federkraft bei Arbeitshub: 2,0 N Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet steckhiilsen der Serie KS-100 verwen-
alternativ: 1,5N;3,0N Feder: Stahl, vergoldet det (siehe Seite 29).
Elektrische Daten Montagebohrung Werkzeuge:
Nennstrom: 5-8A siehe GKS-100, Seite 28 Setz- und Ziehwerkzeuge fuir GKS und
Rj typisch: <30 mQ KS siehe Seite 118.
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
BeSte”belSplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (17100 mm) N = Nickel
3 =CuBe

Kontaktstift:
Kontaktsteckhiilse:

KS-100 47

N R N X 3 X
o
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Raster:

>1,91 mm

Gefederter Kontaktstift >75 Mil

Einbauhéhe: 12,5 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

GKS 101

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen

Standard.
veredelung

weitere
Versionen

o1 20,5 2s.Tb.
Kopfform

Werkstoff

Ver-
< edelung

GKS-101
20 5.3 2

=
o = @ 0,50
302 é_ Al 050 | A
21,15
01,15 01,3 01,32 0142 sl 03 Al 150 | A
@115

KS-10130 | 02 P
3104 1 A
26 d 1,15

20,64 01,32 3| 05 ﬁ: A
i **x* erhghte Mittelspitze, plus 0,4 mm 21,15

w
>

KS-101 47 ;““ =
———J 306 =§ Al 150 A
24 @1,15
21,32 o1 21.32 307 A
=y .
pre————1
308 A
5,0 “ 21,15
‘ 1 ‘ 22 3l 1a E; A
31,30

SE-101 KS-101 35

v,
1,15

-
3] 51 A

2 mm kiirzer 2 0,50
** erhohte Mittelspitze, plus 0,5 mm

E-MaB und Einbauh6he

Die Einbauhdhe des Tastkopfes wird durch
das E-Mal an der Kontaktsteckhiilse defi-
niert.

Einbauhohe

Bezeichnung Einbauhodhe
KS-10130/35/ 47 12,5 mm
KS-101 xx E13 14,0 mm
Weitere Einbauhohen auf Anfrage.

Mechanische Daten Werkstoffe Werk :
Arbeitshub: 4,0mm  Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet Se:zr- zuenudg;.iehwerkzeuge fiir GKS und
Maximaler Hub: 53 mm Stifthiilse: Neusilber, vergoldet | e i e
Federkraft bei Arbeitshub: 0,8N  Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl* (C)
alternativ: 0,5N; 15N  Kontaktsteckhiilse: Messing oder Neusilber,
vergoldet
Elektrische Daten Temperatureinsatzbereich
Nennstrom: 3-4A Standard: -40° bis +80° C
Rj typisch: <20 mQ (* <100 mQ) * mit Sonderzeichen "C":  -100° bis +200°
(0,8N)
Montagebohrung
in CEM 1 und FR 4: 21,31-132mm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”belsplel Werkstﬁ]lcf messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stal (1/100 mm) ,C*
3 =CuBe

Kontaktsteckhlsen: KS-101 47 KS-101 35 KS-10130E13
Stecker: SE-101
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e GKS 001 |
> 75 Mil ICT/FCT-Kontaktstift ¢

Einbauhéhe: 8,5 mm
Empfohlener Hub: 2,4 mm

ICT / FCT

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
5 15 e
ol 00,75 3 Kopfform H ; s
B s edelung %
F a
4,7 2|0 ﬁh 20,75 A =
17 @
21,50
S
1,50 2
'S
200 e f
21,32 21,45 - @150 .
E
305 @ A ]
& 1,00 =
4 17}
‘ 175 3 06 A
KS-001 30G 21,00
= 0,64 306 ey A %
21,50 _E
307 — A :
10 4 W 21,50
275 a
KS-001 47 G 2
2
2
[
o
g
=
_ 'S
0 g
(o] o
[%]
E-MaRB und Einbauhohe GKS‘001 &
mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe v
Arbeitshub: 2,4 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet §
Maximaler Hub: 3,0 mm Stifthilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet o]
[-%
Federkraft bei Arbeitshub: 1,0N Feder: Stahl, vergoldet
alternativ: 0,6N:15N
£
Elektrische Daten Montagebohrung ;%
Nennstrom: 3-4 A beiEinsatz des Pressrings als Anschlag 3
R; typisch: <20mQ in CEM 1 und FR 4: @ 1,31-1,32mm \S{Verkzeuég;:_ - cKay
bei Versenken des Pressrings in der Bohrung Kestzi-et:z Seiltee \1/\/168" zeuge fur =
Temperatureinsatzbereich in CEM 1 und FR 4: @ 1,36 - 1,40 mm :
w
Standard: -40° bis +80° C g
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder- .:'L.’. 3
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung _E"‘E
2 = Stahl (1/100 mm) <©
3 =CuBe
. Do oaomEnommas
YT =]
Kontaktstift: §
Kontaktsteckhulsen: KS-001 30 GRgKS-001 47 G 2
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GKS 002

ICT-/FCT-Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

01,37

Raster:

> 2,54 mm

> 100 Mil
Einbauhéhe: variabel

21,07

21,67 21,78
6,1
24,2
KS-00230G
= 0,64
9.3 6,1
33,56
KS-00247 G

Empfohlener Hub: 2,7 mm

Lieferbare Kopfformen

:zg - ¥ weitere
7 52 Versionen
X Kopfform 23 U
o S5 er-
s o= < edelung
L ———_
2/ 01 =r;—;—_.-"'p A
21,07
3103 - A
21,91
21,52
3105 A
1.8 @064
e
2|06 A
21,91
2 07 A— A
'EW’ @191
21,91
2017 $ A
21,91

o
E-MaB und Einbauhdhe
Zur Regulierung der Einbauhohe wer- I
den Kontaktsteckhtlsen mit Pressring
(Endbezeichnung "G") verwendet. Die
Einbauhohe l4sst sich durch Versenken des GKS-002
Kragens in der Bohrung variabel gestalten. mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe —_—
Arbeitshub: 2,7mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet erkzeuge: .
Maximaler Hub: 4,1 mm Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet izt;—eﬂzdséﬁh:\qeékzeuge G S
Federkraft bei Arbeitshub: 1,0 N Feder: Stahl, vergoldet .
alternativ: 1,8 N; 2,8 N Kontaktsteckhiilse: Neusilber, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 5-8 A beiEinsatz des Pressrings als Anschlag
Rj typisch: <20mQ in CEM 1 und FR 4: 2 1,68 -1,69 mm
bei Versenken des Pressrings in der Bohrung
in CEM 1 und FR 4: @ 1,70 - 1,75 mm
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)
3 = CuBe

Kontaktstift:

Kontaktsteckhtilsen mit Pressring:

34
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Einbauhdéhe: variabel
Empfohlener Hub: 4,4 mm

Einbau- und Funktionsmalle

| faster GKS 003
> 125 Mil ICT-/FCT-Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

3 - &) weitere
i Kopfform §§ Versionen
2 ég %] Ver-
02,03 01,27 02,54 % : o
f—————— =
1,27
_—
24,65 6.4 2.0 in A
-
. Li" 21,00
1,27
02,36 02,49
303 A
22,54
4
KS-003 30 G o .
E‘ 2,54
21,27
21,70
22,54
S i
22,54
=
3107 A 3,00 A
H 2,54
d———
308 A
22,54

©

E-MaR und Einbauh6he -

Zur Regulierung der Einbauhohe wer-

den Kontaktsteckhtlsen mit Pressring

(Endbezeichnung "G") verwendet. Die

Einbauhohe lasst sich durch Versenken des GKS-003

Kragens in der Bohrung variabel gestalten. mit KS

Mechanische Daten Werkstoffe

Arbeitshub: 4,4 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet

Maximaler Hub: 6,35 mm Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet

Federkraft bei Arbeitshub: 2,0N Feder: Stahl, vergoldet

alternativ: 1,2 N; 3,0 N Kontaktsteckhiilse: Neusilber, vergoldet

Elektrische Daten Montagebohrung

Nenns_trom: 5-8A .bei Einsatz des Pressrings als Anschlag Werkzeuge:

Rj typisch: <20mQ  in CEM 1 und FR 4: @ 2,33 -2,34mm Setz- und Ziehwerkzeuge fiir GKS und
bei Versenken des Pressrings in der Bohrung KS siehe Seite 118.
in CEM 1 und FR 4: @ 2,39 - 2,44 mm

icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB

BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)
3 =CuBe

Kontaktstift:

Kontaktsteckhilsen mit Pressring:

KS-003 30G

. o X BN S 3 X
EXErEETT
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Raster:

> 4,75 mm
ICT-/FCT-Kontaktstift > 187 Mil

Einbauhéhe: variabel
Empfohlener Hub: 4,4 mm

GKS 004

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen

Standard.
veredelung

weitere
Kopfform Versionen

Werkstoff

Ver-
2 edelung

22,36 21,62 23,96

>

o] =
@1,52
T hl 3102 A

33,6 @ 3,96
02,69 028 > 03 @ A
@ 3,96

1,52

1,52

il =’§ )
3,96

308 A
= o

KS-004 30 G

Yo}
©
E-MaB und Einbauhdhe
Zur Regulierung der Einbauhohe wer-
den Kontaktsteckhtlsen mit Pressring
(Endbezeichnung "G") verwendet. Die
Einbauhohe lasst sich durch Versenken des
Kragens in der Bohrung variabel gestalten. GKS-004
mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe e
Arbe.ltshub: 4,4 mm Kc?lbep: . Stahl, vergoldet Setz- und Ziehwerkzeuge fiir GKS und
Maximaler Hub: 6,35 mm Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet | i F e mm e
Federkraft bei Arbeitshub: 2,0N Feder: Stahl, vergoldet
alternativ: 1,5 N; 3,0 N Kontaktsteckhiilse: Neusilber, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 6 -8 A beiEinsatz des Pressrings als Anschlag
R typisch: <20mQ in CEM 1 und FR 4: @ 2,67 -2,68mm
bei Versenken des Pressrings in der Bohrung
KS-004 30 G: @ 2,72 -2,77 mm
Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
1SDI Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
BeSte”belsplel 2 = Stahl (1/100 mm)
3 =CuBe
Kontaktstift: G ﬁ ﬁ
Kontaktsteckhtlsen mit Pressring: KS-004 30G

36 Technische Anderungen vorbehalten



Einbau- und Funktionsmalle

Einbauhdéhe: variabel
Empfohlener Hub: 4,4 mm

Raster:
>4,75 mm
> 187 Mil

23,18 22,03 23,96
27,2 6.4 2,54
T =
36,1
23,56 23,66

KS-005 30 G

E-MaR und Einbauhéhe

Zur Regulierung der Einbauhohe wer-

den Kontaktsteckhtlsen mit Pressring
(Endbezeichnung "G") verwendet. Die
Einbauhohe lasst sich durch Versenken des
Kragens in der Bohrung variabel gestalten.

Mechanische Daten

Arbeitshub: 4,4 mm
Maximaler Hub: 6,35 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 20N
alternativ: 3,0N;50N

Elektrische Daten
Nennstrom:
R typisch:

6-8A
<20 mQ

16,5

GKS-005
mit KS

Werkstoffe

Kolben: Stahl, vergoldet
Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet
Kontaktsteckhiilse: Neusilber, vergoldet

Montagebohrung

bei Einsatz des Pressrings als Anschlag

in CEM 1 und FR 4: @ 3,53 - 3,564 mm
bei Versenken des Pressrings in der Bohrung

GKS 005

ICT-/FCT-Kontaktstift

Werkstoff

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Kopfform

Standard-
veredelung

p Ver-
“ edelung

—
o ——

2 A
22,03

2103 A
3,96
3,96

Werkzeuge:
Setz- und Ziehwerkzeuge fur GKS und

KS siehe Seite 118.

KS-005 30 G: @ 3,68 - 3,63 mm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhtlsen mit Pressring:

KS-005 300G

| e KX BN S 1 N
ExETEETTS

Technische Anderungen vorbehalten 37

Adapter- HF / . . . .
Werkzeuge ausbau HSS Dipolstifte PKS / PSK SKS DKS Flying Probe Kurzhub Einldtbar Metr. Stand. Fine Pitch Bead Probe ICT / FCT e-type®

Kabelstifte



KS WL / GKS-550

Wireless Kontaktsteckhiilsen
Gefederte Kontaktsteckhiilsen

Einbau- und Funktionsmalle
Wireless Kontaktsteckhtlsen

20,61 0,77 20,77 20,82
N B
_i_J 7.9
434
20,51 20,91 20,95 21,05
P T t
.AJ 7.6
43.1
21,32 21,47
e TT
—_—
21,67 21,85
= — I ]

KS-040 WL

KS-5650 WL

KS-075 WL

KS-100 WL

Raster:
1,00/1,27 /1,91 /2,54 mm
40 /50 /75 /100 Mil
Einbauhéhe: 16,0 mm / variabel
Empfohlener Hub: 2,5 mm

GKS-550

In die KS-550 WL werden Kontaktstifte der
Baureihe GKS-550 eingesetzt.

Lieferbare Kopfformen und Werkstoffe siehe
GKS-050 auf Seite 25.

Mechanische Daten GKS-550

Arbeitshub: 4,3 mm
Maximaler Hub: 6,35 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N
alternativ: 1,0N
GKS-550 20,78 20,5
27,7 T 6.9

34.6

KS-040 WL KS-550 WL KS-075 WL KS-100 WL

mit mit mit mit
GKS-040 GKS-550 GKS-075 GKS-100
B
o
- o ©
~ ~
o0 H"F
0
[Te)
™

E-MaB und Einbauhohe

Zur Regulierung der Einbauhthe wer-

den Kontaktsteckhulsen

mit Einpressring

verwendet. Die Hillsen kénnen bis zum

Pressring eingesetzt ode

r mit dem Pressring

Lieferbare Kopfformen
Kolben an Kontaktsteckhiilse
20 weitere

Versionen

Ver-
edelung

Kopfform

Werkstoff

%)

0,51

w

07

Mechanische Daten

Arbeitshub: 2,5 mm
Maximaler Hub: 4,0 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 10N
Vorspannung;: 06N
Vorspannung bei KS-040 WL: 05N

Empf. Fithrungsbohrung:
KS-040:
KS-050 / 075 / 100:

@ 0,81-0,85 mm
@ 0,96-0,99 mm

Elektrische Daten
Nennstrom:
Rj typisch:

2-3A
<20 mQ

Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
Montagebohrung

KS-040 WL

bei Versenken des Pressrings in der Bohrung
oder Einsatz des Pressrings als Anschlag

in CEM 1: @ 0,79 - 0,80 mm
in FR 4: @ 0,79 - 0,80 mm
KS-550 WL

bei Versenken des Pressrings in der Bohrung
oder Einsatz des Pressrings als Anschlag

in CEM 1: @ 0,96 - 0,98 mm
in FR 4: @ 0,97 - 0,99 mm
KS-075 WL

bei Versenken des Pressrings in der Bohrung
in CEM 1 und FR 4: @ 1,36- 1,40 mm
bei Einsatz des Pressrings als Anschlag

in CEM 1 und FR 4: @ 1,31- 1,32 mm

in die Aufnahme gedrtickt werden.
KS-100 WL
Werkstoffe bei Versenken des Pressrings in der Bohrung
Werk : Kolben: CuBe, vergoldet in CEM 1 und FR 4: @ 1,70- 1,75 mm
Se:zr- zl,ler:ldg;iehwerkzeuge fiir GKS und Kugel: Stahl, vergoldet bei Einsatz des Pressrings als Anschlag
KS siche Seite 118. Feder: Stahl, vergoldet in CEM 1: @ 1,68- 1,69 mm
Kontaktsteckhiilse: Neusilber, vergoldet in FR 4: @ 1,69- 1,70 mm
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)
3 = CuBe

Kontaktstift fir KS 550 WL:

Kontaktsteckhlse ftr Raster 1,00 mm:
Kontaktsteckhulse ftr Raster 1,27 mm:
Kontaktsteckhiilse fiir Raster 1,91 mm:

Kontaktsteckhdilse fiir Raster 2,54 mm:

38
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KS-550 WL
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passende GKS siehe GKS-040, Seite 24
passende GKS siehe GKS-550, oben

passende GKS siehe GKS-075, Seite 26 / 27
passende GKS siehe GKS-100, Seite 28 / 29



Technische Informationen

Die passende Kopfform fir lhren
Bead

Fur die Bead Probe Technology, bei der kleine Lotperlen direkt auf Leiter-
bahnen bzw. pVias aufgebracht werden kénnen, hat INGUN in enger
Zusammenarbeit mit weltweiten Kunden spezielle Kopfformen entwickelt
und verfligt somit tiber das grofte Sortiment an Kopfformvarianten zur
optimalen Kontaktierung der Beads.

Die Praxis hat gezeigt, dass es eine Vielzahl verschiedener Bead
Geometrien, Zusammensetzungen und Oberflachen gibt, die es mit unter-
schiedlichen Kopfformen zu kontaktieren gilt.

Die Kopfformen 02 - flach — werden bevorzugt bei flussmittel-
freien und/oder kleinen Beads eingesetzt. Erhaltlich in verschie-
denen Kopfdurchmessern.

Die Kopfformen 60 - Feinriffel — empfehlen sich aufgrund der feinen, ag-
gressiven Spitzen zum Aufbrechen von Bead-Oberflaichen mit schlecht zu
kontaktierenden Flussmittelrlickstdnden und geeigneter GroRe der Lot-
perlen. Entscheidend bei der Auswahl der Kopfform ist die Abstimmung
von Spitzenabstand zu Bead-GroRBe. Sie sind mit einer Vielzahl von
Kopfdurchmessern und Spitzenabstdnden von 0,15-0,25 mm lieferbar.

Gute Abstimmung von Schlechte Abstimmung
Spitzenabstand zu Bead- von Spitzenabstand zu
GroBe Bead-GrdBe

Die Mehrschneiden-Kopfformen 79 — Stern — empfehlen sich auf-
grund der selbstreinigenden horizontalen Schneidenanordnung

far , langliche/schmale” bzw. , groRe" Bead Probes mit Fluss-
mittelriickstdnden, die am Kontaktstiftkopf anhaften kénnen.
Entscheidend bei der Auswahl der Kopfform 79 ist die Abstimmung
von Bead Geometrie und Schneidenwinkel sowie einem geeigne-
tem Trefferkreis der Adaptierung (Fiihrungsplatte empfohlen). Lieferbar
mit verschiedenen Kopfdurchmessern und unterschiedlicher Anzahl von
Schneiden und Schneidenwinkeln.

Gute Abstimmung Schlechte Abstimmung:
zwischen Trefferkreis- Trefferkreis-Adaptierung
Adaptierung und und Schneidenwinkel zu

Bead-Lédnge grofB3 fiir Bead-Lénge

Die INGUN Bead Probe Kontaktstifte sind zu 100% kompatibel zu den
Standardbaureihen GKS-050/075/100/135. Somit kann auch uneinge-
schrankt auf deren Kontaktsteckhtlsen und Werkzeuge zurtickgegriffen
werden.

Mehr Informationen iiber Bead Probe finden Sie auch auf
www.ingun.com im Flyer ,Bead Probe Kontaktierung®.

Inhalt

Bead Probe

GKS-050

GKS-075

GKS-100

GKS-135

Adapter- HF/ . . . .
Werkzeuge ausbau HSS Dipolstifte PKS/PSK SKS DKS Flying Probe Kurzhub Einltbar Metr. Stand. Fine Pitch Bead Probe

Kabelstifte



GKS 050/075/100/

ICT-/FCT-Kontaktstifte
fiir Bead Probe Kontaktierung

Einbau- und Funktionsmalie

Raster:

135/550
ey

>1,27/191/254 mm
>50/75 /100 Mil
Einbauhéhe: 16,0 mm /variabel
Empfohlener Hub: 4,3 mm

GKS-050 20,78 205 20,6 | Lieferbare Kopfformen GKS-050/550 Lieferbare Kopfformen GKS-050/550
E <2 |% 2
36,3 6.35 0.55 é Kopfform Versionen Eé g Kopfform Versionen é:
43,2 2 o
femessii
3 02 :;3 A 30| A
20,60 itzenabstand: 0,20 mm | 2 0,60
GKS-550 fiir KS-550 WL 20,78 20,5 20.6 Spitzenabstand: 0,20
3|60 | el A |3 60 A
Spitzenabstand: 0,15 mm 20,50 Spitzenabstand: 0,25 mm 20,90
27,70 6,35 0,55
- s | ]
34,60 20,50
GKS-075 21,02 20,64 20,9 Lieferbare Kopfformen GKS-075 Lieferbare Kopfformen GKS-075
302 :@ A 3 60 A
13 20,90 ' 020mm D090
SR Al 3|79 c— A
) 020 mm @ 0,64 '=E 20,64
GKS-100 1,37 20,9 Lieferbare Kopfformen GKS-100 Lieferbare Kopfformen GKS-100
5 o A e L& A
== . — | oo
25 6,4 2
T -
3|02 A 3,79 A
3.4 =3 .. = ...
2| o0 | S e s o s @
Spitzenabstand: 0,20 mm | 2 0,64
Langhub-Kontaktstift fir 2-Stufen-Adapter
GKS-135 21,37 20.9 Lieferbare Kopfformen GKS-135
3 02 A
— .,
25 11,7 2
‘ 360 L A
38,7 Spitzenabstand: 0,20 mm | 2 0,90
Mechanische Daten Werkstoffe Temperatureinsatzbereich
Arbeitshub GKS 050/075/100/550: 4,3 mm Kolben: CuBe, vergoldet Standard: -40° bis +80° C

Maximaler Hub 050/075/100/550: 6,35 mm
Arbeitshub GKS 135: 9,3 mm
Maximaler Hub GKS 135: 11,35 mm

Federkraft bei GKS-050/550:
Federkraft bei Arbeitshub: 15N
alternativ: 1,0 N; 2,0 N (nicht GKS 550)

Federkraft bei GKS-075:

Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet

Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktsteckhiilse: Neusilber oder Messing,
vergoldet

Federkraft bei GKS-100:

Federkraft bei Arbeitshub: 15N

alternativ: 1,0N;2,0N;3,0N

Federkraft bei GKS-135:

Hinweis:

E-Mal und Einbauhohe, Kontakt-
steckhtilsen, Elektrische Daten,
Montagebohrungen und Werkstoffe:
siehe entsprechende GKS-Baureihe.

Werkzeuge:

Federkraft bei Arbeitshub: 1,5 N Federkraft bei Arbeitshub: 15N Setz- und Ziehwerkzeuge fiir GKS und
alternativ: 1,0N;2,0N; 2,8 N alternativ: 2,0N;3,0N KS siehe Seite 118.
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf
BeSte”beISpleI Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
3 =CuBe (1/100 mm)

Kontaktstifte:

40
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Technische Informationen Inhalt

Fine Pitch Fine Pitch
(<1,27 mm)

Bei Fine Pitch Anwendungen wird grundsétzlich zwischen dem Einsatz der
Kontaktstifte mit oder ohne Kontaktsteckhtilse unterschieden. Werden
Kontaktstifte mit Kontaktsteckhtilse eingesetzt, wird in gewohnter Weise
der Kontaktstift von oben gewechselt, ohne die elektrische Verbindung zu
unterbrechen. Um ein aufwendiges Verdrahten der Kontaktsteckhtlsen zu
umgehen, werden bei Fine Pitch Anwendungen bevorzugt vorkonfektio-
nierte Kontaktsteckhtlsen eingesetzt.

Bei Kontaktstiften mit Steckeranschluss kann auf die Kontaktsteckhtilse
verzichtet werden, so dass gleichzeitig ein Einsatz der Kontaktstifte

im kleineren Raster moglich ist. Die Stecker werden (iblicherweise in
eine Halteplatte eingepresst bzw. eingeklebt. Die Kontaktstifte sind
schwimmend in einer Fihrungsplatte gelagert und werden mittels einer
Halteplatte zentriert bzw. gesichert.

Diese Ausbauvariante hat folgende Vorteile:

— Kontaktierungen kleiner Pads

— Geringes Taumelspiel der Kontaktstifte durch enge Fihrung
der Halteplatte

— Einsatz ein Raster kleiner als mit Kontaktsteckhilsen

- Sandwichaufbau des Adapters moglich

— GroBere Bohrtoleranzen der Fihrungsplatte zuldssig

GKS-038

GKS-041

GKS-061

GKS-080

GKS-081

GKS-069

GKS-079

GKS-181

Adapter-

HF/ . i . .
Werkzeuge ausbau HSS Dipolstifte PKS/PSK SKS DKS Flying Probe Kurzhub Einlotbar Metr. Stand. Fine Pitch

Kabelstifte



GKS 038/GKS 041/GKS 061 [

>0,635 mm
Mikro-Kontaktierung > 25 Mil

Einbauhéhe: 4,0 mm
Empfohlener Hub: 2,0 mm

GKS 038 Lieferbare Kopfformen

:sg - ¥ weitere
@ 53 Versionen
= Kopfform B3
20,38 00,42 20,28 g 25 4 Ver-
s edelung
Q 90 20,28
4 4 Sm—
308 |\ — A
24 20,28

auch vorkonfektioniert mit Draht AWG 34 lieferbar (siehe Bestellbeispiel unten)

G KS 04 1 Raster:

>0,7 mm

> 28 Mil

Einbauhéhe: 5,5 mm
Empfohlener Hub: 2,5 mm

20,28 90,4 20,26

4.5 Lieferbare Kopfformen
10 | E o R
SE-041 GKS-041 K ? H s

edelung

w
>

* —
20,27

G KS 061 Raster:

>0,8 mm
> 30 Mil
Einbauhéhe: 5,5 mm

20,3 20,5 20,33 Empfohlener Hub: 2,5 mm

. Lieferbare Kopfformen
:’é . weitere
1 % Kopfform ; : Verslone\;ler-
SE-061 GKS-061 - PH 2 ledelung
0,35
Mechanische Daten GKS 038 GKS 041 GKS 061 Werkstoffe
Arbeitshub: 2,0 mm 2,5 mm 2,5 mm Kolben: CuBe, vergoldet
Maximaler Hub: 2,5 mm 3,5 mm 3,5 mm Stifthiilse: Bronze, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 04N 04N 06N Feder: Stahl, vergoldet
Elektrische Daten GKS 038 GKS 041 GKS 061 - .
it inweis:
St_'°mf’e'ha_5tba'ke't' 1A 2A Al Der Kontakistift GKS-038 ist auch
Ri typisch: <100 mQ <50 mQ <50 mQ vorkonfektioniert mit Draht (AWG
30, Lange 1 m) lieferbar (siehe
Montagebohrung GKS 038 GKS 041 GKS 061 Bestellbeispiel).
@ 0,38 mm @ 0,44 mm @ 0,5 mm
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Sonder-
BGStellbelsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
3 = CuBe (1/100 mm)

Kontaktstift (vorkonfektioniert mit AWG 30): (3]0 8] [0 0|
Stecker fir Direktanschluss an GKS:
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| faster GKS 080
> 40 Mil Kontaktstift fiir SMD-Kontaktierung

Einbauh6he: 10,5 mm
Empfohlener Hub: 3,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

e-type®

Werkstoff

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

veredelung

Kopfform "E
8 Ver-
ohne Kontaktsteckhiilse %2 9 |edelung
f———
20,35 301 ﬁ A
federt ein 20,3 20,7 08 2s.Th. 203
nicht mit —
Kolben ver- e ————=—f ] 3|02 Q 080 A
bunden 15 @
3] 03 A
20,80
I
GKS-080 pm——
3] 04 A 050 A
1 20,80
mit Kontaktsteckhiilse 20,7 208 @
305 A
0,80
w 20,80
GKS-080 ... E
o1 20,75 o1 21,15
5 0,25
11 16
SE-111 KS-080
2 S o
- [Te} [te}
E-MaB und Einbauhdhe
Die Einbauhdhe des Tastkopfes wird durch
das E-MaR des Kontaktstiftes definiert (MaR
ohne Kontaktsteckhilse).
E-MaR 05: Einbauh&he 10,3 mm (ohne KS) ohnekS  mitKS
Hinweis:
Bei Verwendung von Kontaktsteck-
htlsen GKS-080 ... E (Ausfuhrung
Mechanische Daten Werkstoffe ohne Létfahne) einsetzen.
Arbeitshub: 3,0 mm Kolben: CuBe, vergoldet
Maximaler Hub: 3,8 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet [ AL S PRGNS C I
Federkraft bei Arbeitshub: 0,8N Feder: Stahl, vergoldet Kontaktsteckhiilse eingesetzt werden.
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung Werkzeuége:. hwerk . .
Nennstrom: 3 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 0,99 - 1,00 mm i?st;'elliz Sezziltee \1"’% zeuge fiir GKS un
Rj typisch: <20 mQ ohne Kontaktsteckhiilse: @ 0,70 mm .
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”belSplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
3 =CuBe (1/100 mm) (,E"

Kontaktstift:

Kontaktsteckhlse:

Stecker fuir Kontaktsteckhdilse:

 CEnDomEEnDomEE

K'S - 080
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G KS 08’] Raster:

>1,00 mm

Kontaktstift fiir SMD-Technik > 40 Mil

Einbauhéhe: 10,5/ 13,0/ 16,0 mm
Empfohlener Hub: 5,5 mm

Einbau- und Funktionsmale L

ieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Werkstoff

ohne Kontaktsteckhiilse Kopfform ul
20,7 20,45 20,7 20,82 20,46 2 |edelung
—
0,50
5
n | 35— A
SE-081 ©GKS-081 ... 0X 2050
0,50
20,7 20,46
mit Kontaktsteckhiilse
7,5
34,8
I
GKs-081 ... 00
2] 20,7 ol 21,15
5
11 31
T 1
SE-081-E KS-081 35 EOX (X=E-MaB - siche Tabelle unten)

E-MaB und Einbauhdhe
Zur Regulierung der Einbauhdhe des

Tastkopfes sind Kontaktstifte sowie o o
Kontaktsteckhtilsen mit verschiedenen :(E) 5
Kragenhohen (E-MaRen) lieferbar. 3 é
eigrl ge
E-MaB Einbauhéhe ez
03 10,5 mm
05 13,0 mm
08 16,0 mm
ohne K§ mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe ] ]
Arbeitshub: 55mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet :;)"‘é"e't"': 127 (50 Wi kanndi
Maximaler Hub: 7,5 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet Kon t:litgtrec’khul(se ein:g)es::z rt] W':r den
Federkraft bei Arbeitshub: 0,8N Feder: Stahl, vergoldet '
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung \SNttarkzeudggz_ _— S —
Nennstrom: 3 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 0,99 - 1,00 mm KZ ii-elﬁz Seiltee ,wag zeuge tur =
Rj typisch: <30 mQ ohne Kontaktsteckhiilse: @ 0,70 mm :
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR
BeStellbelsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)
3 = CuBe

Kontaktstift fir Einsatz ohne Huilse: G ﬁ ﬁ

Kontaktstift fur Einsatz mit Hulse: m m
Stecker fiir Direktanschluss an GKS:
Stecker fuir Kontaktsteckhlse:
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Raster:

>1,27 mm

> 50 Mil

Einbauhdéhe: 6,7 mm / variabel
Empfohlener Hub: 2,2 mm

Einbau- und Funktionsmalle

00,69 20,51

0s.Tb.
11
12,7 3.8
16,5
20,51
) | s—)
00,72 00,86 o1
KS-069 30
5 1,35
16.3
20,51 20,72
b KS-069 35
0,94 -1,02
KS-069 30 G
2,54
176
E-MaR und Einbauh6he
Die Einbauh6he wird durch die
Kontaksteckhiilse bestimmt. =
™
©
Bezeichnung Einbauhodhe
KS-069 30 6,7 mm
KS-069 35 6,7 mm
KS-069 30 G variabel
mit mit

KS-069 XX KS-069 30 G

GKS 069

Kurzhub-Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

. wei_tere
s3 Versionen

Werkstoff

Kopfform
1%} Ver-
edelung
2] 01 N| 051 A
20,51
303 Al 152 A

20,90

20,51

20,51

20,80

20,90

Ty

3107 A
0,90
214 A
0,90
STy,
2117 A

20,90

Hinweis:
Der Einsatz der Baureihe 069 ist nur
mit Kontaktsteckhilse moglich.

Die KS-069 ist vorkonfektioniert mit
Draht AWG 26, Lange 1 m, lieferbar

Mechanische Daten Werkstoffe (siehe Bestellbeispiel)

Arbeitshub: 2,2 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet pIev-

Maximaler Hub: 2,8 mm oder chemisch vernickelt : :

Federkraft bei Arbeitshub: 0,7 N Stifthiilse: Neusilber, vergoldet Hinweis: :

alternativ: 1,0N Feder: Stahl, vergoldet gﬁgt:ﬁ?fn:?tdgeerbiagfsg:ﬁ Sllflsse%?si de
Kontaktsteckhiilse: Messing oder Neusilber, lieferbar (Sonderbezeichnung "B").

vergoldet
. Werkzeuge:

Elektrische Daten Montagebohrung ge: .

Nennstrom: 3A fiirks-06930/35:  © 0,85-0,86mm i‘?ii’e‘r‘lgdsé't‘zh;"’qegkze“ge IERCKS A

Rj typisch: <20 mQ fiir KS-069 30 G: @ 0,86 - 0,92 mm .

icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-

BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) N = Nickel (,B")
3 =CuBe

Kontaktstift:

Kontaktsteckhulsen:

Kontaktsteckhiilse, vorkonfektioniert mit AWG 26: | & =5 0FECl ef Gl ol

 OEnOomEnnEos

KS-069 30 KS-069 35 KS-069 300G
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GKS 079

Kurzhub-Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
>1,27 mm
> 50 Mil

Einbauhéhe: 3,2 mm

Empfohlener Hub: 1,0 mm

Lieferbare Kopfformen

20,7 20,46 § .EE’ Vwei_tere
% Kopfform Té% ersionen
l g a2 < ed\g?LTng
1,5 301 @h 0,50 A
14,5
GKS-079
20,75 20,95 21,05
4 0,2
16.5
KS-079 35
=0,64 o1 21,15
8.2 |02
21,2
KS-079 46
N
[e0}
~

E-MaB und Einbauhdhe

Die Einbauhohe betragt mit KS-079:

3,2 mm.

Mechanische Daten Werkstoffe

Arbeitshub: 1,0 mm Kolben: CuBe, vergoldet

Maximaler Hub: 1,2 mm Stifthiilse: Bronze, vergoldet

Federkraft bei Arbeitshub: 1,3 N Feder: Stahl, vergoldet
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Elektrische Daten Montagebohrung

Nennstrom: 3 A KS-079 35 Hinweis:

R; typisch: <20mQ in CEM 1 und FR 4: @ 0,94 - 0,95 mm Die KS-079 ist vorkonfektioniert mit
KS-079 46 Draht AWG 26, Lange 1 m, lieferbar
inCEM1und FR4:  ©0,99-1,00mm | b tasd iRl

icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
BeSte“belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
3 =CuBe (1/100 mm)
Kontaktstift: G ﬁ ﬁ
Kontaktsteckhlse: KS-079 35

Kontaktsteckhiilse mit Wire-Wrap:

46
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Einbauhéhe: 10,5/ 13,0/ 16,0 mm
Empfohlener Hub: 5,5 mm

Einbau- und Funktionsmalle

ohne Kontaktsteckhiilse

o1 00,75

Raster:
>1,27 mm
> 50 Mil

T
GKS-181 ...0X

GKS 181

Kontaktstift fiir SMD-Technik

Werkstoff

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Kopfform

Standard-
veredelung

Ver-
“ edelung

w

>

o —
20,80

—

-
0,80

o1 — N

mit Kontaktsteckhiilse 20.8 20,80
7,5
‘ 34,8
GKS-181 ...00
0132 o142
31
SE-101 KS-181 35 EOX (X=E-MaR - siehe Tabelle unten)
E-MaR und Einbauhohe
Zur Regulierung der Einbauhohe des
Tastkopfes sind Kontaktstifte sowie
Kontaktsteckhtlsen mit verschiedenen o 2
Kragenhohen (E-MaRen) lieferbar. % _g
Sl £
E-MaB Einbauhéhe Wil EE
w L
03 10,5 mm
05 13,0 mm
08 16,0 mm
ohne KS mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 5,5 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 7,5 mm oder chemisch vernickelt e
- . . e ) inweis:
Frderkrilaff bei Arbeitshub: 15N Stl:lthfllse. Messm}ﬁ, vergo:jet Ab Raster 1,91 (75 Mil) kann die
alternativ: 08N ;e ir.kt teckhil " Stal ,vergolde: Kontaktsteckhtilse eingesetzt werden.
ontaktsteckhiilse: essing, vergolde
Elektrische Daten Montagebohrung \Stherkzeudgc;:_ _— iR Gk Und
Nennstrom: 2 -3 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 1,31-1,32 mm KeS zi_eﬂz Seiltee ;’\/168" zeuge tur =
Rj typisch: <20 mQ ohne Kontaktsteckhiilse: @ 1,00 mm :
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm) N = Nickel
3 =CuBe

Kontaktstift far Einsatz ohne Hilse: ﬁ ﬁ

I3 EXEN ENEX] EXXE O KX KX

Kontaktstift fir Einsatz mit Hiilse:
Kontaktsteckhulsen:
Stecker fur Direktanschluss an GKS:

Stecker fur Kontaktsteckhtilse:

SE-111

SE-101
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Technische Informationen Inhalt

Metrische Standardstifte Metrische
Standardstifte
(=2,54mm)

KS-112

GKS-112

T
Ergdnzend zu den klassischen ICT/FCT Kontaktstiften ohne Kragen, zeich- e §
nen sich die metrischen Standardstifte durch hohe Stabilitdt und Robust- 3
heit aus und weisen alle einen ausgepragten Kragen auf. Der Kragen ist GKS-912 =
innerhalb der einzelnen Baureihen mit unterschiedlichen Hoéhen lieferbar,
was in Kombination mit den Kontaktsteckhiilsen eine maximale Flexibilitat GKS-422 3
. .. - = 0
der Einbauhohe zulasst. =
Neben den klassischen Anwendungen decken die Baureihen viele Sonder- GKS-412
applikationen ab. So kommen hier Stifte mit durchgehenden Kolben, 2
Kurz- und Langhubversionen sowie Batterieladekontaktstifte zum Einsatz. GKS-204/204 M '§
x

GKS-102

GKS-502

Flying Probe

GKS-113

DKS

GKS-913

GKS-103/103 M

SKS

GKS-503/503 M

GKS-364

PKS/PSK

GKS-365

GKS-366

HF/
Dipolstifte

GKS-854

HSS

Einschraubbare GKS ab Seite 125 o3
< <

B

2
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KS 112 S
Kontaktsteckhiilsen fiir > 100 Mil

GKS-112/412/422/912/HSS-118

Kontaktsteckhtilsen der Baureihe KS-112 werden mit unterschiedlichen Kragenhéhen
geliefert. Variable Einbauhdhen sind méglich. Die Variationsbreite vergroRert sich bei
Verwendung von Distanzhiilsen*. Dabei muss jedoch beachtet werden, dass sich die
Haltekraft des Kontaktstiftes in der Kontaktsteckhtilse erheblich reduzieren kann. Hier
mussen ggf. Kontaktstifte mit gebogenen Hulsenenden (Endbezeichnung "B") eingesetzt
werden. Die Kontaktsteckhiilsen KS-112 47 mit Wire-Wrap-Pfosten sind vakuumdicht.

Kontaktsteckhiilsen mit Lotanschluss

E-MaR
Bestellnummer Hiilse (mm)
Kragenhohe
02,2 02
KS-112 23 : 0.2
26
22,2 22
KS-112 30 ; 0.2
30
02,2 2
KS-112 30 E2 il ] 2
|2 30
02,2 @2
KS-112 30 E5 —T C 5
5] 30
Kontaktsteckhiilsen mit Steckverbinder
02,2 22 ol 01,32
KS-112 35 0.2
mit SE-101
28
Kontaktsteckhiilsen mit Pressring
22,08 @2
KS-112 30 G8 ‘ 8
8
30
02,08 @2
KS-112 47 G8 4 . 8
8 8.2
39
Vakuumdichte Kontaktsteckhiilsen mit Wire-Wrap-Pfosten
02,2 22
KS-112 47 | T : 0.2
36,2 Lﬂ,
02,2 22 70,64
Ks-112 47 15 R T 02
15,2
43,2
02,2 @2
KS-112 47 E2/E5 q ! I 2/5
2/5 8.2
38/41

* Distanzhiilsen zum Variieren der Einbauh6he

21,7 @2,2 @2,2 @22

[ | | | [ |

1
DS-112 01 DS-112 02 DS-112 03 DS-112 05

Kontaktsteckhlsen:

KS-112300KS-112 47
DS-11202DS-11205

SW KS -112

Distanzhiilsen:

Setzwerkzeug fur alle Kontaktsteckhtlsen:
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E5 0.2

Einsatzbeispiel fiir KS-112 mit unter-
schiedlicher Kragenhdhe

GKS

variabel

KS

Einsatzbeispiel fiir KS-112 ... G8
(mit Pressring)

[0}

<

ol

S| ©

8%

9|.o

=K GKS
GKS DS

* Beispiel fur Einsatz mit und ohne
Distanzhtilse
(Einschrankungen siehe oben)

Montagebohrung

fiir KS mit definiertem Kragen:

in CEM 1 @ 1,98 - 2,00 mm
FR 4: @ 1,99 - 2,01 mm
Werkstoff

fiir KS mit definiertem Kragen:
Messing oder Neusilber, vergoldet

Montagebohrung

fiir KS mit Pressring

(Pressring in Bohrung versenkt)
inCEM1und FR4: @ 2,03 - 2,05 mm
Werkstoff

fiir KS mit Pressring:

Bronze, vergoldet

Werkzeuge:

Setzwerkzeuge fur KS siehe Seite 118.




R : %
| st GKS 112 %
> 100 Mil Gefederter Kontaktstift ¢

Einbauhéhe: 10,3 - 18,3 mm
Empfohlener Hub: 4,0 bzw. 6,4 mm

Einbau- und Funktionsmalle

ICT / FCT

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Werkstoff
veredelung

Kopfform "z
21,66 22 g1 o@s.Tb. 38 o Ver-
edelung B
2 01 = R os0 R £
— 1,00 Al E
]
22 i =
E-MaR 10 5,3 | 3 3|02 ' A
20,80
40,3 bei E-MaR 10 S
3 02 _— A 100 A [
22,00 1,50 A q:;
£
303 — A 1,40 A
1,80 A
Verschluss: | 2200 )
©
VS-112 wird anstatt eines Gefederten Kontaktstiftes eingesetzt und verhindert - §
im Wartungsfall, dass eine nicht benutzte Kontaktsteckhillse versehentlich bestiickt 2104 e R 130 | R ]
wird — 22,00 =
: [}
01,66 22 22 2
‘7 3105 A 080 A
5 Jozoes
Solider Pin
Material: Kunststoff 22 6.2 305

Q
N
S
o

>
N

o
>>>

Einldtbar

E-MaR und Einbauh6he 0|% %ﬁ A
Zur Regulierung der Einbauhthe des Tastkopfes (MafR ohne Kon- 08 230

taktsteckhlse) sind Kontaktstifte mit verschiedenen Kragenhéhen

)

N

S

o

>

oUW

oo
el el el el
Kurzhub

(E-MaRen) lieferbar. 3106
- r - R
E-MaB Einbauhéhe (ohne KS) 2|07 = .." 1301 A P
o o
02 10,3 mm E’ , 09 ; - N e
03 11,3 mm 3 20,60 =3
Q| 2 IS
c © -
04 12,3 mm i E 5 14 .,_..‘3 - Al 130 R
05 13,3 mm 2130
06 14,3 mm 217 " = N g
07 15,3 mm onrs
08 16,3 mm 319 ;3 A 200 A@
21,80
09 17,3 mm hne KS
onne ** auch als Kopfform 0 02 und 0 03 lieferbar, %)
10 18,3 mm Einbauhdhe plus 0,8 mm &
*** eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet, "
Maximaler Hub: 5,3 mm rhodiniert oder chemisch vernickelt ?
Federkra.lff bei Arbeltsl-rub: . N 15N Stlfthl..ﬂse: Neusilber 0. Messing, vergc:ldet Hinweis zu GKS-112 und KS-112: ¢
alternativ: 0,6;0,8;2,25;3,0: 5,0 N Feder: Stahl,“vergoldet oder !Edelstahl ) GKS-112 werden mit Kontaktsteck-
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet hiilsen der Baureihe KS-112 (Seite 50)
eingesetzt. &
Die GKS mit Kopfdurchmesser < 1,0 mm Temperatureinsatzbereich %%
haben einen max. Arbeitshub von 8,0 Standard: -40° bis +80° C Hinweis: 2
mm. *mit Sonderzeichen "C": -100° bis +200° C |8 ey DTy i s e
Ausnahme 5,0 N-Feder: (0,8;1,5;2,25:3,0N)
max. Hub grundsatzlich 5,3 mm. —_
Elektrische Daten Rz e @
Nennsltrom- 5.8A Setz- und Ziehwerkzeuge fur GKS und *
> : KS siehe Seite 118.
Rj typisch: <20 mQ (* < 100 m)
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ é 3
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) alternativ %"';
0 = Delrin (1/100 mm) R = Rhodium .B":,C" 3 3
2 = Stahl N = Nickel
3 =CuBe
[
Kontaktstift: §

Kontaktsteckhulsen fiir GKS-112:

Veschluss:

KS-112 30 KS-112 47
VS-112
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GKS 912

ICT-/FCT-Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

21,66

02

22 2

Raster:
>2,54 mm
> 100 Mil

21,3 2s.Tb.

32 bei E-Mal} 02

E-MaB und Einbauhohe

Zur Regulierung der Einbauhohe des
Tastkopfes (MaB ohne Kontaktsteckhtilse)
sind Kontaktstifte mit verschiedenen
Kragenhohen (E-MaRen) lieferbar.

E-MaB
02
03
04
05
06
07
10

Einbauho6he (ohne KS)
10,0 mm
11,0 mm
12,0 mm
13,0 mm
14,0 mm
15,0 mm
18,0 mm

Einbauhéhe
E-MaR

(**Kopfformen 00x: Einbauhdhen plus 0,8 mm)

Mechanische Daten
Arbeitshub:

Maximaler Hub: 5,0 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N
alternativ: 0,6;0,8;2,25;3,0;,50N

4,0 mm

Elektrische Daten
Nennstrom:
R;j typisch:

5-8A
<20 mQ (* < 100 mQ)

Hinweis:
GKS-912 werden mit Kontaktsteck-

hiilsen der Baureihe KS-112 (Seite 50)
eingesetzt.

Werkstoffe
Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
rhodiniert oder chemisch vernickelt
Stifthiilse: Neusilber 0. Messing, vergoldet

Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl* (C)

Temperatureinsatzbereich

Standard: -40° bis +80° C

*mit Sonderzeichen "C": -100° bis +200° C
(0,8;1,5;2,25;3,0N)

Werkzeuge:

Setz- und Ziehwerkzeuge fur GKS und
KS siehe Seite 118.

Einbauhéhe: 10,0 - 18,0 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Lieferbare Kopfformen

% weitere
i Kopfform Versionen
s "
- 2 ede?erg
——— 060 | R
@130 1700 | R
302 - — al 250 | A
22,00
18 A
303 Al 224
22,00 350 | A
p—— 4
130 A
™ ¥ e Al200 R
— 0,70 A
305 REZ I
22,00 150 A
=
0 9? . A
0.8
@230
140 A
: -} R 1120 R
3 06 W 10| ®
- @200 % 250 R
350 | R
e 1,30 A
2107 Al 1,50 A
— - R 180 A
@2,00 A
2 @ 070 A
i o Nooso A
21,80
2| “@" A130 R
21,80
2017 1,"_} I
175
224 -ﬁ Rl 130 | A
—_ @2,00
£y
23 - )
» 21,80
2133 N
@130
-
@230
a 130 | N
il @1,30 At ©
A
2 93 B2 A
_— 21,60

** auch als Kopfform 0 02 oder 0 03 lieferbar
*** eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
0 = Delrinl (1/100 mm) G = Aurun

2 = Stahl R = Rhodium

3 =CuBe N = Nickel

Kontaktstift
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Einbauh6he: 16,0 mm
Empfohlener Hub: 6,4 mm

Einbau- und Funktionsmalle

01,66 02

Raster:
> 2,54 mm
> 100 Mil

21,3 2s.Th.

384

E-MaB und Einbauhéhe

Die Kontaktstifte werden grundsatzlich mit
einer Kragenhohe von 5 mm geliefert
(E-MaB 05). Die Kontaktstifte mit Kopfform
01 und 09 haben das E-Mal 08, um eine
hohere Stabilitat zu gewahrleisten.

E-MaB Einbauhdhe (ohne KS)

05 16 mm

08 16 mm

(** Kopfformen 00x: Einbauhohe 16,8 mm)

Mechanische Daten

Arbeitshub: 6,4 mm
Maximaler Hub: 8,0 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N

alternativ: 0,8;2,25:3,0; 50N

Elektrische Daten

© ©
o [o0)
Werkstoffe
Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet

rhodiniert oder chemisch vernickelt
Stifthiilse: Bronze, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl* (C)

Temperatureinsatzbereich

GKS 422

ICT-/FCT-Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Kopfform

Werkstoff
Standard-
veredelung

Ver-
“ edelung

N
>

1,30 R

R
O ——
21,30

3 02 — A
22,00
o
21,30
1,30
s
o|% S A
08 22,30
SO NS
@ 2,00 !
21,30
50 ;_ — N| 080 | A/G
sogo | 060 AN
e 060 | A
1,30 2,00 A
R
2017 ; A
1,80

233
21,30
= 08 | N
291 N
srz0 130 AG

** auch als Kopfform 0 02 lieferbar
*** eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing
**** erhohte Mittelspitze, plus 0,5 mm

Hinweis:
GKS-422 werden mit Kontaktsteck-

hilsen der Baureihe KS-112 (Seite 50)
eingesetzt.

Werkzeuge:

Nenns.trom: 5-8A Stapdard: . -40° Pis +80° C Setz- und Ziehwerkzeuge fiir GKS und
Rj typisch: <20 mQ (* <100 mQ) *mit Sonderzeichen "C": -100° bis +200° C KS siehe Seite 118.
(1,5N;3,0N)
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf Sonderbe-

BeSte”belSplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) zeichnung

0 = Delrin (1/100 mm) R = Rhodium e

2 = Stahl N = Nickel

3 =CuBe G- Aurun

Kontaktstift:

Kontaktsteckhlse:

KS-112 47

oo oOoomonooooas
EESEER
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G KS 4’] 2 Raster:

>2,54 mm
Langhub-Kontaktstift fiir 2-Stufen-Adapter > 100 Mil

Einbauh6he: 14,8 - 22,8 mm
Empfohlener Hub: 8,0 mm

Einbau- und Funktionsmafe Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Standard
veredelung

Kopfform

Werkstoff

Ver-
z edelun,

21,66 02 o1 @s.Tb.

2101

Eel

21,00

|-‘-"‘-.
-_—

303 % A 2,00 A

21,80
d <

37.8 bei E02/E03 0/03* 1 ) A

0.8
22,30

-

2104 — R
—— 2130
2(06 | s % R| 2,00 R@
130
07| e R
21,30
> 09 r'___.__._...‘_ —— N
2070
130
—
217 A
@ 2,00
2 24 R
— 2200

E-MaB und Einbauhdhe
Zur Regulierung der Einbauhohe des Tast- 2l E" R
kopfes (MaB ohne Kontaktsteckhtilse —— 21,50

sind Kontaktstifte mit verschiedenen - % A
Kragenhohen (E-MaRen) lieferbar. 21,80

qj)~ N
E-MaB | Gesamtlange | Einbauhohe (ohne KS) 3 ;U 2|9 2130 A
>
02 37,8 mm 14,8 mm i ** eingespresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing
03 37,8 mm 15,8 mm
05 40,2 mm 17,8 mm
07 41,8 mm 19,8 mm
10 44,8 mm 22,8 mm
(* Kopfformen 00x: Einbauhéhe plus 0,8 mm)
Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbe'ltshub: 8,0 mm Kolben: N CuBe oder Stzfthl, vergc')ldet, GKS-412 werden mit Kontaktsteck-
Maximaler Hub: 9,8 mm rhodiniert oder chemisch vernickelt - | o 1 5 e 210))
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5 N Stifthilse: Messing o. Neusilber, vergoldet eingesetzt.
alternativ: 0,6;3,0; 5,0 N Feder: Stahl, vergoldet
Werkzeuge:
Elektrische Daten Setz- und Ziehwerkzeuge fiir GKS und
Nennstrom: 5-8A KS siehe Seite 118.
Rj typisch: <20 mQ
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
0 = Delrin (1/100 mm) R = Rhodium
2 = Stahl N = Nickel
3 = CuBe

Kontaktsteckhiilse: KS-112 47
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Einbauhéhe: 16,0 / 18,0 / 23,0 mm
Empfohlener Hub: 8,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

 paster GKS 204 / GKS 204 M
> 100 Mil Langhub-Kontaktstift fiir 2-Stufen-Adapter

Lieferbare Kopfformen

:g ‘i%ﬁ weitere
GKS-204 % Kopfform -‘ég Verslone\:
0166 02 021,32 2 28| P | odeling
i
GKS-204 2101 k =3 R
16 21,30
302 A
02 022 2180
KS-204 30 02 303 % A
39 1,80
2064 ‘
i==' o] |+
KS-204 47 1,30
8,2
46
30| (— |
21,30
15,2 »los —_ } N
53 V.
KS-204 47 15 21,80
GKS-204 ... M 1,30
M1,6 0165 023 SW17 013  osTb. 2joer|  (E— N 070 G
20,70
59,56 21,30
21,9 02 02,2 5115+ @. A
21,80
KS-204 30 M B
8 0.2 2024 R
46 —-ﬁ @2,00
E-MaR und Einbauhohe 2)91 —— L N
Zur Regulierung der Einbauhodhe des :
Tastkopfes (MaB ohne Kontaktsteckhdilse) 1 2|93 ot ] A
sind Kontaktstifte mit verschiedenen @160
Kragenhohen (E-Mafen) lieferbar. © *  eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing
E-MaB Einbauhohe (ohne KS) 1
03 16,0 mm
05 18,0 mm
10 23,0 mm
10 M (mit KS) 23,0 mm
Hinweis:

: GKS-204 ... M werden mit einem
Mechanische Daten Werkstoffe Werkzeug in die Kontaktsteckhiilse
Arbeitshub: 8,0 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet KS-204 30 M eingeschraubt (siehe
Maximaler Hub: 10,0 mm oder chemisch vernickelt Seite 170/171).

Federkraft bei Arbeitshub: 1,5 N Stifthiilse: Neusilber 0. Messing, vergoldet fohl M. _
alternativ: 0,8N;3,0N Feder: Stahl, vergoldet E”.‘P ohlenes Einschraubmoment:
. ) Min: 3 Ncm / Max: 5 Ncm
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung \SNerkzeudggz_ S —
Nennstrom: 5-8A wieKS-112, siehe Seite 50 Kztii-eﬂg Seiltee ,waé zeuge fur =
Rj typisch: <20 mQ fiir KS-204 30 M: @ 1,99 mm .
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Mal Typ
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) alternativ
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium LM
3 =CuBe N = Nickel

Kontaktstift:
Kontaktsteckhtilse:

Kontaktsteckhiilse fir GKS-204 ... M:

. GEan oo

KS-204 47 KS-204 47 15 KS-204 30
KS-20430 M
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GKS 102

Universal-Kontaktstift, direkt verdrahtbar

Einbau- und Funktionsmale

20,64 2 223 ol

Raster:
>2,54 mm
> 100 Mil

2s.Tb.

42,5
GKS-102 ... W
02,5 22,9
0,25
‘ 26
KS-102 23
92,05 029 22,9
DS-102 03 DS-102 06

GKS-102 250 400 P xx02 W

&0,64

02

E-MaB und Einbauh6he
Die Einbauhohe des Tastkopfes (MaB ohne
Kontaktsteckhiilse) wird durch das E-Mal

Einbauhéhe: 12,5 bzw. 13,5 mm
Empfohlener Hub: 4,8 mm

Lieferbare Kopfformen

:sg - ¥ weitere
@ 52 Versionen
X Kopfform 23 U
3 S8 er-
s o= < edelung
f————
2] 01 =E—:—:—_."'r A
< 1,00
1102 - s Al 230 A
@ 1,40
1,03 A
21,40
- 1,40
1,40
206 A
1,40
2050 g P
@ 4,00

*

Priflingsauflagestift: isolierter Tastkopf aus PVC,
Einbauhéhe 13,5 mm

definiert. g N E A
E-MaB Einbauh6he (ohne KS) I I
02 12,5 mm
02 13,5 mm )
Kopfform 50* ohne KS mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbe.ltshub: 4,8 mm Kc.'lbeP: Messing oder Stfihl, vergoldet Ab Raster 3,50 mm (140 Mil) kann die
Maximaler Hub: 6,5 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet Kontaktsteckhiilse eingesetzt werden.
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N Feder: Stahl, vergoldet
alternativ: 3,0N;5,0N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung Werkzeuge: . .
Nennstrom: 5 -8 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,48 -2,49 mm i?stii-eﬂzdsgiltiz \1/\{]e8rkzeuge tr GKS und
Rj typisch: <20 mQ ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,00 mm :
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
1 = Messing (1/100 mm) P =PVC
2 = Stahl

Kontaktstift:
Kontaktsteckhiilse:

Distanzhiilsen:

56
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GKS 502

> 2,54 mm

> 100 Mil Kontaktstift mit durchgehendem Kolben

Einbauhéhe: 12,0 bzw. 13,0 mm
Empfohlener Hub: 5,6 mm

Einbau- und Funktionsmalle Lieferbare Kopfformen
:E .- weitere
durchgehender Kolben 3 Kopfform ‘g% Versione\:
21 22,3 @1 @s.Tb. o o
3|02 g 1,40 A
- 303 — - 21,80 A
39
l|=—'-""'?F

GKS 502 25 o8 301 e o A
2 *3*3* — 4 2,50 R
22 oA 3|3 @ 2250 A

912 o017 o2 @ 3|26 “;;3 sas0 A 250 R

** Tastkopflinge 4 mm
3 *** Tastkopflainge 4 mm, Sonderbezeichnung "L"

"Ks-502 23

10,2

SE-415 KS

E-MaR und Einbauh6he

Die Einbauhdhe des Tastkopfes (MaR ohne 1
Kontaktsteckhlse) wird durch das E-MaR
definiert.
N
E-MaB | Kopfform Einbauhdhe ~
(ohne KS) -
02 04/03/02 12,0 mm
02 56 /53 /33 13,0 mm
Hinweis:
Ab Raster 3,50 mm (140 Mil) kann die
Mechanische Daten Werkstoffe Kontaktsteckhilse eingesetzt werden.
Arbeitshub: 5,6 mm Kolben: Messing oder Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 7,0 mm oder rhodiniert Werk
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N Stifthiilse: Messing, vergoldet G oH .
alternativ: 0,8N;3,5N;50N Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl* izti;eﬂzdsgiﬁhmeékze%e fur GKS und
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet :
Elektrische Daten Montagebohrung Temperatureinsatzbereich
Nennstrom, Anschluss an Kolben: 12-15 A in CEM 1 und FR 4: Standard: -40° bis +80° C
Nennstrom, Anschluss an KS: 5-8A mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,48-2,49 mm *mit5,0 N-Feder: -100° bis +200° C
Rj typisch, Anschluss an Kolben: <10 mQ ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,00 mm
Rj typisch, Anschluss an KS: <30 mQ
(* <100 mQ)
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) L
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium
3 = CuBe

moas

Kotnaktsteckhlse: KS-502 23
Stecker: SE-502 SE eSS (auf durchgehendes Kolbenende aufsteckbar)
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Raster:

> 4,00 mm

Gefederter Kontaktstift > 160 Mil

Einbauhéhe: 10,5/ 13,5/ 18,5 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

GKS 113

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen
% weitere
g Kopfform Versionen
22,7 23,2 22,65 293 218 gs.Tb. 2 2 ed\ﬁ}»g
e
| | | | H @ 5101 ) e R
1 — ' -

DS-11305 DS-11303 DS-113-02 DS-113-01 3)02 @140 N 350

2230 200

23 23,2 029
KS-113 23 KS-113 30 D: = @ A
@ 3,00
7
02
23 . 303 Al 400 | R
‘ 25 Q @230

>
RGN
[ s¥=]
oo
>>>>>

-
ks-11346 (21 2004 R 300 R
—— 22,30 !
080 | A
20 305 @ Al 140 @ A
43 2230 3,00 | R
3155 — R
Tastkopflinge 4 mm @ 3,00

R 1,60
s EEE A2
@ 3,00 !
: 8,00
-_-} 20
3| 06 —_—— R| 3,50
@230 6,00
E-MaR und Einbauhéhe

Die Einbauhéhe des Tastkopfes (Maf ge- 2|07 — Al 420 R

23,00

"OD (>

messen mit Kontaktsteckhtilse) wird durch 1
das E-MaB definiert. o 2 32| A
=) N 21,80
E-MaB | Einbauhéhe (mit KS) 313 = R
e
02 10,5 mm o180
05 13,5 mm 214 . _}QMO R
10 18,5 mm w23 '
ohne KS mit KS '
215 A
Tastkopflinge 5,5 mm 21,00
Mechanische Daten Werkstoffe 5l - @ 180 R
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet, ' L7 a0 | 300 A
Maximaler Hub: 5,3 mm rhodiniert oder chemisch vernickelt _
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N Stifthilse: Messing, vergoldet |3]19 g zaool | 2P A

alternativ:  0,3;0,6; 1,0; 2,25; 3,0; 5,0 N Feder:  Stahl, vergoldet oder Edelstahl*(C)
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet 5 7, ﬁ A
1,80

Elektrische Daten Montagebohrung 2l a7 - E —. | 200 | N
Nennstrom: 5-8A fiir GKS-113 und KS-113: = ... '
Rj typisch: <30 mQ (* <100 mQ) mit Kontaktsteckhiilse: & 2,98 - 2,99 mm '

ohne Kontaktsteckhiilse: @2,65mm 2 88 é— 230l ®

** eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing

Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C

*mit Sonderzeichen "C* -100° bis +200° C | shiiiots

(1,5N:2,25N:3,0N) GKS-113 werden mit Kontaktsteck- Werkzeuge:

hilsen der Baureihe KS-113 eingesetzt.
Einschraubbare Version siehe Seite 135.

Setz- und Ziehwerkzeuge fur GKS und
KS siehe Seite 118.

icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium (alternativ
3 =CuBe N = Nickel "C")

Kontaktsteckhiilsen: KS-113 23 KS-113 30 KS-113 46
Distanzhiilsen: DS-113 02 §DS-113 03gDS-11305
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Raster:

> 4,00 mm

> 160 Mil

Einbauhdéhe: 7,2 bzw. 8,7 mm
Empfohlener Hub: 2,8 mm

Einbau- und Funktionsmalle

GKS-913
22,65

03 035 os.Tb. 292,656 03 018

215

Typ O

23 635 @s.Th.

Typ Z

KS-913 35
furTyp 0, S, Z

GKS 913

Kurzhubstift, z.T. einldtbar/einschraubbar

Lieferbare Kopfformen

s & ) weitere
@ §32 Versionen
X Kopfform 3 v
9 sg er-
B s “ edelung
22,30
303 A
22,30
22,30
02,3 0.3
3/06* ==&= A
21,80
Iy ——
22,30 !
3,08 L > R
22,30
3|28 > R
Tastkopflange: 3,4 mm 22,30

E-MaB und Einbauhéhe
Die Einbauhohe des Tastkopfes wird durch
das E-MaB definiert.

Mechanische Daten Werkstoffe

Arbeitshub: 2,8 mm Kolben: Messing oder CuBe, vergoldet
Maximaler Hub: siehe Tabelle oder rhodiniert
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5 N Stifthiilse: Messing, vergoldet
alternativ: 0,8N;2,5N Feder: Stahl, vergoldet

oder Edelstahl*** (C)

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 5-8AQ4A****) inCEM1undFR 4:
Rj typisch: <20 mQ (x*#* < 100 mQ) mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,98 - 2,99 mm

ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,65 mm

Hinweis:
Typ
(0]
1
)
Z

Ausfiihrung
Korperende offen

Korperende mit Einlotstift
Korperende geschlossen, einlotfahig in Leiterplatte
Korperende geschlossen, einlotfahig in Leiterplatte

Achtung: Das Einloten von Kontaktstiften erfordert groRte Sorgfalt. Hohe Tempera-
turen durfen nicht ins Innere der Hiilse gelangen, da die Feder sonst zerstort wird.

Die Hiilse KS-913 35 kann nur mit den Typen O, S und Z kombiniert werden.

E- Kopfform Einbauh6he | max.
Mah (ohne KS) Hub
02 02/05/06/08 72mm | 3,5mm
02 06180* 72mm | 3,2mm
02  58** 87mm | 33mm

Temperatureinsatzbereich
Standard:
*** mit Sonderzeichen "C":

-40° bis +80° C
-100° bis
+200° C (1,5 N)

**** Eir Einsatz bis 24 A: HSS-520
siehe Seite 106

Einschraubbare Version s. Seite 142.

Werkzeuge:

Setz- und Ziehwerkzeuge fur GKS und
KS siehe Seite 118.

icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”belSplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) 1,0,S,Z1C,
1 = Messing (1/100 mm) R = Rhodium 0C, SC, zC
3 = CuBe

Kontaktstift:

Kontaktsteckhlsen: KS-913 35

. CoooImEnaommomn
oEEEn
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GKS 103 / GKS 103 M

Universal-Kontaktstift mit hoher Stabilitit

Einbau- und Funktionsmale

GKS-103 Typ ,W*
71 o3 035 218

GKS-103
Typ "W

GKS-103
29,3

Raster:
> 4,00 mm
> 160 Mil

2s.Th.

03,05 03,9

DS 103 05*

(10230 % l

Hinweis:
Die Kontaktsteckhtilse
KS-103 30 ist mit dem

GKS-103 Typ ,W*
nicht kompatibel.

DS-103 02* DS-103 03*
GKS-103 ... M
M2,5 @3 SW3 @s. Tab
GKS-103 ... M
M2,5 235 239
KS-500 M2,5
0,25
20,7
23,47 235 239
=
KS-103 30 M2,5
KS-103 30 M2,5-S **
0,25
30,5

E-MaB und Einbauhdhe
Die Einbauhohe des Tastkopfes wird durch
das E-MaR definiert.

E-MaB
02

Einbauh6he (ohne KS)
12,3 mm

Mechanische Daten

Arbeitshub: 4,8 mm
Maximaler Hub: 6,0 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N

alternativ: 0,8N:3,0N,50N

Werkstoffe

Kolben: Stahl oder Messing, vergoldet
Stifthiilse: Messing, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet o. Edelstahl*** (C)

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Einbauhéhe: 12,3 mm
Empfohlener Hub: 4,8 mm

Lieferbare Kopfformen

:sg - weitere
@ 52 Versionen
= Kopfform 3 U
3 S8 er-
s o= < edelung
1,80
1102 A 4,00 A
2,30
& 6,50
1,03 A| 4,00 A
22,30
ﬂ
2104 1 A 4,00 A
d 2,30
1o A a0 | A
2,30
= A
206 A 6,50 A
22,30 A

* Hinweis:

Ab Raster 4,50 mm (180 Mil) kann die

Kontaktsteckhtilse eingesetzt werden.

e  Einsatz der Distanzhllsen bei
GKS-103 ... M nicht moglich.
Einsatz der Kontaktstifte mit
Distanzhtilsen DS-103 03 und
DS-103 05 nur mit Kontakt-
steckhiilse KS-103 23 - 2 moglich
(Hulse mit verstarkter Sicke im
oberen Bereich).

** KS-103 30 M2,5-S:

Der Kontaktstift ist durch eine Sicke
an der Kontaktsteckhtilse gegen Losen
gesichert.

Hinweis:

GKS-103 ... M werden mit

einem speziellen Werkzeug in die
Kontaktsteckhilse KS-xxxx M2.5 ein-
geschraubt (s. Seite 170/171).
Empfohlenes Einschraubmoment:
Min.: 10 Ncm / Max.: 20 Ncm

Bei Kontaktstiften mit Kopfdurch-
messer > 4,0 mm kann das Werkzeug
nicht eingesetzt werden.
Sonderwerkzeuge auf Anfrage.

Elektrische Daten Montagebohrung Temperatureinsatzbereich
Nennstrom: 5-8A mit Kontaktsteckhiilse: @ 3,48 - 3,49 mm Standard: -40° bis +80° C
R; typisch: <30 mQ (*** < 100 mQ) ohne Kontaktsteckhiilse: @ 3,00 mm *** mit Sonderzeichen "C": -100° bis
+200°C(1,5N;3,0N;5,0N)
Bestellbeispiel Sarche  Tadtopf,  Kopffom Kopfdurh - Oborliche  federalt  EMaB e,
1 : glt\:ﬁlsmg (1/100 mm) M C

Kontaktstift:

Kontaktsteckhtilsen:
Kontaktsteckhilsen fir GKS-103 ... M:
Distanzhtilsen*:
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Raster:
> 4,00 mm
> 160 Mil

Einbauhéhe: 13,0 mm
Empfohlener Hub: 5,6 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Létanschluss durchgehender Kolben

GKS-503

02,45 23 014 23 93,5 01,8 @s.Tb.

SE-503

7

10 38
03,5 039 (205 @39
| | [ | | |

22 0.25
KS-103 23 DS-10305  DS-10302 DS-103 03
GKS-503 ... M

1,4  durchgehender Kolben

0,25

E-MaB und Einbauhéhe
Die Einbauhdhe des Tastkopfes wird
durch das E-MaR definiert.

E-MaB Einbauh6he (ohne KS)

02 13,0 mm
Mechanische Daten
Arbeitshub: 5,6 mm
Maximaler Hub: 7,0 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N
alternativ: 3,0N,50N

Elektrische Daten
Nennstrom, Anschluss an Kolben: 12-15 A

Nennstrom, Anschluss an KS: 5-8A
R typisch, Anschluss an Kolben: <10 mQ
R typisch, Anschluss an KS: <30 mQ

(*+ > 100 mQ)

KS-500 M2,5

13

Werkstoffe
Kolben:

Stifthiilse:
Feder:

Kontaktsteckhiilse:

Montagebohrung

mit Kontaktsteckhiilse:
ohne Kontaktsteckhiilse:

Temperatureinsatzbereich

Standard:
** mit 5,0 N-Feder:

Stahl oder CuBe, vergoldet

Stahl, vergoldet oder Edelstahl**

GKS 503 / GKS 503 M

Kontaktstift mit durchgehendem Kolben

Lieferbare Kopfformen

£ o weitere
° 53 Versionen
X Kopfform =3 v
o S5 er-
s "= - edelung
e
2101 R
—-— 1,80
303 A
& 4,00
3|04 ——— R
— 24,00
21,80
3 06 - ;. % Rio300| R
& 4,00
2|06 . . g R
—‘} 2180

* Hinweis:
Ab Raster 4,50 mm (180 Mil) kann die
Kontaktsteckhiilse eingesetzt werden.

e  Einsatz der Distanzhlsen bei
GKS-503 ... M nicht moglich.
Einsatz der Kontaktstifte mit
Distanzhiilsen DS-103 03 und
DS-103 05 nur mit Kontakt-
steckhiilse KS-103 23 - 2 moglich
(Hulse mit verstarkter Sicke im
oberen Bereich).

oder rhodiniert
Messing, vergoldet

Hinweis:

GKS-503 ... M werden mit einem
speziellen Werkzeug in die Kontakt-
steckhlilse KS-500 M2.5 eingeschraubt

Messing, vergoldet
(s. Seite 170/171).

Empfohlenes Einschraubmoment:
Min.: 10 Ncm / Max.: 20 Ncm

@ 3,48 - 3,49 mm
@ 3,00 mm

Werkzeuge:
- N Setz- und Ziehwerkzeuge fur GKS und
~40° bis +80° C - IR AT )

-100° bis +200° C

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf
Werkstoff
2 = Stahl
3 = CuBe

Kopfform

Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ

messer A = Gold (dN) (mm) alternativ

(1/100 mm) R = Rhodium LCH UMY
~MC"

Kontaktstift:
Kontaktsteckhulsen:
Distanzhulsen*:

Lamellenstecker:
(auf durchgehendes Kolbenende aufsteckbar)

 CEooamaDooEmEs

KS-103 23 KS-500 M2.5
DS-103 02 DS-103 03 DS-103 05

SE-503
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GKS 364

Kontaktstift mit durchgehendem Kolben

Einbau- und Funktionsmale

durchgehender Kolben

Raster:

> 6,50 mm

> 260 Mil
Einbauhéhe: 6,0 mm

Lotanschluss
21,3
22,45 @3
7
10
SE-503 GKS-364
25,6
1 |——
22
I I

RKS-364 23 unveredelt

@6
@ 5.7 |
: 1

12,5

DS-364 03 DS-364 01 K5-364 125
Mechanische Daten

Arbeitshub: 4,0 mm

Maximaler Hub: 5,0 mm

Federkraft bei Arbeitshub: 15N

alternativ: 0,6N;3,0N,80N

Elektrische Daten
Nennstrom, Anschluss an Kolben: 15-20 A

Nennstrom, Anschluss an KS: 5-8A
Rj typisch, Anschluss an Kolben: <10 mQ
R;j typisch, Anschluss an KS: <30 mQ

(#* < 100 mQ)

22

KS-364 23 veredelt

25,6 @b

] f——
Werkstoffe
Kolben: Stahl, vernickelt
Stifthiilse: Messing, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl**

Kontaktsteckhiilse:

RKS-364 23: Messing, unveredelt
KS-364 125: Messing, vergoldet
Montagebohrung

mit Kontaktsteckhiilse:
ohne Kontaktsteckhiilse:

@ 5,59 - 5,60 mm
@ 5,00 mm

Empfohlener Hub: 4,0 mm

Lieferbare Kopfformen

£ weitere
@ Versionen
X Kopfform U
3 er-
s < edelung
e,
2/01* N
- '\l"’ 4,00
204 - . N
— 4,00
2105 N
\—_ll'-l-' 2 4,00
206 - \.% N
< 4,00

*  Spitzenwinkel 60°

Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
**mit 1,5 + 3,0 N-Feder: -100° bis +200° C

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
Werkstoff messer N = Nickel (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhdilsen:

Distanzhtilsen furr Kontaktsteckhtilse:
Lamellenstecker:

(auf durchgehendes Kolbenende aufsteckbar)
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Einbauhéhe: 6,0 mm bzw. 11,0 mm

Empfohlener Hub: 3

Einbau- und Funktionsmalle

GKS-365

GKS-365

22

Raster:
> 6,50 mm
> 260 Mil

2 mm bzw. 8,0 mm

22

DS-364 03 DS-36401  KS-365 125

RKS-365 23 unveredelt

= T
KS-365 23 veredelt

GKS-366

25 26

GKS-366

23,95

22

DS-36403  DS-36401  KS-366 125

Mechanische Daten GKS 365

Arbeitshub: 3,2 mm
Maximaler Hub: 4,0 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N

alternativ: 06N;30N,40N;80N

Mechanische Daten GKS 366

Arbeitshub: 8,0 mm
Maximaler Hub: 10,0 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N

alternativ: 30N,60N;80N;16,0N

Elektrische Daten

RKS-366 23 unveredelt

KS-366 23 veredelt

Werkstoffe

Kolben: Messing oder Stahl, vergoldet
oder vernickelt

Stifthilse: Messing, vergoldet

Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl**

Kontaktsteckhiilsen fiir GKS-365:
RKS-365 23: Messing, unveredelt
KS-365 125: Messing, vergoldet

Kontaktsteckhiilsen fiir GKS-366:
RKS-364 23: Messing, unveredelt
KS-364 125: Messing, vergoldet

Temperatureinsatzbereich

GKS 365 / GKS 366

Kontaktstift mit hoher Stabilitit

Lieferbare Kopfformen

5 - &) weitere
i Kopfform §§ Versionen
2 é £ %] Ver-
- - edelung
2104 .
———— 24,00
105 i 1 I ' A
4,00
2106 i ﬁ A
4,00
1|13 N
= W @ 4,00
4,00

*  Keine Querkrafte zulassig. Klemmgefahr fiir Kolben
** Bestellbezeichnung GKS-365 113 400 A xx01 S

Kurzhub

Lieferbare Kopfformen GKS 366

weitere
Versionen

Werkstoff

Standard- ver-

?
Kopfform 3
3 1) Ver-
edelung
105 ] N
A
i -
# A
4,00

*  Gesamtldnge = 30 mm, maximaler Hub 9,0 mm

Montagebohrung
mit Kontaktsteckhiilse: @ 5,59 - 5,60 mm
ohne Kontaktsteckhiilse fiir GKS-365:

@ 4,97 mm

ohne Kontaktsteckhiilse fiir GKS-366:
@ 5,00 mm

Hinweis:

Nennstrom: 5-8A Standard: -40° bis +80° C Weitere vergleichbare Ausfiihrungen
Rj typisch: <30 mQ (** <100 mQ)  **mit 8,0 N-Feder: -100° bis +200° C |7 Anfrageé.g &
(GKS-365)
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”beISpleI Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
1 = Messing (1/100 mm) N = Nickel .St
2 = Stahl

Kontaktstift:

Metr. Stand. Fine Pitch Bead Probe ICT/ FCT e-type®

Einlotbar

HF / .
HSS Dipolstifte PKS / PSK SKS DKS Flying Probe

Adapter-
ausbau

. CEaODUEODooEoas

RKS-365 23 S-365 125
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Kontaktsteckhulsen fiir GKS-365:

~

Kontaktsteckhlsen fiir GKS-366: RKS-366 23 KS-366 125

Distanzhiilse fur Kontaktsteckhiilse: DS-364 01 DS-364 03

Werkzeuge
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Gefederte Kontakte fiir die Medizintechnik

Die steigenden Qualitdtsanspriiche in der Medizintechnik
erfordern hochwertige Losungen. Kénnen konventionelle
Kontakte die Anwendungsanforderungen nicht erfullen, wird
der Einsatz gefederter Kontakte von INGUN erforderlich. Der
auf langjéhrige Erfahrung basierende Aufbau des INGUN-
Kontaktes mit Stifthiilse, einem Kontakt-Kolben und einer
spiralformigen Druckfeder bietet vielféltige Vorteile.

Ihre Anforderungen — unsere Lésungen

— Hohen- und Toleranzausgleich

- Kompensation von Fehlern der Parallelitit und von
Unebenheiten

— Langlebigkeit

- Unempfindlich gegen Schldge und Vibrationen

— Einbau bei kleinsten Platzverhéltnissen

— Hohe Leitféhigkeit

- Sperziell abgestimmte Goldlegierung

— Sehr gute chemische Bestdndigkeit

— Lieferbar in kleinen und groBen Stlickzahlen

- Standard- und kundenspezifische Losungen

- Ladekontakt

— Signallbergabekontakt

- Ubertragung von HF-Signalen

— Stromubertragung

- Jegliche mechanische und elektrische Anwendung

Typische Baureihen fiir die Medizintechnik finden Sie hier
im Katalog: GKS-064, 364, 365, 366, 761 M, 913 (M), 941,
961, 967 (M), 970, 986, HSS-520 (M)

Beispiel eines Ladekontaktes
(Querschnitt)

aktivierter Zustand Ruhezustand
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Technische Informationen

Einlotbare GKS

Gefederte Kontaktstifte kénnen nicht nur fur Prifzwecke im ICT/FCT
Bereich verwendet werden, sondern kdnnen direkt in Baugruppen oder
Platinen eingesetzt werden. Ublicherweise dienen die Kontaktstifte bei
dieser Anwendung zur Stromversorgung der Baugruppe bzw. ermoglichen
sie ein |6tfreies Wechseln der Baugruppe im Wartungsfall. Die Kontakt-
stifte werden direkt in die Platine eingelotet und werden ohne Kontakt-
steckhilse eingesetzt.

Hinweis: das Einloten von Kontaktstiften erfordert groBte Sorgfalt. Hohe
Temperaturen diirfen nicht ins Innere der Stifthiilse gelangen, da die
Feder sonst zerstort wird.

Inhalt

Einlotbare GKS

GKS-941

GKS-064

GKS-986

Einlotbar

Adapter- HF/ .
Werkzeuge ausbau HSS Dipolstifte PKS/PSK SKS DKS Flying Probe Kurzhub

Kabelstifte



GKS 941/GKS 064/GKS 986

Einl6tbarer Kontaktstift

GKS 941

Raster:

>1,91 mm

>75 Mil

Einbauhéhe: 17,5 mm
Empfohlener Hub: 3,2 mm

Lieferbare Kopfformen

‘% - weitere
00,5 015 00,5 3 Kopfform e
B b2 “ edelung
GKS-941 Typ 1 sl o1 ——— R
25 53 20,50
20
30 (— A
21.0 20,50
GKS-941 Typ L |
25
Raster:
GKS 064 >2,54 mm
> 100 Mil
Einbauhéhe: 12,3 mm
Empfohlener Hub: 1,4 mm
01.0 o1.37 01.93 Lieferbare Kopfformen
= + 20 weitere
GKS-064 Typ L £ ot 55 varonen
2,5 2.7 é a3 “ ed\é\el:}\g
14,8 3105 q A
@1,93
GKS 986
>2,54 mm
> 100 Mil
Einbauhéhe: 19,0 mm
Empfohlener Hub: 3,0 mm
22 22,3 22 21,3 :
Lieferbare Kopfformen
:g 5 weitere
GKS-986 ? Kopfform "z% Versionen
g £§ < Ed\é(.\}l;}\g
2,5 5
215 105 'ﬁ @130 A
Mechanische Daten GKS 941 GKS 064 GKS 986  Temperatureinsatzbereich
Arbeitshub: 3,2 mm 1,4 mm 3,0 mm Standard: -40° bis +80° C
Maximaler Hub: 4,0 mm 1,7 mm 5,0mm *mit 0,8 + 1,0 N-Feder: -100° bis +200° C
Federkraft bei Arbeitshub: *0,8N 04N *1,0N
alternativ: 1,7N;35N 0,2N;0,6 N
Elektrische Daten GKS 941 GKS 064 GKS 986 Weitere einldtbare Kontaktstifte:
Nennstrom: 5-8A 5-8A 5-8A siehe GKS-913 und auf Anfrage.
Rj typisch: <100 mQ <100 mQ <100 mQ
Werkstoffe GKS 941 GKS 064 (LI Achtung: .
Kolben:  CuBe, vergoldet oder rhodiniert wie GKS 941 Messing, vergoldet D?S Ifjmloterl [‘S")n Konftalktshftlfn
Stifthilse: Messing, vergoldet wie GKS 941 Messing, vergoldet eI e (0 tg'.S?rg a_t.th -
der: Stahl, vergoldet wie GKS 941 Stahl, vergoldet Temperaturen dirfen nicht ins Innere
Feder: $ Verg : 1 Verg der Hiilse gelangen, da die Feder sonst
*0,8 N, Edelstahl, vergoldet wie GKS 941 *1,0 N, Edelstahl, zerstort wird.
vergoldet
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) "1" bzw. "L"
1 = Messing (17100 mm) R = Rhodium
3 =CuBe

Kontaktstift mit Anschluss @ 0,5 bzw. 1,0 ﬁ ﬁ bzw.

Kontaktstift mit Anschlusspfosten @ 1,0 mm:

Kontaktstift:
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Technische Informationen

Kurzhubstifte/Ladekontaktstifte

Kurzhubkontaktstifte werden als Batteriekontakt oder direkt als Ubergabe-
stift in Akkuladeschalen eingesetzt. Die Kontaktstifte zeichnen sich durch
eine extrem kompakte Bauweise sowie kurze Einbauhdhen in Verbindung
mit hohen Federkréften aus.

Fur den direkten Einsatz auf Leiterplatten oder Baugruppen empfiehlt
INGUN die Baureihe GKS-967 mit geschlossener Stifthtilse, damit kein Lot
beim Lotprozess in die Stifthtilse eindringen kann.

Mussen die Kontaktstifte gewechselt werden, kdnnen sie mit Kontakt-
steckhilsen eingesetzt werden. Durch die extrem kurze Bauform der KS
(2,5 mm Lénge), sind Wechselldsungen auch beim direkten Einsatz in der
Leiterplatte ohne Probleme realisierbar.

Sonderausflihrungen sowie nicht magnetisierbare Varianten sind auf
Anfrage erhéltlich.

Inhalt

Kurzhubstifte/
Ladekontakte

GKS-967/967 M

GKS-761M

GKS-970

GKS-961

Adapter- HF/ .
Werkzeuge ausbau HSS Dipolstifte PKS/PSK SKS DKS Flying Probe Kurzhub

Kabelstifte



GKS 967 / GKS 967 M Raster
Kurzhub- und Ladekontaktstift > 120 Mil

Einbauh6he: 2,6 bzw. 4,1 mm
Empfohlener Hub: 1,0 mm

Einbau- und Funktionsmale

Lieferbare Kopfformen

@2 225 21,3 @2 225 21,3 22 @25 213
max. Hub
1,2mm
1.2 e
26 2,6 4.1
5.1 53 6,6
©KS-967 GKS-967 ... G GKS-967 215
223 2,5 2,3 2.5 20,63 22,3

5

5

7

T
KS-967 50

KS-967 25

22,75

6
K§-967 60 35 M-R

Mechanische Daten
Arbeitshub:

Maximaler Hub:
Federkraft bei Arbeitshub:
alternativ:

Elektrische Daten

T
KS-967 70

M2,5x0,25 SW3

3.1

53
GKS-967 ... M
Montagebohrung GKS 967
1,0 mm in CEM1 und FR4
1,2 mm mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,28 - 2,29 mm

2,0 N ohne Kontaktsteckhiilse:

10N

@ 2,00 mm

Montagebohrung GKS 967 ... M

$3 weitere
i Versionen
< Kopfform v
] er-
s < edelung
‘a STTTESETETIE
3102 A
i 1,30

303 A

1,30
304 A

1,30
3105 A

21,30

21,30

1,30

*Einbauhohe: 4,1 mm

GKS-967 ... Min
KS-967 60 35 M-R

Hinweis:

GKS-967 ... M werden mit

einem speziellen Werkzeug in die
Kontaktsteckhtilse KS-967 60 35 M-R
eingeschraubt (s. Seite 170/171).

Empfohlenes Einschraubmoment:
Min.: 3 Ncm / Max.: 5 Ncm

Nennstrom: 5-8A in CEM1 und FR4
R; typisch: <10 mQ mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,92 - 2,94 mm
(* <100 mQ)

Werkstoffe Temperatureinsatzbereich

Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet Standard: -40° bis +80° C

Stifthiilse: Messing, vergoldet *mit Sonderzeichen ,,C" oder ,,G":

Feder: Edelstahl*, Stahl, vergoldet -100° bis +200° C

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet (1,0N;2,0N)

icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Mal Typ ,C",

BeSte”belSplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) "G "M
1 = Messing (1/100 mm) R = Rhodium bzw. ,,MC*
3 =CuBe

Kontaktsteckhulsen: KS-967 25 KS-967 50 KS-967 70

Kontaktstift (Seite 69): 7 6 1 0 (0]

Kontaktsteckhlse (Seite 69): KS-761 6035 M-R

Kontaktstift (Seite 69):
Kontaktstift (Seite 69):
Kontaktsteckhdilse (Seite 69):
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M1,6 x0,2 SW1,7 (2 2,3)

©

GKS 761 M/GKS 970/GKS 961

Kurzhub- und Ladekontaktstift

Raster:
> 2,54 mm
> 100 Mil

GKS 761 M

Einbauhéhe: 2,6 bzw. 2,8 mm
Empfohlener Hub: 1,0 mm

GKS-761 ... M
! Hinweis: Lieferbare Kopfformen
GKS-761 ... M werden mit £ 3 weitere
92 2205 223 einem speziellen Werkzeug % Kopfform Ve'5i°"ev"
in die Kontaktsteckhtilse E 2 |edelung
KS-761 60 35 M-R einge-
schraubt (s. Seite 170/171).
Empfohlenes
Einschraubmoment: Min.
6 ) 3 Ncm / Max. 5 Ncm
GKS-761 ... Min
KS-761 60 35 M-R KS-761 60 35 M-R
22 22,5 21,3 225 1.3 G KS 970 >R§‘s:’]er:
> 120 Mil

GKS-970
10,6

Einbauhéhe: 2,6 bzw. 5,1 mm
Empfohlener Hub: 1,0 bzw. 2,8 mm

Lieferbare Kopfformen

:g .- weitere
g Kopfform g% Versionen
g £§ @ ed\gﬁzrng
frt—
ohne KS 2130
GKS 961
>1,91 mm
>75 Mil
Einbauhéhe: 2,8 mm
Empfohlener Hub: 1,0 mm
Lieferbare Kopfformen
:g 5 weitere
‘ % Kopfform gg Versionen
KS-961 35 GKS-961 2 #g o ed\ﬁng
—
305 A
20,50
Mechanische Daten GKS 761 M Mechanische Daten GKS 961 Mechanische Daten GKS 970 (970...K)
Arbeitshub: 1,0 mm  Arbeitshub: 1,0 mm  Arbeitshub: 2,8 mm (1,0 mm)
Maximaler Hub: 1,2mm  Maximaler Hub: 1,3 mm  Maximaler Hub: 3,3 mm (1,7 mm)
Federkraft bei Arbeitshub: 1,0 N Federkraft bei Arbeitshub: 0,6 N  Federkraft bei Arbeitshub:1,0; 2,0 N (2,0N)
alternativ: *1,0; 2,0 N (nicht 970...K)
Elektrische Daten GKS 761 M Elektrische Daten GKS 961  Elektrische Daten GKS 970
Nennstrom: 5A Nennstrom: 2 A Nennstrom: 5-8A
R typisch: <20mQ  Rjtypisch: <100 mQ  R;j typisch: <20 mQ
(* <100 mQY)
Werkstoffe GKS 761 M Werkstoffe GKS 961 Werkstoffe GKS 970
Kolben: CuBe, vergoldet  Kolben: CuBe, vergoldet  Kolben: CuBe, vergoldet
Stifthiilse: Messing, vergoldet  Stifthiilse: Messing, vergoldet  Stifthiilse: Messing, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet Feder: Edelstahl, vergoldet  Feder: *Edelstahl, Stahl, vergoldet

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Montagebohrung GKS 761 M
in CEM1 und FR4
mit KS-761 60 35 M-R @ 2,00 - 2,02 mm

GKS 761 M
-40° bis +80° C

Temperatureinsatzbereich
Standard:

Bestellbeispiele  siehe Seite 68

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Montagebohrung GKS 961
in CEM1 und FR4

mit Kontaktsteckhiilse: @ 1,49 - 1,50 mm
ohne Kontaktsteckhiilse: @ 1,2 mm

GKS 961
-100° bis +200° C

Temperatureinsatzbereich
Standard:

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Montagebohrung GKS 970
in CEM1 und FR4

mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,28 - 2,29 mm
ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,0 mm

Temperatureinsatzbereich GKS 970

Standard: -40° bis +80° C

*mit Sonderzeichen ,,C": -100° bis +200° C
(1,0N;2,0N)
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Technische Informationen

Flying Probe

Fir den Einsatz der Flying Probe Systeme von Scorpion/Acculogic und
Digitaltest empfiehlt INGUN die Baureihe GKS-112 MD.

Die Stifthtlsengeometrie wurde fir diese speziellen Kontaktstifte so
ausgelegt, dass ein Maximum an Prézision und Treffergenauigkeit
erreicht wird. Durch eine besondere Rollierung sind Kontaktierungen im
Raster 0,15 mm moglich.

Inhalt

Flying Probe

GKS-112 MD

Adapter- HF/ .
Werkzeuge ausbau HSS Dipolstifte PKS/PSK SKS DKS Flying Probe

Kabelstifte



Raster:
GKS 112 MD Raster
Kontaktstift fiir Flying Probe > 100 Mil

Einbauh6he: 14,7 - 21,6 mm
Empfohlener Hub: 4,0 / 6,4 mm

Testsysteme Scorpion/Acculogic und Digitaltest

Einbau- und Funktionsmale

01,65

Lieferbare Kopfformen
Version GKS-112 ... 05 MD

M1,6 0923 SW1,7 ol L\'&\’ £ o] weitere
& GKS-112 201 112 A xx05 MD g Kopfform §§ Versionen
26,1 | aa] o5 H E 2| g
40 ———
013 2|01 E’"’ @112 A
| == GKS-112 291 130 A xx05 MD
B .
1.4
) 73 GKS-112 253 140 A xx05 MD 253 ﬂ @140 A
40
‘ 2| 59 — A
00,63 20,60
F L GKS-112 259 060 A xx05 MD
43,5 1 "
Lieferbare Kopfformen
Version GKS-112 ... 10 MDL
M16 01.65 025 SW2 o, g g Kopftorm :: Verdonen
é g§ 1) Ver-
GKS-112 201 108 A xx10 MDL edelung
26,1 9 10 ——
45,1 ‘ " 2|01 E""' o108 A
oy g
i) GKS-112 251 108 A xx10 MDL 251 Eﬁb 2108 A
1.8
46,9
2191 @ 2130 A
GKS-112 291 130 A xx10 MDL
GKS-112 303 130 A xx10 MDL _qc)
1<)
5o Hinweis:
38 Der Einsatz des GKS-112 ... MD und
El= MDL erfolgt in KS-112 ... M (siehe
Mechanische Daten Qe Seite 132).
Federkraft bei Arbeitshub: 15N 2
alternativ: 0,6;0,8:2,25;3,0N - Die Kontaktstifte werden mit speziellen
Werkzeugen eingeschraubt (siehe
Bestellbeispiel unten).
Typ Arbeits- |  Max. Einbau- Die Werkzeuge konnen auf Dreh-
hub Hub héhe momentschrauber gesteckt werden
mit KS (siehe Seite 170/171).
01..05MD | 40mm | 80mm | 14,7 mm Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
91..05MD | 40mm 53 mm 14,7 mm Min.: 3 Necm / Max.: 5 Ncm
53..05MD | 40mm 53mm 147mm  Montagebohrung
59..06 MD | 40mm  80mm 182 mm fiirKS-112 xx M und KS-112 xx M-T Temperatureinsatzbereich
in CEM 1 und FR 4: @ 1,99 mm Standard: -40° bis +80° C
fiir KS-112 xx M-R
01.10MDL 40mm 80mm 198Mm j, CEmqund FR4:  ©2,00-202mm Werkstoffe
51..10MDL 40mm 80mm 21,6 mm Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet
91..10 MDL | 40mm  65mm 19,8 mm | Elektrische Daten Stifthilse: Messing, vergoldet
03.10MDL 40mm 80mm 19.8mm Nenns:trom: 5-8A Feder: ) Stghl, vergoldet
R; typisch: <20 mQ Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) alternativ
3 =CuBe ,MDL

T T L

Kontaktsteckhtilse (sieche GKS-112 ... M Seite 132): KS-112 30 M-T KS-112 30 M-R
Kontaktsteckhilse fiir Leckagetest (siehe Seite 132):  [1IS 8 = bl e ior |
Schraubwerkzeug fiir GKS-112 ... 05 MD: BIT-GKS 112 M-B

BIT-GKS 112 M-B-FP

Schraubwerkzeug fur GKS-112 ... 10 MDL:
72
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Technische Informationen

Drehkontaktstifte

Bei stark verschmutzten Bauteilen bzw. eloxiertem Aluminium oder dhnlich
beschichteten Flachen kann mit herkdmmlichen Kontaktstiften kein zuver-
lassiger Kontakt mehr garantiert werden.

Um die Oberflache dennoch sicher kontaktieren zu konnen, empfiehlt
INGUN Drehkontaktstifte, bei denen sich der drehende Kolben des
Kontaktstiftes in die Oberflache des Priiflings bohrt. Durch die Drehbe-
wegung des Kolbens wird die Oberflaiche zuverldssig aufgebrochen. Zu
berticksichtigen ist allerdings, dass durch die vermehrte Spannbildung das
Wartungsintervall angepasst werden muss.

Inhalt

Drehkontaktstifte

DKS-050

DKS-075

DKS-100

GKS-725

GKS-713

Adapter- HF/
Werkzeuge ausbau HSS Dipolstifte PKS/PSK SKS DKS

Kabelstifte



DKS Drehkontaktstift S .

Kontaktstifte fiir schwierige Kontaktieraufgaben >50/75/100 Mil
Einbauhéhe: 16,0 mm / variabel
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
DKS-050

4 weitere
20,78 20.9

Versi
Kopfform ersionen

&= ..
0,90
43,2
21,02 21,20 .
Lieferbare Kopfformen
DKS-075

DKS - 075 77 weitere
33,1 . Versionen

%)

Werkstoff

Ver-
edelung

DKS - 050 6.9

N
o
~N

Kopfform

@120
DKS -100 , SR — L
20,76

Lieferbare Kopfformen
DKS-100

weitere
Versionen

Standard-
veredelung

Werkstoff

c Ver-
< edelung

21,37 21,5

N

Kopfform

Werkstoff
Standard
veredelung

Ver-
< edelung

DKS-100 DKS-075 DKS-050

in in in 17 F G
KS-100  KS-075  KS-050 5150

E-MaB und Einbauhéhe, 3107 Q G
1,00

Kontaktsteckhiilsen, Elektrische Daten,

N

Montagebohrungen und Werkstoffte: 16
siehe entsprechende GKS-Baureihe
DKS kompatibler GKS Seite
DKS-050 | GKS-050 23
DKS-075 GKS-075 24/25
DKS-100 | GKS-100 26/27
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,3mm  Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet
Maximaler Hub: 6,35 mm  Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet
Federkrifte bei DKS-050 Kontaktsteckhiilse: Neusilber oder Messing,
Federkraft bei Arbeitshub: 15N vergoldet
alternativ: 20N
Federkrifte bei DKS-075 Temperatureinsatzbereich
Federkraft bei Arbeitshub: 1,0N  Standard: -40° bis +80° C
alternativ: 20N
Federkrafte bei DKS-100 Werkzeuge:
Federkraft bei Arbeitshub: 10N Setz- und Ziehwerkzeuge fir GKS und
alternativ: 2,0N;3,0N KS siehe Seite 118.
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
BeSte“belsplel Werkstoff messer G = Aurun (dN) (mm)
2 = Stahl (17100 mm)
3 =CuBe

T K2 EIEEA EETH ([ EX KX
IEXT EXTH EIEE2 EETH [ EX KX
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Raster:

> 2,54 mm

> 100 Mil

Einbauhéhe: 12,5bzw. 15,5 mm
Empfohlener Hub: 4,8 bzw. 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

GKS 725

Drehkontaktstift

Lieferbare Kopfformen

:g - weitere
% Kopfform -‘gg Versione\: .
21,37 21,8 o1 213 s %2 2 edelung
GKS-725 207 : ; 2057 e R
75 6 2 *3 mm kiirzer 21,00
T —
15,5 2107 R
33 Zj 21,30
21,8 o1
GKS-725 257 [ =
75 | 5
12,6
30
70,64 21,65 21,67 21,8
KS-725 47
9.3 0
31,8
E-MaB und Einbauhdhe
Kopf- | Einbauhdhe | Arbeits- | Maximaler
form | mit KS hub Hub
07 16 mm 4.8 6,0 mm E 5
N

57* 13 mm 4,0 5,0 mm & 2

™~ ~

¢ ¢

[©) [©]

Hinweis:

) Die Réandelung am Kontaktstift sorgt
Mechanische Daten Werkstoffe fir einen sicheren Sitz in der Kontakt-
Arbeitshub: siehe Tabelle oben Kolben: Nl M lele il IS AN steckhtiisebzwaKontakttraserplatte:
Maximaler Hub: sieche Tabelle oben Stifthiilse: Messing, vergoldet : .

Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N Feder: Stahl, vergoldet Die I?og:aktsaeclfhulsg_ Ks't725 47 er-
P . moglicht auch einen Einsatz zusammen
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet mit der Standard-Kontaktstift-Baureihe
GKS-100 (siehe Montage-Zeichnung).
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 3-4A inCEM1undFR4: ‘S’Vfrkze“dg; o e
Rj typisch: <20 mQ mit Kontaktsteckhiilse: @ 1,67 mm elz- unc clenwerkzeuge fur =
> KS siehe Seite 118.
ohne Kontaktsteckhiilse: @ 1,37 mm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”beISplel Werkstoff messer R = Rhodium  (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhtilse: KS-725 47

. CooooDmEmomman
TR
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Raster:

> 4,50 mm

Drehkontaktstift mit durchgehendem Kolben > 180 Mil

Einbauhéhe: 13,0 bzw. 18,0 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

GKS 713

Einbau- und Funktionsmafe Lieferbare Kopfformen
% ° %" weitere
g Kopfform ‘5% Versionen
g 25 o Ver-
21,3 durchgehender Kolben 43,6 22.25 - edelung
22,65 -
207 -~ R
2225
257 R
10 7 1 * e 225
45
GKS-713 207 206 % a2 R| 4,00 R
2|56 g R
* 22,25
*5 mm kiirzer
6
40

GKS-713 257

Létanschlu®

2245 3 @ 3 23,2

7 0.2
10 17
SE-503 KS-713 35 (fur Einsatz mit Stecker)
23 23,2
0,2
‘ 23 I
KS-713 23 ®
©
~ ~
E-MaB und Einbauhdhe
GKS Einbauhdhe
713 206/207 18 mm
GKS GKS
713 256/257 13 mm 13907 713957
Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: Stahl, rhodiniert Die Rgnséelung am Kontaktstift sorgt
Maximaler Hub: 5,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet fiir einen sicheren Sitz in der Kontakt-
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Feder: Stahl, vergoldet steckhiilse bzw. Kontakttrégerplatte.
alternativ: 3,0N;5,0N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung Werkzeuge:
Nennstrom, Anschluss an KS: 5-8A mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,98 -2,99 mm Setz- und Z.iehwerkzeuge fir GKS und
Nennstrom, Anschluss an Kolben: 8 A ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,66 mm KS siehe Seite 118.
R; typisch, Anschluss an KS: <30 mQ

Rj typisch, Anschluss an Kolben: < 10 mQ

icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf
BeSte”belsplel Werkstoff messer R = Rhodium  (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)

Kontaktsteckhiilse: KS-713 23 KS-713 35
Lamellenstecker: SE-503

(auf durchgehendes Kolbenende aufsteckbar)
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Technische Informationen

Schaltkontaktstifte

INGUN-Schaltkontaktstifte sind sogenannte ,SchlieRer"”: Der unterbro-
chene Stromkreis wird durch Betatigen des Tastkolbens geschlossen, wo-
bei der Kolben tiber den Schaltpunkt hinweg noch weiter gedrickt wer-
den kann. Der angegebene Nennstrom kann im Zustand 2 (geschlossen)
Ubertragen werden.

Einsatzbeispiele

— Bauteilabfrage: Priifen der Anwesenheit von Bauelementen auf der
Leiterplatte

— Abfrage der Anwesenheit der Leiterplatte auf dem Priifadapter

— platzsparender Schalter an unterschiedlichsten Verbindungsstellen

— Signalgeber fur Ablaufkontrolle von Bewegungsabldufen an Automa-
ten und sonstigen Vorrichtungen im Maschinenbau

— spannungsfreie Abfrage mit Kunststoffkopfen

1. Kolben nicht betatigt, Kontakt gedffnet, kein Stromfluss

Schnellwechselhiilsen fiir Schaltkontaktstifte

Um vor allem im Wartungsfall das Wechseln von Schaltkontaktstiften
zu vereinfachen, wurden fir die gdngigsten Baureihen (SKS-215 und SKS-
415/465) sogenannte Schnellwechselhilsen entwickelt.

Vorteile

— einmalige Verdrahtung der Kontakt-
steckhilsen zum Zeitpunkt des Adapter-
oder Gerdteausbaus

— Einsetzen oder Wechseln des SKS von oben
(Adapter muss nicht ge6ffnet werden)

— Reduzierung der Wartungskosten
— keine Verdrahtungsfehler im Wartungsfall

[

S

Inhalt

Schaltkontaktstifte

SKS-100

SKS-215

SKS-415

SKS-425

SKS-419

SKS-429

Einschraubbare SKS ab Seite 147

HF/
Dipolstifte

Adapter-

SKS

PKS/PSK

Werkzeuge ausbau HSS

Kabelstifte



SKS 100 e

Schaltkontaktstift > 100 Mil
Einbauh6he: 16,4 bzw. 19,1 mm

Schaltweg: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle Lieferbare Kopfformen
:zg weitere
g Kopfform Versionen
0035005 00,8 (Peek) 0137 00,85 os. Th. S 2 |edoimg
m—
0 02 A
e 1,30
36
9.8 25 6,7 |2 ——]
‘ | A
434 5100
SKS-100 30x xxx A 2000 A
o -
@ 1,00
01,37 20,85 o1 20,73
3152 % A
0.3 @0,73
9.8 25 6.1 53
46,1
SKS-100 352 073 A 2000 A
01,67 01,85
7.6 SKS-100 X02 100 ... SKS-100 352 073 ...
I SKS-100 306 100 .. in KS-100 35 G
in KS-100 35 G 1

KS-10035 G T

191

<
©
E-MaB und Einbauh6he
Zur Regulierung der Einbauhohe werden —
Kontaktsteckhtlsen mit einem Einpressring
verwendet. Die Hulsen kénnen bis zum
Pressring eingesetzt werden oder mit dem
Pressring in der Montagebohrung versenkt
werden.
Kopfform | Einbauhdhe mit KS | Max. Hub
02 /06 16,4 mm / variabel 6,3 mm
52 19,1 mm / variabel 6,0 mm
Mechanische Daten Werkstoffe Ei blete:
Schaltweg: 4,0mm +0,2 Kolben: CuBe, vergoldet omsal:(z)gnfbil:iteer-ter Bauteiltest mit
Arbeitshub: 5,0 mm Stifthiilse: Bronze, vergoldet ArwesarihatdkemiallE
Maximaler Hub: 6,0 mm bzw. 6,3 mm Feder: Stahl, vergoldet e  aktives Schaltelement
Kontaktsteckhiilse: Neusilber, vergoldet
Federkraft am Schaltpunkt: 1,0 N Anschlussteil: Messing, vergoldet T
Federkraft bei Arbeitshub: 2,0N Isolierteil: Peek Kabel nicht an den Haltesicken der
Kontaktsteckhiilse anloten.
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 3 A bei Versenken des Pressrings in Bohrung
(siehe Seite 77) in CEM 1 und FR 4: 2 1,70-1,75 mm | bl .
bei Pressing als Anschla Setz- und Ziehwerkzeuge fiir SKS und
in CEM 1 g g@ 168169 KS siehe Seite 118.
in : 68 - 1,69 mm
in FR 4: @ 1,69 -1,70 mm
Beste“beispie| Baureihe @stlﬁo}gfﬁ Kopfform Kopfdurch- (A)berGﬂéilfjhe ;ege_rrrl‘lafi)bei E_M&)IB Typ
€erksto messer = Gol roertsnu mm
0 = Delrin (1/100 mm) (dN)
3 = CuBe
Kontaktstift: S ﬁ ﬁ {
Kontaktsteckhiilse:
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Einbauhéhe: 10,0 mm
Schaltweg: 1,5 mm

Einbau- und Funktionsmalle

SKS-215

L6t- oder Steckeranschluss (SE-215)
21,65

20,72

Raster:
> 2,54 mm
> 100 Mil

KS-215 @
0.2
27,2
SE-215 fUr
Einsatz mit SKS-215
SKS-215 ... E
Steckeranschluss (SE-415)
20,5 @
6.5
45,6 1
004 912 01,4 @2 22,2
KS-215
| N
, o
75 0.2 -
27.2 o]
12,6 o~
SE-415 fir Einsatz
mit SKS-215 ... E
mit KS

Schnellwechselsystem mit SKS-215 ... E
20,5

45,6

SKS 215

Schaltkontaktstift

Lieferbare Kopfformen
2 -8 weitere
ks Kopfform 53 Versionen
5 t .
e o 2 ede?l_rmg
—
002 g A
— 21,80

21,80
A
- 21,80

ks % Ao "
5

0,64
21,00
~ 21,80

3119 @ z180 A

E-MaR und Einbauhéhe
Die Einbauh&he des Tastkopfes (MaR ohne
KS) wird durch das E-MaR definiert.

E-MaR Einbauh6he (ohne KS)
02 10,0 mm

Einsatzgebiete:

e  kombinierter Bauteiltest mit
Anwesenheitskontrolle

e  aktives Schaltelement

Achtung:
Kabel nicht an den Haltesicken der
Kontaktsteckhtilse anloten.

Die Kontaktsteckhtilse KS-215 S er-
moglicht den einfachen Wechsel des
Schaltkontaktstifts ohne zuséatzlichen

Mechanische Daten Werkstoffe V¢rdraht_gng§aufwand. Beim Einsatz
Schaltweg: 15mm+02 Kolben:  CuBe, vergoldet oder vernickelt gfssggglssc';tndir S,'fs,jzwbg'qt o
Maximaler Hub: 5,0 mm (oder vergoldet mit Isolierkappe) (Steckerarﬁséhlugus §= 5 BerJnm) utz
Federkraft: 0,8/15/3,0N Stifthiilse: Messing, vergoldet ' '
Federkraft am Schaltpunkt: 0,23 N; Feder: Stahl, vergoldet o o
0,45N; 0,90 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet Zurr‘aneeI:i.zen der Kontaktstifte muss das
Federkraft bei 80% Hub: 0,8 N; Anschlussteil: Messing, vergoldet Werkzeug "SW/ZW GKS-112" ver-
15N;3,0N wendet werden (siehe Seite 118).
Elektrische Daten Montagebohrung Hinweis:
Nennstrom: 3 A mit Kontaktsteckhiilse: s. KS-112 Seite 50 | =S 008 i Ausfiihrung siehe
(siehe Seite 77) ohne Kontaktsteckhiilse:: @ 1,65 mm SKS-215 M auf Seite 148.
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold bei 80% Hub (mm) (alternativ E)
0 = Delrin (1/100 mm) N = Nickel (dN)
3 =CuBe

Kontaktstift:

Kontaktsteckhlse:

Lamellenstecker:

KS-215 KS-215 S
SE-215

o SOoSmanoomE
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SKS 415

Schaltkontaktstift

Einbau- und Funktionsmale
SKS-415 ... 2

Lot- oder Steckeranschluss

Raster:
>3,50 mm
> 140 Mil

Schaltweg: 1,7 mm

02,3

20,5 Isolierbuchse 92,65 23 018
(Schaltweg=1,7 mm) 3
10,2
55 Schaltpunkt=8,5+0,2 mm
37
004 212 214 23

12,5 KS-113 23

SE-415 fur SKS-415 ... 2

SKS-415 ... E

10,2

SE-415KS SE-502 fur SKS-415 ... E

KS-113 23

SKS-415 ... 02 E mit Schnellwechselhiilse

01,0

23 03,2

01,2

KS-415S
(fiir SKS-415.. 02E) g5

Einbauh6he: 10,2/13,2/18,2 mm bzw. 16,7/19,7/24,7 mm

L en

&
—
D
=
o
oY)
=
D
~
@)
©
=
=y
o O
=
3

weitere

Versi
Kopfform ersionen

Werkstoff

Ver-
< ede?\:ng
= 500 A
0102 -_— A 2,30 A
< 3,00
TN
1,80
& 3,00
3103 A
. 22,30
223,04
3106 A
- 21,00
06 3 A
3 3
L 46 | p105
3106 4,00 A

*  Tastkopf 9,5 mm lang

E-MaB | Einbauhdhe (ohne KS) | Einbauhéhe (ohne KS) S E-MaB und Einbauhthe
mit Kopfform 02/03/06 | mit Kopfform 53/56 N Zur Regulierung der Einbauhdhe (Maf ohne
02 10.2 mm 16.7 mm I~ KS) sind Kontaktstifte mit verschiedenen
: : Kragenhohen (E-MaRen) lieferbar.
05** 13,2 mm 19,7 mm
10%* 18,2 mm 24,7 mm HL"WCW ( bk q
x . Ab Raster 4,5 mm (180 Mil) kann die
* nicht in KS-415 S einsetzbar mit KS Kontaktsteckhtilse eingesetzt werden.
Mechanische Daten Werkstoffe Einschraubbare Ausfiihrung:
Schaltweg: 1,7mm+0,2 Kolben: (GI]IMVEIEGIGIS  siche SKS-465 MF und SKS-465 SF auf
Maximaler Hub: 5,2 mm (oder vergoldet mit Isolierkappe) Seite 149/150.
Federkraft am Schaltpunkt: 0,7 N Stifthiilse: IESIERIre ol Die Kontakisteckhilse KS-415'S er-
Federkraft bei 80% Hub: 2,3N Feder: Stahl, vergoldet ?K%gchhg,t de82e|Enfahchen W,ic?s‘;l o
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet . SRS RS SEiEiE
Verdrahtungsaufwand.
Elektrische Daten Montagebohrung e
Nfennstrc?m: 5A mit Kontaktsteckhulfe:: @ 2,98 - 2,99 mm Setz- und Ziehwerkzeuge fir SKS und
(siehe Seite 77) ohne Kontaktsteckhiilse:: @ 2,65 mm [EEET SN
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold bei 80% Hub  (mm) (alternativ E)
0 = Delrin (1/100 mm) (dN)
3 =CuBe

Kontaktstift:

Kontaktsteckhiilse:

Lamellenstecker:

80
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Raster: 3
SKs 425 [
> 140 Mil Schaltkontaktstift mit langem Hub
Einbauh6he: 13,0 mm
Schaltweg: 2,4 mm _
(]
Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen 5
£ - weitere
;:" Kopfform .‘E% Versionen
Anschluss fur Stecker SE-415 ] 25 o | °
Ke)
20,5 Isolierbuchse 2,65 23 21,8 [
- > 0]02 _’ Al 500 | A b
- . 23,00 §
55 Schaltweg=2,4 3 04 = A
e oo 1 @230 =
Schaltpunkt=10,6+0,2 mm F 2
—_— o
3106 — g Al 400 R °
22,30 E
<
S
2
g
KS-113 23 N
3
3
=
027 032 02,7 932
L 2
1 g
NeL 1 E E 2
DS-113-01 DS-11302  DS-11303 DS-113 05
2
[
[-%
2
SE-415 fiir Einsatz mif SKS-425 ... B SE-502 fiir Einsatz mit SKS-425 ... E E-MaB und Einbauhdhe =
204 012 pl.4 Die Einbauhdhe des Tastkopfes (MaB ohne
KS) wird durch das E-MaR definiert. "
— 4
7,5 1 =
12,6
| E-MaB Einbauhdhe (ohne KS) |
mitks 02 13,0 mm | "
&
Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis: v
. wv
Scha!tweg. 24mm+0,2 Kolben: C'uBe, Yergoldet Ab Raster 4,5 mm (180 Mil) kann die =
Maximaler Hub: 8,0 mm (oder vergoldet mit Isolierkappe) - =0 IS e i e e v e o) ¢
Federkraft am Schaltpunkt: 0,9 N Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft bei 80% Hub: 25N Feder: Stahl, vergoldet
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet £
; Werkzeuge: g
Elektrische Daten Montagebohrung o 3 7ehwerk fir SKS und £
Nennstrom: 5 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,98 - 2,99 mm eSS ZE S SR o
) 8 > KS siehe Seite 118.
(siehe Seite 77) ohne Kontaktsteckhiilse:: @ 2,65 mm
a
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ T
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold bei 80% Hub (mm) (alternativ E)
0 = Delrin (1/100 mm) (dN)
3 =CuBe
53
Fa
Kontaktsteckhlse:
(]
[Ty
-
(3

81

Technische Anderungen vorbehalten

Kabelstifte



SKS 419 / 429

Schaltkontaktstift mit langem Hub, hohe Stabilitait

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
>7,5/10,0 mm
> 300 / 400 Mil

Schaltweg: 2,0 mm

02 25 95,5 23

SKS-419 A
8 19 Delrin
74

KS-419 23

02 o7 28 o3 @5
SKS-429

Delrin

KS-429 23

SKS 419
Mechanische Daten
Schaltweg: 2,0mm+0,2
Maximaler Hub: 14,0 mm
Federkraft am Schaltpunkt: 26N
Federkraft bei 80% Hub: 52N
Federkraft bei max. Hub: 65N
Elektrische Daten
Nennstrom: 5A
(siehe Seite 77)
Montagebohrung
mit Kontaktsteckhiilse: @ 5,49 mm
ohne Kontaktsteckhiilse:: @ 5,00 mm
Werkstoffe
Kolben:  CuBe, vergoldet mit Isolierkappe

(Delrin)

Messing, vergoldet
Stahl, vergoldet
Messing, vergoldet

Stifthiilse:
Feder:
Kontaktsteckhiilse:

SKS 429
Mechanische Daten
Schaltweg: 2,0mm+0,2
Maximaler Hub: 16,0 mm
Federkraft am Schaltpunkt: 29N
Federkraft bei 80% Hub: 6,4 N
Federkraft bei max. Hub: 80N
Elektrische Daten
Nennstrom: 5A
(siehe Seite 77)
Montagebohrung
mit Kontaktsteckhiilse: @ 7,99 mm
ohne Kontaktsteckhiilse:: @ 7,00 mm
Werkstoffe
Kolben:  CuBe, vergoldet mit Isolierkappe

(Delrin)

Messing, vergoldet
Stahl, vergoldet
Messing, vergoldet

Stifthiilse:
Feder:
Kontaktsteckhiilse:

Einbauhéhe: 27,0 mm

Werkzeuge:
Zum Setzen der Kontaktstifte muss

das spezielle Setzwerkzeug verwendet
werden (siehe Seite 118).

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR
Werkstoff messer A = Gold bei max. Hub  (mm)
0 = Delrin (1/100 mm) (dN)

Kontaktstift:

Kontaktstift:

Kontaktsteckhiilse fur SKS-419:

Kontaktsteckhiilse fir SKS-429
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Technische Informationen

Pneumatische Kontaktstifte und
Schaltkontaktstifte

Pneumatische Kontaktstifte werden mit Druckluft betrieben. In Ruhestellung
ist der Kolben eingefahren und wird nach Beaufschlagung der Druckluft
nach aufen bewegt. Die innenliegende Feder holt den Kolben nach Druck-
wegnahme in die Grundposition zuriick.

Einsatzbeispiele

— individuelles Kontaktieren von einzelnen Prifpunkten

— einzeln oder Gruppen ansteuerbar

— Kontaktierung schwer zugéanglicher Stellen

— flexibel einsetzbarer Niederhalter in Adaptern

— Bewegen von Elementen im Ex-Bereich (anstatt Elektromotoren)

Vorteile

— adapterlose Kontaktierungen moglich

— nachtragliche Ergdnzung von Prufpunkten moglich

— individuelle Gestaltung der Prifablaufe moglich

— schnelle Umsetzung flexibler Prifaufgaben

— bei kleiner Anzahl Testpunkte kostenglinstige Alternative zum
Nadeladapter

— hohe Treffsicherheit durch geringe Einbauhdhe und ruhenden
Grundaufbau

1. Druckluft O bar, Kolben eingefahren, Grundstellung

Inhalt

Pneumatische
Kontaktstifte/
Schaltkontaktstifte

PKS-355 M

PKS-388 M

PSK-350 M
Pneumatischer Schaltkontaktstift

PKS-171

PKS-200

PKS-220

PKS-299

PKS-300

PKS-399

PKS-420

PKS Zubehor

Adapter- HF/
ausbau HSS Dipolstifte PKS/PSK

Werkzeuge

Kabelstifte



R :
PKS 355 M S
Pneumatischer Kontaktstift > 140 Mil

Einbauhéhe (mit KS): 5,7 mm
Empfohlener Hub: 6,0 mm

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen
22 MF25 23,2 E vistanen
X Kopfform
g 2 ed\éﬁng
1o =5 R
“ g 21,50
"PKs-355 .. M ,| % ——

e _‘___L. R

s 1

Anschluss far Schiauch NW 1 @130
Anschluss KL-300

% . |
1,00

33

2 g,

o 1,30

2|2} ﬁ"- A
1,00

KS-355 M -B

Durchmesser Kragen:
*=120mm, ** = 1,30 mm, *** = 1,50 mm, **** 1,80 mm

Montage PKS-355 M in KS-355 M-B

5,7
43,7

max. Hub 10

15,7

Kontakikraft FIN] Hinwels: : :
Elektrische und pneumatische Verbin-
dungen erfolgen einmalig zum Zeit-

10 L=~ Streubereich (+20%) punkt des Ausbaus.
T - Die Wechseleinheit PKS-355 M wird
Thea TT11o-- 072 in die verdrahtete und mit Pneumatik-
0.6 — e schlauch versehene Kontaktsteckhiilse
05 048 1~~~_"_ y 0,35 KS-355 M-B eingeschraubt. Der
T :! Kontaktstift kann im Wartungsfall
e o mmy) von oben gewechselt werden, der
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Adapter muss nicht ge6ffnet werden,
Arbeits- Max. Verdrahtung und Schlauche mussen
hub Hub nicht angeriihrt werden.
Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbeitshub: 6,0 mm Kolben: Stahl, rhodiniert oder vergoldet Pneumatik-Zubehér und allgemeine
Maximaler Hub: 10,0 mm  Stifthiilse: Messing, vergoldet Erlauterungen siehe Seite 94/95.
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 0,6 N Riickholfeder: Stahl, vergoldet
Betriebsmedium: . Druckluuft Kontlaktsteckhulse. Messing, vergoldet Hinweis zu PKS-355 und KS-355 M-B:
(gefiltert, ungedlt) O-Ringe: UCLRUEUIN Doy Einsatz des PKS-355 erfolgt in
Betriebsdruck: 6 bar KS-355. Die Kontaktstifte werden mit
speziellen Werkzeugen eingeschraubt
(siehe Seite 170/171).
Elektrische Daten Montagebohrung :
Nennstrom: 1-2A inCEM 1: %315 -317 mm Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
. - ' ' Min.: 10 Ncm / Max.: 20 Ncm
Rj typisch: <30mQ inFR4: @ 3,17 -3,18 mm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB T
BeSte”belsplel Werkstpof'f ' megser A = Gold (dN) (mm) "
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium

Kontaktstift:

. DO noEmEnnoEn

Kontaktsteckhilse fiir PKS-355: S-355 M-B
Klemmbuchse mit Létanschluss fiir KS-355 M-B: KL-300
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Einbauhéhe (mit KS): 6,1 mm
Empfohlener Hub: 12 mm

Einbau- und Funktionsmalle

23 M 3,5

Raster:
>5,08 mm
> 200 Mil

@42 SW3

PKS-388 ... M

Anschluss fur Schlauch NW 1
Anschluss KL-300

KS-388 M - 1

Montage PKS-388 M in KS-388 M-1

PKS 388 M

Pneumatischer Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

Standard-
veredelung

weitere
Versionen

£
2
£ Kopfform U
3 er-
s ? edelun,
T
2|9 3 R
*% ,u-f"'__,_.-o- @ 2,00
e
2| % Sy

2|15 #’ @200 A

*  eingepresste HM-Spitze, Einbauhéhe mit KS: 7,1 mm
** Durchmesser Kragen: 2,0 mm

Lieferbare Kopfformen
Sonderausfiihrungen ohne Kragen

weitere

*

Versionen

Werkstoff
Standard
veredelung

PKS / PSK SKS DKS Flying Probe Kurzhub Einlotbar Metr. Stand. Fine Pitch Bead Probe ICT/ FCT e-type®

HF /
Dipolstifte

Kopfform Ver
|-""\-._
2 *9*1* — @ 1,50 R
Kontaktkraft F[N] L4 -3 a0 R
Streubereich (=20%)
05
25--~\/ 3 JEA - P
2.3 Tl - KL-300 8
20 T~<_ el - *** Schaftdurchmesser: 1,50 mm
17 S BRI
15 T Rt
14] RN 13 Hinweis:
10 T h Elektrische und pneumatische Verbin-
dungen erfolgen einmalig zum Zeit-
05 + punkt des Ausbaus.
Hub [ Die Wechseleinheit PKS-388 M wird
L I B B ubtmm in die verdrahtete und mit Pneumatik-
24 68 10Art13iits1-4 1618 20 schlauch versehene Kontaktsteckhilse
hub Max. KS-388 M-1 eingeschraubt. Der
Hub Kontaktstift kann im Wartungsfall
von oben gewechselt werden, der
Adapter muss nicht ge6ffnet werden,
Verdrahtung und Schlduche mussen
Mechanische Daten Werkstoffe nicht angeriihrt werden.
Arbeitshub: 12,0mm  Kolben: Stahl oder CuBe, rhodiniert Pneumatik-Zubehor und allgemeine
Maximaler Hub: 20,0 mm oder vergoldet Erlauterungen siehe Seite 94/95.
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 1,7 N Stifthiilse: Messing, vergoldet
Betriebsmedium: Druckluft Riickholfeder: Stahl, vergoldet Der Einsatz des PKS-388 M erfolgt in
(gefiltert, ungedlt) Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet KS,£388 ’_V\Iﬂ- I\D/:/e Iiontaktshf.te werden
. . R mit speziellen Werkzeugen einge-
Betriebsdruck: 6 bar O-Ringe: Perbunan schraubt (siche Seite 170/171).
Elektrische Daten Montagebohrung Empfohlenes Einschraubmoment:
Nennstrom: 2-3A inCEM1undFR4: 2 4,00 - 4,02 mm Min.: 10 Ncm / Max.: 20 Ncm
Rj typisch: <30 mQ
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) (alternativ
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium MH)
3 = CuBe

Kontaktstift:

Kontaktsteckhulse mit Létanschluss:

| I O B o o

S-388 M-1
KL-300

Klemmbuchse mit Létanschluss:
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PSK 350 M
>3,5mm
Einschraubbarer Pneumatischer Schaltkontaktstift (Offner) > 140 Mil

Einbauhéhe (mit KS): 5,7 mm
Schaltweg: 6,0 mm

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen
20,45 22 MF 2,5 03,2 § wei_tere
x0,35 % Kopfform Verslone\:err
s 2 edelung

2|9 R R

g = 21,50

6,6 29,6
i

PSK-350 ... M- 6 302 _Q A

22,00

Anschluss fur Schlauch NW 1
04 N

Anschluss KL-300 02,97 23 23,2 2| ** - R

|solierteil - ¥ o0
SE—

21,00

Anschluss fir 2.tes Kabel | 33 E -~ -
38,2 2 21,30 A
KS-350M-6-B

2(9] $’ = A

21,00

Montage PSK-350 M in KS-350 M-6-B

Durchmesser Kragen:
*=1,20 mm, ** =1,30 mm,
*** =1,60 mm, **** =1,80 mm

max. Hub 10

Funktionsweise:

157 Der pneumatische Schaltkontaktstift
PSK-350 ist als Offner ausgebildet.
In Ruhelage besteht eine elektrische
Verbindung zwischen dem Pneuma-
tikstift und dem Anschlussteil an der
Kontaktsteckhiilse. Nach 6 mm Hub
wird diese Verbindung unterbrochen.

Kontaktkraft F[N]

k- Streubereich (=20%)

- ~~__072
.“~

0,48~“‘~~\_ :‘0,35

oo
4
1
1
1

Hinweis:

Elektrische und pneumatische Verbin-
dungen erfolgen einmalig zum Zeit-
punkt des Ausbaus. Die Wechseleinheit

oo

Hub [mm]

t
4 5 6 7 8 9 10

-
N
w —+

Arbeits Max PSK-350 M wird in die verdrahtete
hub Hub und mit Pneumatikschlauch versehene
Kontaktsteckhtilse KS-350 M-6-B
eingeschraubt. Der Kontaktstift kann
im Wartungsfall von oben gewech-
selt werden, der Adapter muss nicht
Mechanische Daten Werkstoffe geoffnet werden, Verdrahtung und
Schaltweg/Arbeitshub: 6,0 mm  Kolben:  Stahl, rhodiniert oder vergoldet svcehrljzrc]he I Gt el
Maximaler Hub: 10,0 mm  Stifthiilse: Messing, vergoldet Pneumatik-Zubehdr und allgemeine
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 0,6 N  Rickholfeder: Stahl, vergoldet Erlduterungen siehe Seite 94/95.
Betriebsmedium: Druckluft ~ Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
_ (gefiltert, ungedlt)  O-Ringe: SCEUCIl  Hinweis zu PSK-350 + KS-350 M-6-B:
Betriebsdruck: 6 bar Isolierteil: Peek Der Einsatz des PSK-350 erfolgt in
Anschluss: Messing, vergoldet KS-350. Die Kontaktstifte werden mit
speziellen Werkzeugen eingeschraubt
Elektrische Daten Montagebohrung (siehe Seite 170/171).
Nennstrom: 1-2A  inCEM1: %315-317 mm Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
R; typisch: <30mQ inFR4: ©3,17-318mm | e
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium
3 =CuBe

Kontaktstift:
Kontaktsteckhulse fir PSK-350 ... M-6:

Klemmbuchse mit Létanschluss fiir Serie 350:
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Raster: 3
| Rastr PKS 171 |
> 75 Mil Pneumatischer Kontaktstift
Einbauhéhe: 5,5 mm
Empfohlener Hub: 6,0 mm _
(]
Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen 5
:g .- weitere
. % Kopfform -‘Eg Verslone\: .
Anschluss fur Schlauch NW 1 e1.5 ol.7 osTb. “ - i s %
. T a
204 $‘ 1,00 A 2
@
40 PKS-171..A 214x ';‘I=l“' 5050 A
PKS-171 Typ A 018 2.0 KSI-q71 ! §
3119 @ A a
KS-171 21,50 2
[T
2/91% # A
21,00 .
2
*  Durchmesser Kragen: 1,3 mm g
i
M1.4 21,48 22  SW17 =
g
- £
PKS-171 ... M 3
Anschluss fur Schlauch N\W 1 1,8 21,856 22,0
3
S
PKS-171 .. M §
in
381.496) (433) KeTTAN .
KS-171 AM S
-9
&
PKS-171 ﬂ =S
w
Kontaktkraft F[N]
LJ Hinweis zu PKS-171 M + KS-171 AM:
Streubereich (+20%) Der Einsatz des PKS-171 M erfolgt in g
P KS-171 AM. Die Kontaktstifte werden
04 1= TA---L0% mit speziellen Werkzeugen einge-
03— [ - schraubt (siehe Seite 170/171).
024 [ TTTme--l 0.23 Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Min.: 2 Ncm / Max.: 3 Ncm .
—+—+—+—+—+—+—+—+—+—— Hub [mm] &
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Arbeits- Max. Achtung:
hub Hub Kabel nicht an den Haltesicken der
Kontaktsteckhilsen anléten. o
Mechanische Daten Werkstoffe ?
Arbeitshub: 6,0 mm Kolben: Stahl, vergoldet Hinweis: ¢
[-%
Maximaler Hub: 10,0 mm  Stifthiilse: Messing, vergoldet Der Ausbau im Raster 1,91 mm ist
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 0,3 N Riickholfeder: Stahl, vergoldet nur maximal Z\_/_veireih_ig ynd ohne
Betriebsmedium: Druckluft Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet | el S EE IR A B
(gefiltert, ungedlt) O-Ringe: Perbunan ;%
Betriebsdruck: 6 bar Hinweis: s
Montagebohrung Ab Raster 2,54 mm (100 Mil) kann die
Elektrische Daten mit Kontaktsteckhiilse KS-171: Kontaktsteckhtilse eingesetzt werden.
Nennstrom: 1-2A @ 1,79 - 1,80 mm
. i %)
Rj typisch: <30mQ  mit Kontaktsteckhiilse KS-171 AM: Hinweis: . : g
% 180-1.82 mm Pneumatik-Zubehor und allgemeine
ohne Kontaktsteckhiilse: @ 1,49 mm e e
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ .:'L.’. 3
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) alternativ M %‘g
2 = Stahl (1/100 mm) X
3 =CuBe
| e m e a e EEE
ift: P K S B
Kontaktstift: - §
Kontaktsteckhlsen fiir PKS-171: 2
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Raster:

>2,54 mm

Pneumatischer Kontaktstift > 100 Mil

Einbauhéhe: 5,5 mm
Empfohlener Hub: 6,0 mm

PKS 200

Ein - und Funktionsm :
bau- und Funktionsmafe Lieferbare Kopfformen
£ weitere
Anschluss fir Schlauch NW 1 22 22,2 _@sTb. k' Kopfform Versionen
g %] Ver-
edelung
—
2|9 —— R
7 5,5 —— 1,50
40 04 ——
PKS-200 Typ A PR I — R
824 22,6 *x i 1,30
I —
1,00
33 i— T
2| ** % A
KS-200 21,30
2|9 $_ = A
1,00
Anschluss flr Schlauch NW 1
Anschluss KL-300 @2 22,2 Durchmesser Kragen:
*=1,20 mm, ** =1,30 mm, *** = 1,50 mm, **** 1,80 mm
9.7 55

42,7

PKS-200 Typ B

PKS-200
Kontaktkraft F[N]
10 [l Streubereich (+20%)
[T~ 072 Achtung:
8:8 R el Kabel nicht an den Haltesicken der
0481~~~ T—~C :‘ 0,35 Kontaktsteckhtilsen anloten.
1 —t—t—1 Hub [mm] : :
Hinweis:
Pz 5Arb§”s_ e M;S Der Ausbau im Raster 2,54 mm ist
hub Hub nur maximal zweireihig und ohne
Kontaktsteckhtilse und KL-300 mog-
lich. Es sind vorkonfektionierte PKS-

. 200 ... V (mit flexibler Litze AWG 34,
Mechanische Daten Werkstoffe Lange 500 mm) einzusetzen.
Arbeitshub: 6,0 mm Kolben: Stahl, rhodiniert oder vergoldet
Maximaler Hub: 10,0 mm  Stifthiilse: Messing, vergoldet ! !

Kontaktkraft bei Arbeitshub: 0,6 N Riickholfeder: Stahl, vergoldet XL"EVe'tS: 200 D D G
. S _— ) aster 3,00 mm il) konnen
Betriebsmedium: . Druckluuft Kont'aktsteckhulse. Messing, vergoldet die Kontaktsteckhiilse und die KL-300
(gefiltert, ungedlt) O-Ringe: Perbunan eingesetzt werden.
Betriebsdruck: 6 bar
Elektrische Daten Montagebohrung II;Iinweis;_k Ubehasrund all :
Nennstrom: 1-2A mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,38 -2,39 mm NIECTEM AR S elr HIake] el et
i N Erlauterungen siehe Seite 94/95.
Rj typisch: <30 mQ ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,00 mm
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) (alternativ
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium B oder V)

Kontaktsteckhiilse fir PKS-200: KS-200
Klemmbuchse mit Létanschluss fiir Serie 200: KL-300
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R :
| faster PKS 220
> 100 Mil Pneumatischer Kontaktstift

Einbauhéhe: 5,5 mm
Empfohlener Hub: 6,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Lieferbare Kopfformen

e-type®

ICT / FCT

:g - weitere
v 53 Versionen
Anschluss fiir Schlauch NW 1 02,2 023 _0s.Tb. £ Kopfform £t Ver
s bs “ edelung
5 01 e R
P :
p— 21,50
T
PKS-220 Typ A 303 4 R
— 2,00
04 —f
2 % [ - R
— 1,30
2|95 — e A
et
21,00
KS-220
e
206 A
. 22,50
Anschluss fur Schlauch NW 1
Anschluss KL-300 — }
306 - — R
@ — 2,00
2 07 R
—_ 0w
42,7
91
PKS-220 Typ B 5| 4 N
o —— 1,00

Durchmesser Kragen:
*=2,00 mm, ** =1,50 mm, *** = 1,30 mm, **** 1,20 mm

PKS-220
Kontaktkraft F[N]
15 1
ko Streubereich (+20%)
12 L Tl
10 b T~ Q%6
0,8 oo — Tl
05| 06477~ " o Achtung:
B Kabel nicht an den Haltesicken der
Kontaktsteckhiilsen anl6ten.
i f——+——+——+—= Hub [mm]
2 4 6 8 10
Arbeits- Max.
hub Hub Hinweis:
Der Ausbau im Raster 2,54 mm ist
nur maximal zweireihig und ohne
Mechanische Daten Werkstoffe Kontaktsteckhilse und KL-300
Arbeitshub: 6,0mm Kolben: Stahl oder CuBe, rhodiniert, méglich.
Maximaler Hub: 10,0 mm vergoldet oder vernickelt
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 0,8 N Stifthiilse: Messing, vergoldet Hinweis:
Betriebsmedium: Druckluft Riickholfeder: Stahl, vergoldet | aliiiisielole mm (140 Mil) kénnen
(gefiltert, ungedlt) Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet | - Kontaktsteékhulse und die KL-300
Betriebsdruck: 6 bar O-Ringe: Perbunan S HEER R,
Elektrische Daten Montagebohrung Hinweis: . .
Nennstrom: 2 -3 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,98 - 2,99 mm Pnf_eumahk-Zubt_ehor un_d allgemeine
. . Erlduterungen siehe Seite 94/95.
R; typisch: <30 mQ ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,20 mm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) (alternativ
2 = Stahl (17100 mm) R = Rhodium B)
3 = CuBe N = Nickel

Kontaktstift:
Kontaktsteckhiilse fur PKS-220:

Klemmbuchse mit Létanschluss fur Serie 220:

| EmEmm

ST ———

$S-220
KL-300
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PKS 299

Pneumatischer Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
>3,50 mm
> 140 Mil

Einbauhéhe: 5,5 mm
Empfohlener Hub: 12,0 mm

Lieferbare Kopfformen

:sg weitere
_.:,. opfform Versionen
Anschluss fur Schlauch NW 1 23 23,2 @s.Tab. 2 o > ed\é?LTng
Anschluss KL-300 o1 B .
2| e 22,00
54.4 2,50
PKS-299 Typ B 5|04 == -1 R 200 R
23,4 03,6 —— 21,30
215 :r% A
2,00
04 ' N )
39.2 *  eingepresste HM-Spitze, Einbauhéhe 6,5 mm
I - ** Durchmesser Kragen: 2,0 mm
KS-299
Lieferbare Kopfformen
Sonderausfiihrun gen
£ weitere
2 Versionen
= Kopfform
B w3 @ ed\é?;ng
i
2 *9*1* — R
PKS-299 2150
Kontaktkraft F[N] 5 9*4* .. '; R
S 2150
Streubereich (=20%)
25 £~ 3% e |4
2,3 ‘\\\ 20 21,30
20 T~ .-
17 T _ Teell *** Schaftdurchmesser: 1,50 mm
] I3 N
10T o
05 +
L e Hub [mm] .
2 4 6 8 1012 1416 18 20 Achtung: :
Arbeits- Max Kabel nicht an den Haltesicken der
hub Hub. Kontaktsteckhilsen anléten.
Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbeitshub: 12,0 mm Kolben: Stahl oder CuBe, rhodiniert Fir Hochstromanwendungen bis 10 A
Maximaler Hub: 20,0 mm R Al Mit Bestellbezeichnung "BH" bestellen.
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 1,7 N Stifthiilse: Messing, vergoldet
Betriebsmedium: Druckluft Riickholfeder: Stahl, vergoldet Hinweis:
(gefiltert, ungedlt) Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet Ab Raster 4,00 mm (160 Mil) kann die
Betriebsdruck: 6 bar O-Ringe: SECUUEQNN  Kontaktsteckhilse eingesetzt werden.
Elektrische Daten Montagebohrung Hinweis:
Nennstrom: 2 -3 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 3,38 -3,39 mm Pneumatik-Zubehor und allgemeine
(bis 10 A siehe Hinweisfeld) ohne Kontaktsteckhiilse: @ 3,00 mm Erlauterungen siehe Seite 94/95.
R typisch: <30 mQ
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Typ
BeSte”bEISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium
3 =CuBe

Kontaktstift:
Kontaktstift fur Einsatz bis 10 A:

Kontaktsteckhiilse fir PKS-299:

Klemmbuchse mit Létanschluss:
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Raster:

>3,50 mm

> 140 Mil

Einbauhéhe: 5,5 mm
Empfohlener Hub: 6,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Anschluss fur Schlauch NW 1 3 03,2 os.Tab

40

PKS-300 Typ A

Anschluss fiir Schlauch NW 1

Anschluss KL-300

42,7

PKS-300 Typ B

PKS 300

Pneumatischer Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

s & ) weitere
@ §32 Versionen
X Kopfform 3 v
9 S35 er-
B s “ edelung
2|9 - R
. }
- 2,00
. ™
2| % —_— R 200 R
=— 130
2| . R 130 R
T @250
06 250 | A
21,30 350 | A
A =
22,00
2|8 _E-_"" - A
21,30
5 9 ;ﬁ.— A
21,30

*  eingepresste HM-Spitze, Einbauhéhe 6,5 mm
** Durchmesser Kragen: 2,0 mm

PKS-300
Kontaktkraft F[N]
~ <. Streubereich (=20%)
20 el 3
19 AR ¥ KL-300 8
15 -
\“u\\ 125 Achtung:
1.0 12 RN Kabel nicht an den Haltesicken der
Kontaktsteckhulsen anloten.
05
Hinweis:
—t——t—t —t—t Hub[mm] Fur Hochstromanwendungen bis
12 345 6 7 8 9 10 10 A mit Bestellbezeichnung "AH"
Arbelts: M. (Anschluss "A") bzw. "BH" (Anschluss
"B") bestellen.
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 6,0 mm Kolben: Stahl, rhodiniert oder vergoldet Hinweis:
Maximaler Hub: 10,0 mm  Stifthiilse: Messing, vergoldet IRCRESCEAVOIUNEUEIDECULNCIE
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 1,1 N Riickholfeder: SENRC LAl <ontaktsteckhulse eingesetzt werden.
oder 1,5 N*** Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Betriebsmedium: Druckluft O-Ringe: Perbunan Hinweis:
(gefiltert, ungeolt) Pneumatik-Zubehor und allgemeine
Betriebsdruck: 6 bar Erlauterungen siehe Seite 94/95.
Elektrische Daten Montagebohrung *** Hinweis:
Nennstrom: 2 -3 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 3,38-3,39 mm EOPi 12' 01,91
(bis 10 A siehe Hinweisfeld) ohne Kontaktsteckhiilse: @ 3,00 mm opt 04, 05, 06, 33
Rj typisch: <30 mQ
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (alternativ
2 = Stahl (17100 mm) R = Rhodium AH, B, BH)

Kontaktstift:
Kontaktstift fir Einsatz bis 10 A:

Kontaktsteckhlse fur PKS-300:

Klemmbuchse mit Létanschluss fiir Serie 300:

. COoODomanooEn

X33 EXX) BN EEXE 0 KX K5l B

KS-300
KL-300
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PKS 399

Pneumatischer Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

Anschluss fir Schlauch NW 1
Anschluss KL-300

9,7 (10,5)

54,4 (55,2)

Raster:

> 4,50 mm

> 180 Mil
Einbauhéhe: 5,5 mm

24,2 gs.Tab.

PKS-399 Typ 1: mit Anschluss flr Schlauch NW1
PKS-399 Typ 2: mit Anschluss fir Schlauch NW2

(Langen siehe Werte in Klammern)

KL-300

04,5 04,7

04

PKS-399
Kontaktkraft F[N]

Streubereich (£20%)
6.0

T 50

T~ el

5,04

a2F === __
30+

201

Empfohlener Hub: 12,0 mm

Lieferbare Kopfformen

] -8 weitere
k: Kopfform g3 Versionen
: ég 1%} Ver-
- - edelung
R
2|9 - R
- 22,00
2,50
s
= y -
2 & = i R 200 R
1,30
2,00

*  eingepresste HM-Spitze, Einbauhéhe 6,5 mm
** Durchmesser Kragen: 2,0 mm

Lieferbare Kopfformen

Sonderausfiihrungen ohne Kragen
= - & weitere
k7 53 Versionen
j‘j Kopfform T3 v

S5 er-
2 v - edelung
.
*0*1* -— R
21,50
i b i
2|84 i - R
21,50
| e A
21,30

*** Schaftdurchmesser: 1,50 mm

—t—t—t —t—t— Hub [mm]
2 4 6 8 101214 16 18 20
Arbeits- Max.
hub Hub
**** Hinweis: Achtung:
Kopf 01, 15 F=37N Kabel nicht an den Haltesicken der
Kopf02,04,05 F=42N Kontaktsteckhilsen anloten.
Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbelltshub: 12,0 mm Kolben: Stahl oder CuBe, rhodiniert Fiir Hochstromanwendungen bis
Maximaler Hub.: . 20,0 mm o gder vergoldet 10 A mit Bestellbezeichnung *1H"
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 3,7 N oder Stifthiilse: Messing, vergoldet (Anschluss "1") bzw. "2H" (Anschluss
4,2 N**** N Riickholfeder: Stahl, vergoldet "2") bestellen.
Betriebsmedium: Druckluft Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
(gefiltert, ungedlt) O-Ringe: Perbunan Hinweis:
Betriebsdruck: 6 bar Ab Raster 5,08 mm (200 Mil) kann die
Kontaktsteckhtilse eingesetzt werden.
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 2 -3 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 4,48 - 4,49 mm Hinweis:
(bis 10 A siehe Hinweisfeld) ohne Kontaktsteckhiilse: @ 4,00 mm Pneumatik-Zubehor und allgemeine
R; typisch: <30 mQ Erlauterungen siehe Seite 94/95.
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) (alternativ
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium 2, 2H)
3 =CuBe

Kontaktstift:
Kontaktstift fiir Einsatz bis 10 A:

Kontaktsteckhiilse fiir PKS-399:

Klemmbuchse mit Létanschluss fir Typ 1:
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Empfohlener Hub: 6,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Anschluss fur Schlauch NW 1

Anschluss KL-300

42,7 (43,5)

Raster:

>4,50 mm

> 180 Mil
Einbauhéhe: 5,5 mm

os.Tab.

PKS-420 Typ 1: mit Anschluss fur Schlauch NW 1

PKS-420 Typ 2: mit Anschluss fur Schlauch NW 2
(Langen siehe Werte in Klammern)

04,5

04,7

PKS 420

Pneumatischer Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

3 + 2 weitere
i Kopfform éé Versionen
2 ég 1%} Ver-
> - edelung
01 e
2| s Ilf 2200 R
i
04 v ] -
2% g i R 20 R
. . 1,30
ik s/ o250 R| R
¢ 2,50 A

15* -

2| #’ 2200 A
33 3 S —_—

2| _& 2130 A

Diplzrsiifte PKS / PSK SKS DKS Flying Probe Kurzhub Einlotbar Metr. Stand. Fine Pitch Bead Probe ICT/ FCT e-type®

HSS

275 91 =
KS-420 2|5 ﬁ 2130 A
*  eingepresste HM-Spitze, Einbauhéhe 6,5 mm
** Durchmesser Kragen: 2,0 mm
PKS-420
Kontaktkraft F[N]
Streubereich (+20%)
50L T/ el 48
4,0
| I Achtung:
30+ 32 T Kabel nicht an den Haltesicken der
Kontaktsteckhtlsen anl6ten.
2,04
1.0+ Hinweis:
o L Fur Hochstromanwendungen bis
e feblm) 10 A mit Bestellbezeichnung "1H"
Arbeits Max (Anschluss "1") bzw. "2H" (Anschluss
Hub
"2") bestellen.
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 6,0 mm Kolben: Stahl, rhodiniert oder vergoldet |11l kS
Maximaler Hub: 10,0 mm Stifthiilse: VISRV S ADIRESIERS,08 MmN (200D kanndie
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 3,7N Riickholfeder: Rl Kontaktsteckhlse eingesetzt werden.
oder 4,2 N*** Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Betriebsmedium: Druckluft O-Ringe: Perbunan | llVEIES
(gefiltert, ungedlt) Pneumatik-Zubehér und allgemeine
Betriebsdruck: 6 bar Erlauterungen siehe Seite 94/95.
Elektrische Daten Montagebohrung *** Hinweis:
Nennstrom: 2 -3 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 4,48 - 4,49 mm EOPI (1)2 82_) g; .
(bis 10 A siehe Hinweisfeld) ohne Kontaktsteckhiilse: @ 4,00 mm op S
R;j typisch: <30 mQ
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Mal Typ
BeSte”belSplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) (alternativ
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium 2 bzw. 2H)

Kontaktstift:
Kontaktstift fur Einsatz bis 10 A:
Kontaktsteckhulse fiir PKS-420:

Klemmbuchse mit Lotanschluss fir Typ 1:

. oE oD AmEnnEEn

XS KEX BEX) EEX 0 X3 K5 KX

KS-420
KL-300
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PKS Zubehor

Pneumatische Kontaktstifte konnen einzeln oder in Gruppen angesteuert werden.

Mégliche Anordnung

und Schaltschema: kTP

fett

PS-300-1

-300- . PS-300-3
PS-300-1 PT-300-1

VR-300-1 Zum Magnetventil,
Luftversorgung usw.

PS-300-1 ~
VRPZ3
N Zum Magnetventil,
PT-300-1 = PT-300-M5 + 3x VR-300-1 L uftversorgung usw™
PT-300-2 = PT-300-M5 + 3x VR-300-2

PS-300-3

Allgemeine Hinweise:

Die Pneumatikstifte benotigen als Zuleitung einen Druckluft-
schlauch mit Nennweite 1 mm (NW 1) bzw. 2 mm (NW 2). Um
von handelstiblichem Druckluftschlauch NW 3 oder von Druckluft-
verteilern mit Gewindeanschluss M5 Zuleitungen legen zu koénnen,
werden die folgenden Ubergangsstiicke eingesetzt (siehe Tabelle).

Fir den elektrischen Anschluss wird die Klemmbuchse KL-300 zu-
néchst an eine flexible Litze angelttet und dann am Pneumatikstift
angesetzt (siehe markierte Stellen in den Abb. auf vorigen Seiten).

Alle Schlduche diirfen nur mit dem Spezialschlauchschneider abge-
schnitten werden, um ein Beschaddigen der Enden zu verhindern.
Die verschiedenen Anschlussplatten werden tiber Mikroventile an-
gesteuert. Anstelle eines Mikroventils kann zum VerschlieBen der

Die Schlauchleitungen NW 1 sollten nur auf kurzen Distanzen ver-
legt werden. Der groBe Querschnitt von 3 mm gewébhrleistet ein-

wandfreien Betriebsdruck.

Luftaustrittséffnungen eine Dichtplatte (DP-1) montiert werden.

Artikel techn. Bezeichn. | Bestell-Nr. = A—h
. . Einzelanschlussplatte _— Em

Reduziersttick NW 3 /NW1 RD-300-1 mit Mikroventil MV12/MV24 2
Reduzierstuick NW 1/ NW 2 RD-300-1-2 200- T T

eduzierstlcl VR2001 ".- ok R
Reduzierstiick NW 3/ NW 2 RD-300-2 VR-2003 3
Anschlussverschraubung M5/ NW1 VR-300-1
Anschlussverschraubun M5 /NW 2 VR-300-2 A A R

s [ TH-LIN fo
Anschlussverschraubung M5 /NW 3 VR-300-3 ol £ R[O
Anschlussverschraubung M3/NW1 VR-200-1
Anschlussverschraubung M3/ NW?2 VR-200-2 Mehrfachanschlussplatte ASP-2.. ASP-10 !
mit Mikroventil MV12/MV24 fiir Einzelansteuerung von PKS
Anschlussverschraubung M3 /NW3 VR-200-3 T
T-Stiick o. Anschl.verschr. 3xM5 PT-300-M5 TZII__DI'
T-Sttick incl. 3 x VR-300-1 3xNW1 PT-300-1 " ',j}" le HE A
T-Stiick incl. 3 x VR-300-2 3xNW 2 PT-300-2 : ®EE@ pmw o
Zehnfachverteiler 10xM5 PZ-010 RoP
Druckluftschlauch, @i 1,2; @a 2,0 NW 1 PS-300-1 V3002
VR-300-3
Druckluftschlauch, @i 2,0; @a 3,9 | NW 2 PS-300-2 SIDR/
Druckluftschlauch, @i 2,9; @a 4,3 NW 3 PS-300-3 D »
Spezial-Schneidewerkzeug SS-010
Blindstopfen fur Verteiler B1/8 ST-PZ-010
Blindstopfen fiir Verteiler M5 ST-PZ-M 5
Stopfen fir Verteiler M5-1/8a ST-PZ-VR
Anschlussteil Schlauch NW 3 NM 5-PK 3 VR-PZ-3 Bestellbeispiel: Ansteuerung von 5 PKS-300 gleichzeitig
Anschlussteil Schlauch NW 4 NM 5-PK 4 VR-PZ-4 5 PKS-300 xxx xxx x xx02 x
. . x m PS-300-1 Schlauch NW 1

3/2 Mikroventil 12 V (0,95 W) MV 12 PZ-010 Zehnfachverteiler
3/2 Mikroventil 24 V (0,95 W) MV 24 ST-PZ-010 Blindstopfen

. " . VR-PZ-3 Anschluss fur Schlauch NW 3
Einzelanschlussplatte fuir 1 Ventil ASP-1 VR-300-1 Anschluss fiir Schlauch NW 1
Mehrfachanschlussplatte 2 - 10fach ASP-X PS-300-3 Schlauch NW 3

: " _ MV 24 Mikroventil 24 V (incl. Stecker)
Dichtplatte fur Anschl.Platte  DP-1 ASP-1 Anschlussplatte fir MV
Schallddmpfer M3 28574 VR-200-3 Anschluss fiir Schlauch NW 3
Schalldampfer M5 3981 ST-PZ-M5 Blindstopfen fur Verteiler
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Einzelanschlussplatte (ASP-1)

PKS Zubehor

Mehrfachanschlussplatte (ASP-2...-10)

MVIZMV24 b ] !
= ] I N I Ty
= 1 | | | -
- ASP5 ‘ ‘ ; ‘
MV12/MV24 ‘ 1 1 1 o
: ‘ ‘ S \
BN A ‘ ‘ A R P
ASP-1 INIEN 7 A o i
] o o057 J10O0
3-M3 A O Rys 105 | 12,6
n-M5 . . 510
P-Anschluss 9.5
- 25
19
o
Handbetétigung 93 9 ¢ o € &
= -O- © 2,
~| N
Ho
‘ o
g@ﬂ 1 o = ] X
1) | w©
C} - 2 x 93,5
() [ I:] |::|
[ <
2x 02,6 105 | 85 |3
13 3 L
24,8 L1
Maltabelle fir Mehrfachanschlussplatte
Anzahl
Ventile L1 |—2
Zehnfach-Verteiler (PZ-010) T-Stuck (PT-300-M5) 9 335 275
N 3 44,0 38,0
‘ ° <> ) 4 54,5 485
Te)
© - - 12 5 65,0 59,0
i 7 86,0 80,0
M5,
13 " 8 96,0 90,5
‘
9 107,0 101,0
G1/8 A
i = 10 17,5 1115
o 936 N
v Anschluss- Anschluss- . .
verschraubungen verschraubungen Reduzierstiicke Anschllsse flr
M5 Verteiler PZ-010
= NWA1 Sws NW3 NW1 MNe—
© 9 M5 L G1/8
o 115 sw13/"| 95
VR-300-1 RD-300-1 STPZVR
1 NW2 =W’ NW1 NW2 SWis
= 1 © NW3 IS
12,5 14.5 216
i VR-200-2 VR-300-2 RD-300-1-2 VRPZ3
gT kp NW3 SWa,5 NW3 SW7 NW2 NW3 Sw13
G1/8
2 5 Eﬂf NW4
16,0 17.0
G18 248
VR-200-3 VR-300-3 RD-300-2 VR-PZ-4
20
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Der neue Hochfrequenz-Kontaktstifte Katalog

Optimale Priflésungen fir Ihre anspruchsvollen analogen oder digitalen
HF-Anwendungen.

Im HF-Kontaktstifte Katalog finden Sie
neben den allgemeinen mechanischen und
elektrischen Daten auch Streuparameter fiir
zahlreiche Produkttypen.

Den HF-Kontaktstifte Katalog 2012/2013
konnen Sie auch unter
www.ingun.com herunterladen.

Typical Insertion Loss

B B0 F A B AT




Technische Informationen

Hochfrequenz- und
Dipol-Kontaktstifte

Hochfrequenz-Kontaktstifte finden ihren Einsatz hauptséchlich dort, wo
fur Prifzwecke hochfrequente Signale (teilweise bis 4 GHz) abgefragt
werden miissen. Diese Kontaktstifte sind koaxial aufgebaut: Uber die
Innenleiter werden die Messsignale geleitet, die AuBenleiter dienen der
Abschirmung der Signale. Zur Anbindung an die Testsysteme sind fiir alle
Kontaktstifte passende Koaxialkabel erhaltlich.

Einsatzbeispiele

- sensible Messaufgaben mit hohen Messfrequenzen

—  4-Pol-Messungen

- Kontaktierungen géngiger HF-Stecker und HF-Buchsen

— Kontaktierungen von HF-Punkten auf Leiterplatten

— verdrehgesichert mit Aussparung am Massekopf (wenn Signalbahn auf
der Leiterplatte herausgefuhrt ist)

Vorteile

— hohe Messsicherheit

— platzsparende und stabile Bauweise

— modulare Bauweise fir flexiblen Austausch von Einzelteilen am
HF-Stift (in der Baureihe HFS-810 sind Innen- und AuBenleiter
wechselbar)

— groBe Anzahl unterschiedlichster Priifkopfe fir verschiedene
HF-Stecker und -Buchsen

Inhalt

Hochfrequenz- und
Dipol-Kontaktstifte

HF-stifte @D

Leiterplattenkontaktierung (PCB) 98

HF-stifte @D

Steckverbinder-Kontaktierung 99

HFS-010 Dipolstift 100

HFS-110 Dipolstift 101

Adapter- HF/
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Frequenz: bis zu 6 GHz

Hochfrequenz-Kontaktstifte [iSessiyeestezs

Leiterplattenkontaktierung (PCB)

Kontaktierung von PCB-Layouts mit unterschiedlichen Testpunkten
Eine vollstindige Ubersicht aller erhltlichen Prifldsungen fir Leiterplattenkontaktierung
finden Sie im aktuellen HF-Katalog.

PCB-koax-geschlossen

®»

PCB-koax-offen

M
Al 0

= 1)) IR = S
M
M

&

PCB Signal-Masse Strukturen

I
. PCB Seitenkontaktierung

Einbau- und Anschlussbeispiel

HFS-...M (4M) wird in
die Kontaktsteckhtilse
eingeschraubt

HFS-... wird in die
Kontaktsteckhtilse
eingesteckt

HFS-..M  HFS-...4M

PCB Beispiel

KS steckbar

Die HFS-...4M Varianten mit asymmetrischem ="
Kontaktkopf lassen sich durch spezielle Halte- Wor
sicken am Stift, nachdem sie komplett einge-

schraubt wurden, durch Ruckdrehen im Bereich

von bis zu 360° lagerichtig positionieren.

Kabel-Stecker
Kontaktstift (HFS) Kontaktsteckhdilse (KS) Assembly (SE)
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lnasieal Hochfrequenz-Kontaktstifte

Impedanz: 50 Q oder 75 Q

Kontaktierung von Steckverbindern

MBX N

1.0/2.3 % MCX PC3.5
“‘ =

BMA MM 8030 Qma
BNC MM 8130 R-SMA
F MM 8430 R-TNC
FME MMBX SMA

& —

‘N\@ IEC MMCX SMB
KMS-560 MS-156 SMC

Einbau- und Anschlussbeispiel

HF-Innenleiter ~ HF-Kontaktstift (HFS) Kontaktsteckhlse (KS) Kabel-Stecker Assembly (SE)

Eine vollstindige Ubersicht aller erhiltlichen Priiflosungen fir Steckverbinder
finden Sie im aktuellen HF-Katalog.

Steckverbinderkontaktierung

Q
@ -
€
©
©

SMP

SMP MAX

SMPX

W.-FL2

X.FL
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Raster:

>2,54 mm

Koaxialer Dipolstift / HF-Kontaktstift > 100 Mil

Einbauhéhe: 9,5 mm
Empfohlener Hub: 5,5 mm

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
Innenleiter

Anschluss fur SE-010 V & weitere

Versionen

HFS 010

Kopfform

= ..
@ 0,50

20,50

02 02,2 2166 01,1

Werkstoff

- Ver-
< edelung

w
[
ey

HFS-010...06 A max. Hub 7,.5mm

39

40
92,5 22,8 :
Lieferbare Kopfformen
AufSen kolben

0.25
26 02

T
KS-010 23

21,35 02,2 01,7 06 §

SE-010 V mit Koaxialkabel
25,5

Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbelltshub: . 5,5 mm chlbe.r.n - Cl{Be, vergoldet Ab Raster 3,00 mm (120 Mil) kann die
Maximaler Hub: 7,5 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet Kontaktsteckhiilse KS-010 23 einge-
Federkraft bei Arbeitshub Feder: Stahl, vergoldet setzt werden.
- AuBBenleiter: 1,2 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
- Innenleiter: 0,8 N Isolationsmaterial: Delrin

Hinweis:
Elektrische Daten Montagebohrung Der Innenleiter ist fest mit der Bau-
Frequenzbereich: bis 200 MHz mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,48 - 2,49 mm gruppe verbunden und kann nicht
Nennstrom: 3 A ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,00 mm gewechselt werden.
Ri typisch: <20 mQ Der gefederte AulRenkolben des
Impedanzwert Kontaktstift: 25-30Q Temperatureinsatzbereich _ . HFS-gO1O kann al:f Anfrage auch mit

200 MHz  Standard: RULERC YRS ccringeren Einbaulingen bezogen
Impedanzwert Kabel: 50 /200 MHz werden.
90 pf/m
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft AuBenkolben Typ
BeStellbelsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (alternativ 06)
3 =CuBe (1/100 mm)

Stecker mit HF-Koaxialkabel vorkonfektioniert, S E - 0 1
Lange 0,75 m (Sonderldngen auf Anfrage)

Kontaktsteckhlse: KS-010 23
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Einbauhéhe: 9,5 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

HFS-110 mit

23,5
Steckanschluss fur SE -110

23,65

Raster:
>4,50 mm
> 180 Mil

@26 219

Typ A 23

SE-110 V

HFS-110 mit
Lotanschluss
Létanschluss 2

22,6

23,98 o4

HFS 110

Koaxialer Dipolstift / HF-Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen
Innenleiter

£ . weitere
v s3 Versionen
x Kopfform 3 y
o S5 er-
s e “ edelung
e
20,50
0,50
303 A
21,15
304 =r" A
d 1,15
305 A
21,15
21,15
3|07 e A
=0 .
1,15

KS-110 23
e Jloa Lieferbare Kopfformen
233 AuBenkolben
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: CuBe, vergoldet
Maximaler Hub: 5,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub Feder: Stahl, vergoldet
- AuBenleiter: 3,0 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
- Innenleiter: 1,5N Isolationsmaterial: Teflon
Elektrische Daten Montagebohrung
Frequenzbereich: bis 700 MHz mit Kontaktsteckhiilse: @ 3,98 - 3,99 mm
Nennstrom: 2 -3 A ohne Kontaktsteckhiilse: @ 3,50 mm
R typisch: <20 mQ Hinweis:
Impedanzwert Kontaktstift: 50 - 60 Q Der Innenleiter ist fest mit der Bau-
700 MHz Temperatureinsatzbereich gruppe verbunden und kann nicht
Impedanzwert Kabel: 50 /200 MHz  Standard: I Lol Sewechseltwerden:
96 pf/m
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft AuBenkolben Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (alternativ 06)  (alternativ B)
3 =CuBe (1/100 mm) Aufenleiter

Kontaktstift:

Stecker mit HF-Koaxialkabel vorkonfektioniert,
Lange 0,75 m (Sonderldngen auf Anfrage)

Kontaktsteckhtilse:

N L TE

0 \ Kabel Typ: RG 178 B/U

KS-110 23
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INGUN Hochfrequenz-Prifadapter

Die INGUN Hochfrequenz-Prifadapter werden ganz nach Der Prufling wird nach aufen hin abgeschirmt, sowohl fir

kundenspezifischen Anforderungen entwickelt und gebaut.  die Messung als auch zum Schutz des Bedienpersonals.

Sie ermoglichen die Prifungen von auf elektromagnetische  Da die Ddmpfungswerte den Rauminhalt der Priifkammer

Storeinflisse hochempfindlichen Leiterplatten. bestimmen, mussen diese zur Erstellung der Prifadapter
bekannt sein.

Die auf der Leiterplatte abzunehmenden Signale werden von
innen nach auBen durch die HF-Haube definiert Gber INGUN
Hochfrequenzkontaktstifte zum Testsystem geleitet.

Hochfrequenz-Priifadapter
auf Basis MA 2111 mit ATS
2111/HF

102



Technische Informationen

Hochstrom-Kontaktstifte

Bei Hochstrom-Kontaktstiften ist der Kolben zweigeteilt. Wéahrend der
Hubbewegung werden die beiden Kolbenteile in radialer Richtung von-
einander weggelenkt. Dabei wird der Querschnitt der Ubergabestellen
vergrofert, wodurch wiederum hohere Strome tbertragen werden
koénnen.

1. HSS mit geteiltem Kolben

B Has L K e
NN NNNNNN
AT

Alternativ zu den klassischen Hochstromstiften kénnen zur Ubertragung
hoher Strdme auch Kontaktstifte mit durchgehendem Kolben einge-
setzt werden. Dabei wird das Messsignal mit hochflexibler Litze (Gefahr
von Kabelbruch durch die dauernde Bewegung) direkt am Kolbenende
abgenommen. Bedingt durch den direkten Signalverlauf zeichnet sich
diese Bauweise auerdem durch sehr stabile und gleichbleibend niedrige
Eigenwiderstdnde aus.

Inhalt

Hochstrom-
Kontaktstifte

HSS-118

HSS-120

HSS-520/520 M

HSS-150

HSS-2259

HSS-2513

HSS-2516

HSS-2526

HSS-2532

Einschraubbare HSS ab Seite 143

Adapter-
ausbau Hss

Werkzeuge

Kabelstifte



Raster:

>2,54 mm

Hochstrom-Kontaktstift bis 16 A > 100 Mil

Einbauh6he: 10,3 - 18,3 mm
Empfohlener Hub: 4,0 bzw. 6,4 mm

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

HSS 118

Werkstoff
Standard.
veredelung

Ver-
< edelung

Kopfform
01,66 22 o1 2s.Tb.

— S
21,00
22 2 5.3 3

| ’ | % Q i
32,3 bei E-Mal3 02 22,00
305 ﬁ A 065 A
L5_, @ 0,80
1,00

w
>

>>>>>

3]05% g! 3
— 2,00
1,30
1,60
3] 06 A 1380
22,00 3.50
E-MaB und Einbauhéhe 2|14 @ z130 "
Die Einbauhohe des Tastkopfes wird durch = '
das E-Mal definiert. Die MaBe sind ohne 3017 - E“ A 200 A
Kontaktsteckhulse gemessen. 21,75
; 319 B : A
E-MaB Einbauh6he (ohne KS) 3 22,00
02 10,3 mm
3|23 i N S
03 11,3 mm o "
04 12,3 mm S N 2200
*  aufgepresster Silberkopf
05 13,3 mm ** aufgepresster Silberkopf, Tastkopfhéhe 3,5 mm,
06 14.3 mm Einbauhohe plus 0,5 mm
07 15,3 mm
08 16,3 mm Anwendungen:
mit KS Hochstromiibertragung im
09 17,3 mm Funktionstest
10 18,3 mm Power-Supply-Priifung
Burn-in-Prifung
Kontaktierelement bei
Mechanische Daten Werkstoffe Dauereinsatz
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet Einsatz bei Gleichstrom und
Maximaler Hub: 5,3 mm Stifthiilse: Messing, versilbert Wechselstrom
Fiir Kopfdurchmesser < 1 mm gilt: Feder: Stahl, vergoldet oder rostfreier Stahl
Maximaler Hub: 8,0 mm Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet Hinweis:
Federkraft bei Arbeitshub: 15N HSS-118 werden mit Kontaktsteck-
alternativ: 0,8N***; 225N hilsen der Baureihe KS-112 (Seite 50)
Montagebohrung eingesetzt.
HSS-118 und KS-112 xx : .
Elektrische Daten mit Kontaktsteckhiilse: s. KS-112, Seite 50 i(;tz_— Lﬁndsz'lfh:\qeékzeuge fir HSS und
Nennstrom (bei Raumtemp.): max. 16 A ohne Kontaktsteckhiilse: @ 1,65 mm P :
mit Federkraft > 1,5N und Kolben aus CuBe
(*** Federkrafte < 1,5 N sind nicht fur Hinweis:
Hochstromanwendungen empfohlen!) Temperatureinsatzbereich Einschraubbare Version siehe
R; typisch: <10mQ Standard: -100° bis +200° C  [EEESRINERRYVIARCICRESS
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm) S = Silber
3 =CuBe

Kontaktsteckhulsen fir HSS-118: KS-112 30 KS-112 47
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Einbauhéhe: 10,3 /13,3 /18,3 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

DS-113 05 DS-11303 DS-113-02 DS-113-01

Raster:
> 4,00 mm
> 160 Mil

92,65 3 1,8 os.Tb.

KS-113 23 o3 032 229 KS-113 30
0.2 7
23 ‘ 95
Ks-11346 &
20
43
E-MaRB und Einbauhohe )
Die Einbauhdhe des Tastkopfes wird durch
das E-MaR definiert. Die MaRe sind ohne
Kontaktsteckhtilse gemessen. 0
o| N
N
E-MaR Einbauhdhe (ohne KS)
02 10,3 mm
05 13,3 mm
mit KS
10 18,3 mm
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 5,3 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Feder: Stahl, vergoldet oder rostfreier Stahl

alternativ: 1,0N****225N:30N
Elektrische Daten

Nennstrom (bei Raumtemp.): max. 24 A
mit Federkraft > 1,5N und Kolben aus CuBe
(**** Federkrafte < 1,5 N sind nicht fir

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Montagebohrung
HSS-120 und KS-113:

mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,98 - 2,99 mm

HSS 120

Hochstrom-Kontaktstift bis 24 A

Lieferbare Kopfformen

5 - &) weitere
i Kopfform 53 Versionen
2 §§ Ver-
- o 2 edelung
22,30
@ 3,00
21,40
il @ A 300 A
22,30
3|98 ﬁ s
— @ 3,00
3,00 A
i @ A 4,00 A
22,30
=T A
3117 A
23,00
e
3119 A
@ 3,00
251 5‘“‘:‘:} A
22,30
B 2 @ 3,00
355* A
3,00

*  Tastkopflinge 5 mm (Einbauhohe E-Maf 02: 12,5 mm)

** aufgepresster Silberkopf

*** aufgepresster Silberkopf, Tastkopfhohe 3,5 mm,
Einbauhodhe plus 0,5 mm

Anwendungen:
Hochstromiibertragung im
Funktionstest
Power-Supply-Priifung
Burn-in-Prifung
Kontaktierelement bei
Dauereinsatz
Einsatz bei Gleichstrom und

Wechselstrom

Hinweis:

| L
. etz- und Ziehwerkzeuge fiir un
E?chstro:.‘lanwendungen empfohlen1.‘)) o ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,65 mm Set AT e i [ 58
i typisch: <1vm KS siehe Seite 118.
Temperatureinsatzbereich Einschraubbare Version siehe
Standard: -100° bis +200° C HSS-120 ... M, Seite 145.
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB

BeSte“beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)

2 = Stahl (1/100 mm) S = Silber

3 = CuBe

Kontaktstift:
Kontaktsteckhiilsen fiir HSS-120:

| I B BN 0 Y )

KS-113 30 KS-113 23 KS-113 46
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HSS 520 / HSS 520 M A

Kurzhub Hochstrom-Kontaktstift bis 24 A > 160 Mil
Einbauhéhe: 7,2 mm

Empfohlener Hub: 2,8 mm

Einbau- und FunktionsmaRe e
g + & weitere
% Kopfform é% Versvme\;-ep
Hss-szo - o - edelung
0265 ©3 635 osTh. 01,56 9265 03 018 3l 06 @ )
22,30

23,50

HSS-520... M
M2 92,65 SW3 93 2s.Th.

Typ 0 Typ 1
02656 235 @s.Tb. 22,65 23 235 gs.Th.

HSS-620 ... M
2|35 1.6

171

2 03 233
KS-91335 M
0,2
13,6

KS-913 35
22 33 0305 ©33
KS-913 35 M-R
0,2
13,6
Mechanische Daten Montagebohrung
Arbeitshub: 2,8 mm fiir KS-913 35 und KS-913 35 M
Maximaler Hub: 3,5mm in CEM 1undFR 4: @ 2,99 - 2,99 mm E-MaB und Einbauhdéhe
Federkraft bei Arbeitshub: 15N fiirks-91335 M -R Die Einbauhohe des Tastkopfes wird durch
inCEM1und FR4:  ©3,00-302mm  dasE-MaB definiert.
ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,65 mm E-MaB Einbauhdhe (mit KS)
Elektrische Daten Werkstoffe ‘ 02 7,2 mm
Nennstrom (bei Raumtemp.): 24 A Kolben: CuBe, vergoldet
Rj typisch: <20 mQ Stifthiilse: Messing, vergoldet
Feder: Edelstahl, vergoldet Temperatureinsatzbereich
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet Standard: -100° bis +200° C

Hinweis:
Ausfithrung
Korperende offen
Korperende mit Einlotstift
Korperende mit Gewinde M2 fir Einsatz in KS-913 35 M (-R)
Korperende geschlossen, einlotfahig in Leiterplatte
Korperende geschlossen, einlotfahig in Leiterplatte

Werkzeuge:
Setz- und Ziehwerkzeuge fur GKS und
KS siehe Seite 118.

Der Einsatz des HSS-520 M erfolgt in
KS-913 35 M (-R). Die Kontaktstifte
werden mit speziellen Werkzeugen ein-
geschraubt (siehe Seite 170/171).

Achtung: Das Einloten von Kontaktstiften erfordert grofSte Sorgfalt. Hohe Tempera-
turen durfen nicht ins Innere der Hiilse gelangen, da die Feder sonst zerstort wird.

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Min.: 5 Ncm / Max.: 10 Ncm

Die Hulse KS-913 35 kann nur mit den Typen O, S und Z kombiniert werden.
Die Hiilse KS-913 35 M kann nur dem Typ "M" kombiniert werden.

icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte“belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) 1,0,S, M, Z
3 =CuBe (1/100 mm)

Kontaktsteckhiilsen: KS-913 35 KS-913 3 5 M KS-913 3 5 M-R

106 Technische Anderungen vorbehalten




Einbauh

Empfohlener Hub: 4,4 /7,4 mm

Einbau- und Funktionsmalle

HSS-150

23,5 o4

Raster:

>5,08 mm

> 200 Mil

o6he: 10,8 / 13,8 mm

92,5 @s.Tb.

23,96 o4 24,3
L s ] 03
40
M3
KS-150 M3
HSS-150 ... H
03,47 235 g4 925 0s.Th.

E-MaR und Einbauhéhe

Die Einbauhdhe des Tastkopfes (Mal
mit Kontaktsteckhtlse) wird durch das
E-MaR definiert.

E-MaB / Typ | Einbauhdhe (mit KS)
02 10,8 mm
02 H 13,8 mm

Mechanische Daten

Arbeitshub: 4,4 mm
Typ "H": 7,4 mm
Maximaler Hub: 5,5 mm
Typ "H": 8,5 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 3,0N
alternativ: 50N;

10 N ("99" in Bestellnummer)

Elektrische Daten

Nennstrom (bei Raumtemperatur): 50 A
(Kurzlastbetrieb bis 80 A)

R; typisch: <10 mQ

Temperatureinsatzbereich

Standard: -100° bis +200° C

@
@

@

Werkstoffe

Kolben: CuBe, vergoldet oder Silberniet
Stifthulse: Messing, vergoldet
Feder: rostfreier Stahl

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Montagebohrung
HSS-150 und KS-150:
mit Kontaktsteckhiilse:
ohne Kontaktsteckhiilse:

@ 3,98 - 3,99 mm
@ 3,50 mm

Hinweis:
Einschraubbare Version siehe
HSS-150 ... M, Seite 146.

HSS 150

Hochstrom-Kontaktstift bis 50 A

Lieferbare Kopfformen

5 - &) weitere

i Kopfform 53 Versionen

2 EE Ver-

- o 2 edelung
& 4,00

3103 E;: ; : A
< 4,00
@ 4,00

" @ Al 300 A
< 4,00
< 3,00

e

3119 A

< 4,00

*  eingepresster Silberniet

Lieferbare Kopfformen

HSS-150 ... H

weitere
Versionen

Sonderausfiihrung

Kopfform

Werkstoff
Standard-
veredelung

Ver-
“ edelung

w
>

. o8
24,00

i S
24,00

@ A
24,00

A
24,00

Gesamtlange 41,5 mm, Sonderbezeichnung "H"
*  eingepresster Silberniet

Anwendungen:
Hochstromiibertragung im
Funktionstest
Power-Supply-Priifung
Burn-in-Prifung
Kontaktierelement bei
Dauereinsatz
Einsatz bei Gleichstrom und
Wechselstrom

* Kopfform 05 S

Der eingepresste Silberniet verhin-
dert den Abbrand bzw. das Ver-
schweillen des Kontaktstiftes mit der
Kontaktierstelle.

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) (alternativ
3 =CuBe (1/100 mm) S = Silber "H")

Kontaktstift:

Kontaktstift:
Kontaktsteckhilsen fiir HSS-150:

. O EnomEanEa N

EXE3 EEX EIEX EXXH [ EX3 BE [
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HSS 2259-2532

Hochstrom-Kontaktstift von 25 A bis 400 A
Einbauhéhe: siche unten
Empfohlener Hub: 7,0 mm

Hochstrom-Kontaktstift

SW A B C D

N
N7

Silberauflage

Bestell Maximal = Ubergangs- =~ Anfangs- = Federkraft DA OB ocC D E F G H SW Silberkopf-
e:lt: ’ St(n:)m (mQ) ’ (N) N (N) (mm) (mm) (mm) (Gewinde) (mm) (mm) (mm) (mm) (Scwhleliltses)el- a(unfnlzge
2259 25 1,0 5 10 4,9 9 9 M5 20 28 9,5 37,5 sw7 2 4
2513 35 07 6 12 7 13 12 M6 27 42 10,5 25,7 SW 10 26
2516 100 05 7 17 9 16 15 M6 27 42,2 12 27 SW 12 26
2526 200 03 38 58 16 26 25 M8 27 52 11 40 SW20 | 3x@ 6
2532 400 0,1 70 116 25,9 32 32 M14 51 52 11 63 - 3x2 8

Mechanische Daten Elektrische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 7,0mm  siehe Tabelle Kolben: Messing, versilbert
Maximaler Hub: siehe Tabelle Spalte "G" Silberauflage an der Kontaktflache
Typ "H": 8,5 mm Temperatureinsatzbereich Stifthiilse: Messing, versilbert
+1° bis +85° C Feder: rostfreier Stahl

Kontaktteile fir Hochstrom-Kontaktstifte mit Silberauflage

29 220
_@ 212,9 «© | I‘i
’(?l [ee)
.29 3
¢ ©
1o}
M5 2 3 ~ 5
VE
~ o ~ a
3 = =
KT-2259 Z KT-2513 Bl KI2516 KT-2526 KT-2532
P Werkstoffe
Bestellbeispiel
P Kontaktteile: Messing, versilbert

Silberauflage an der Kontaktflache

Kontaktstift: HS S 2 2 59
Kontaktstift: 22509
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Technische Informationen

Adapterausbau

Hubmessstifte (HMS)

Zum Uberpriifen der Hubverhéltnisse im Prifadapter werden Hub-
messstifte eingesetzt. Diese Kontaktstifte sind so prdpariert, dass der
Kolben zwar eingedriickt werden kann, aber nicht von selbst wieder
herauskommt.

Vorgehensweise:

1. HMS anstatt Standard-GKS einsetzen

2. Aktivierung des Adapters. Dabei wird der Kolben des HMS nach unten
gedrtickt. Sicken an der Hiilse halten den Kolben in der erreichten
Position fest.

3. Nach Offnen des Adapters kann am HMS jetzt der gefahrene Hub
nachgemessen werden.

Nach Uberpriifung des Hubs kann der Kolben von Hand herausgezogen
und erneut benutzt werden.

Inhalt

Schnittstellen/
Ausbau

GKS-945

GKS-946

GKS-938

GKS-100

GKS-100 357 ...

GKS-100 307 150 ...

GKS-100 306 229 ...

Kontaktteile KT

GKS-925 TJA

HMS ff.

HMS-075

HMS-100

HMS-422

GKS-416

GKS-102

GKS-504

GKS-414

110

110

110

110

110

110

110

111

112

112

112

112

112

113

113

113

113

Adapterzubehsr @ 114-116

Adapter-
ausbau

Werkzeuge

Kabelstifte



Schnittstellen-GKS

Schnittstellen-Kontaktstifte fiir GenRad/Pylon Augat, R & S,
Teradyne, Factron und Agilent/HP 3070 Testsysteme

Einbau- und Funktionsmalle GKS-945 / 946
21,37 21,06 flir GenRad/Pylon Augat/R&S-Schnittstellen
GKS-945 301 106 A 1300 5 8 eitere
% Kopfform 23 .
21,7 = g 9 ed\éirmg

GKS-945 357 106 A 1100

GKS-946 301 106 A 1200

GKS-938 307 180 A 1500

2 o)

24 o)

”» w2 GKS-938
b3 - weitere
0137 00,9 ] 53 Versionen
= Kopfform B3
S g3 o dV?r—
GKS-100 357 150 ... IC]] (& - edelung
fur Factron 300 / 700 31 ﬂ F =
307 A
m———O H 1,80
GKS-100 307 150 ...

fur Teradyne 800 / 1800

1,06

1,06

GKS-100
I— |3 fiir Factron 300/700 Interface
GKS-100 306 229 ...
fiir HP 3070 3.4 mﬁ 5 1E eitere
} | % Kopfform §§ ersionen
g a2 ? ed\é?ur-ng
Kontaktsteckhiilsen 21,64 0167 01,8
357 - . A
KS-945 47 fur 02 i 21,50
GKS-945 102
GKS-946 37,6
GKS-938 o GKS-100
064 IM 21,78 ne 800/1800 Interface
5 i weitere
KS-100 47 G fiir £ Kopfform 3| Versionen
GKS-100 10 " . 76 2 352 |odeing
3] 07 - : A
Mechanische Daten i 21,50
Typ | Arbeits- | Max. Federkrafte Einbau-
hub Hub bei hohe GKS-100
mm mm Arbeitshub N mm fur Agilent/HP 3070 Interface
:sg . weitere
945301 2,1 3,20 1,3 3,7* 5 oo e
945357 | 2,6 3,20 11 43 = © ledeiung
946 301 3,2 3,90 1,2 4.4 *
938307 36 430 15 638" sjos) A
100 357 3,0 4,00 1,2 (Best.Bez.=10) 13,6/ variabel **
100 ... 4.3 6,35 1,0/2,0/2,25/3,0 @ 16,0 / variabel **
*mit KS-945 47 ** mit KS-10047 G *** Dienstleistung:

Bei INGUN konnen individuell
nach Kundenvorgabe gebohrte

* % ¥
::\_/.\o;tsagil;o:;mg xVTLkSt?ﬁe CuB Idet Kontaktblocke (abgestimmt auf INGUN
"!r ) : ? e.|_1. . ube, vergolde Kontaktsteckhtlsen) bezogen werden.
-in CEM 1 @ 1,68 - 1,69 mm Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet
fiir KS-100 47 G: Feder: Stahl, vergoldet

- Pressring versenkt

Elektrische Daten
Nennstrom:
R; typisch:

@ 1,70 -1,75 mm

4-5A
20 mQ

E-MaR und Einbauh6he
Die Einbauhohen sind bei Versenken der
Pressringe variabel einstellbar.

Hinweis:
Kontaktstift mit gebogenem Hulsen-
ende mit Sonderzeichen "B" bestellen.

Kontaktteile ftir unterschiedliche
Schnittstellen auf Anfrage.

Bestellbeispiel

Kontaktstift:

Baureihe

Tastkopf Kopfform Kopfdurch-
Werkstoff messer
3 =CuBe (1/100 mm)

Oberflache

Federkraft E-MaR Sonder-
A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
(siehe
Hinweis)

. CEEELmanooamE

Kontaktsteckhiilse fur GKS 945 / 946 / 938:

Kontaktsteckhiilse fur GKS-100:

110  Technische Anderungen vorbehalten

KS-945 47
KS-100 477G



Kontaktteile mit KragenmaB: 3 mm
KT-254 W-E03 (Wire-Wrap)
23

15

20,6 21,98 22,03) 22,15

KT-254 W3 E03 (Wire-Wrap)

23
15 3 50
-t
70,6 21,9 22,03 @2,15] @&l
KT-254 L-E03 (Lot)
18
4 13
3
* T | —
20,8 21,9 22,03] 22,15

Raster:
>2,54 mm
> 100 Mil

Kontaktteile mit KragenmaB: 2 mm

KT-254 W-E02 (Wire-Wrap)
22

14

21,9 22,03| 22,15

KT-254 W3 E02 (Wire-Wrap)
22

14

Bo

b

o

20,6 21,98 22,03/ 22,15

KT-254 L-E02 (L6t)

y

Kontaktteile

Sonstige Kontaktteile

KT-254 W3 E12 (Wire-Wrap)
fir Montage in INGUN-ZSK-Ubergabefeld

32

Kontaktteile fiir Schnittstellen und Ubergabefelder

24

5o

12
3

\\"'—-.

20,6

21,98

w

22,03

W -

W
22,15 1

KT-158 02 (Bestell Nr. 9408)
Kontaktteil fiir GenRad Schnittstelle
12,9 41 . 08

- ‘
70,64) 21,35

21,52 |21.8

KT-158 (Bestell Nr. 3650)
Kontaktteil fiir Zehntel-Schnittstelle

20,8

21,98| 22,03] 22,15

KT-254 L3 E03 (L6t)

18
4 13 450
3
f —=
20,8 21,98 22.03] 22,15 @l
KT-120 L3 E02 - 30 (Lot)
Hochstromkontaktteil
20 450
7.5 25
zz,osx gz,osx 23,05  @35] 2!
KT-150 L3 EO3 - M3
Hochstromkontaktteil
22 950

23,98

24,05

g

Montagebohrung *
fiir KT-254:

in CEM 1

in FR 4

fiir KT-158:

in CEM 1und FR 4
fiir KT-586:

in CEM 1und FR 4
fiir KT-120

in CEM 1und FR 4
fiir KT-150:

in CEM 1und FR 4

@ 1,98 - 2,00 mm
@ 1,98 - 1,99 mm

@ 1,40 mm

@ 2,65 -2,57 mm

@ 3,00 - 3,02 mm

24,00 - 4,02 mm

KT-254 L3 E02 (Lo6t)

4

20,8 31,98 22,03| @2,15| @l

KT-254 L3 E02 - 30 (mit Lotmulde)
17
4,6 12 <,

3 |
« Zo

T o

21,4 21,98| 22,03] 22,15

KT-254 W-PL (Wire-Wrap)
22

14

2

’__—

21,9 @I 22,15

E-MaB und Einbauhéhe fiir KT-254
Die Einbauhdhe der Kontaktteile wird durch
das E-MaR definiert.

20,6

* Dienstleistung:
Bei INGUN koénnen individuell

nach Kundenvorgabe gebohrte
Kontaktblocke (abgestimmt auf INGUN
Kontaktsteckhlsen) bezogen werden.

‘ 13 4 0,8
L i i
; 4
1.1
zo,m[ (zﬂ,SST 21,52 |g1.8
KT-158 06 (Bestell Nr. 21814)
‘ 12,9 4,1 0.8
L ;
’ { 1 20,6
70,6 | 21,35 21,52 |g1,8

KT-586 102 400 R

Kontaktteile fir allgemeine Anwendungen

18

3

S

21,5 @2,4

KT-279 102 300
(einlotbar)

21| 23

KT-112 143 215 E02 (Wechselbares KT
zum Einsatz in KS-112, siehe Seite 50)

19 %0
o
2
)
21.65 22,15 @l
Elektrische Daten
Rj typisch: <5 mQ
Werkstoffe
Kontaktteil: Messing, vergoldet
KT-586: Messing, rhodiniert

Technische Anderungen vorbehalten 17
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Kontaktstifte

fir den Adapterausbau

01,37 21,06 22,15 20,64

|

25 3.4
38,1

GKS-925 TJA xx00-S

Einbauverhiltnisse
mit Elektronik-

elementen GKS-925 TJA xx00-S
Komplette Baugruppe,
bestehend aus
“_- Kontaktstift
- Feder

.~ - Kontaktteil

7:'/
=) % =)
PP P Testet
\ Elektronikplatte

TestJet / Frame Scan
~~ Sensorplatte

GKS/925 TJA

Kontaktstift fur die Montage der HP TestJet
oder Teradyne Frame Scan Applikation.

Der gefederte Kopf gleicht eine mogliche
Verkantung der ,Sensorplatte” auf dem
Bauteil (IC, Stecker etc.) aus.
Kontaktsteckhtilsen s. GKS-100 (Seite 29).

Mechanische Daten

Arbeitshub: 5,0 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 10N
alternativ: 15N;2,0N;3,0N
Werkstoffe

Kolben: CuBe, vergoldet
Stifthiilse: Bronze, vergoldet
Feder in GKS: Stahl, vergoldet
AuBenfeder: CuBe, vergoldet
Kontaktteil: Messing, vergoldet

Elektrische Daten
Nennstrom:
Rj typisch:

3-5A
<20 mQ

Bestellbeispiel

[ [ K Y K O B

Kontaktstift:

Hubmessstifte

21,02 2064 012
HMS - 075 302 120 A

T 17

25,4 6.4 1.3

2 0,64

HMS - 075 305 064 A ;

HMS - 100 302 150 A

HMS - 100 305 090 A

1,66 22 01,3 02
HMS - 422 306 200 A

21.3

HMS - 422 305 130 A E

112 Technische Anderungen vorbehalten

Einsatzbeschreibung

Kontaktstift zum Uberpriifen der Hubver-

héltnisse im Adapter.

Vorgehensweise:

1. HMS anstatt Standard-GKS einsetzen

2. Aktivierung des Adapters. Dabei wird
der Kolben des HMS nach unten ge-
driickt. Sicken an der Hulse halten den
Kolben in der erreichten Position fest.

3. Nach Offnen des Adapters kann am
HMS jetzt der gefahrene Hub nachge-
messen werden.

Einsatzbereich

Kopfformen ,05":

e zur Kontaktierung von Testpads
Kopfformen ,02 / 06":

e zur Kontaktierung von Bauteilbeinchen

Weitere Varianten oder Baureihen auf

Bestellbeispiel



Kontaktstifte

fir den Adapterausbau

Priiflingsauflagestift GKS-416 Mechanische Daten
Arbeitshub: 9,2 mm
Maximaler Hub: 11,5 mm
02,65 g3 016 23 Federkraft bei Arbeitshub: 50N

‘ Werkstoffe

Kolben: CuBe, vergoldet
2 oder 4 Stifthiilse: Messing, vergoldet
] 18 oder 20 Feder: Stahl, vergoldet
% Tastkopf: Delrin
Kontaktsteckhiilse: KS-113 23

Montagebohrungen

Beste”beisp]el sieche GKS-113 (Seite 58)

s orenmauncne 150 o[RS IEIKINGH KRIIEN IENCC Y [ECN COEN
pA—— |

Priflingsauflagestift GKS-102 Mechanische Daten
Arbeitshub: 4,8 mm
Maximaler Hub: 6,5 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N
alternativ: 3,0N;50N
Werkstoffe
Kolben: Stahl, vergoldet
Stifthiilse: Messing, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet
Tastkopf: PVC
Kontaktsteckhiilse: KS-102 23
Bestellbeispiel Montagebohrungen

GKS fur Einbauhdhe 13,5 mm: siche GKS-102 (Seite 56)

K3 EXCEN ENER) KX K EX3 BRI K

Priiflingsauflagestift GKS-504 Mechanische Daten
mit durchgehendem Kolben zum Betétigen von Arbeitshub: 11,2 mm
Mikroschaltern Maximaler Hub: 14 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 05N
014 22,65 23 21.8 alternativ: 3,0N;50N

' i Lf Werkstoffe
Kolben: CuBe, vernickelt
Stifthiilse:  Stahl, vergoldet oder Edelstahl
! 4 oder 10 Feder: Messing, vergoldet
18 oder 24 !

56 Kontaktsteckhiilse: KS-113 23

Montagebohrungen

o siehe GKS-113 (Seite 58)
Bestellbeispiel

GKS far Einbauhdhe 18,0 mm: o500 4
GKS far Einbauhdhe 24,0 mm: 50010

ESD-Ableitung GKS-414 Mechanische Daten
Arbeitshub: 9,6 mm
2,65 23 21,6 Maximaler Hub: 11,2 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N
alternativ: 30N
Kontaktsteckhiilse: KS-113 23
Montagebohrungen
siehe GKS-113 (Seite 58)

Bestellbeispiel

Technische Anderungen vorbehalten 1713
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Ausbauzubehor fur lhren Prifadapter

Markiereinheiten

Die INGUN Markiereinheiten zeichnen sich durch Robust-
heit, kleinste BaugréRe, Einbaufreundlichkeit sowie hochste
Langlebigkeit aus. Um allen Adapterkonzepten gerecht zu
werden, bietet INGUN die Markiereinheiten in verschie-
denen Varianten an. Wahrend des Markierens muss der
Markierstichel senkrecht zur markierenden Oberflache
stehen.

Schraubereinheiten fiir Potentiometerabgleich

Mit kompakten, manuellen oder automatischen Schraubern
konnen Potentiometerabgleiche durchgefiihrt werden. Der
automatische Potentiometerschrauber wird mittels einer
biegsamen Welle angetrieben, die eine individuelle, platzspa-
rende Positionierung des Antriebsmotors ermoglicht. Durch
die vorgesehenen Gewinde und Bohrungen im Gehduse lasst
sich die Schraubereinheit im Adapter vielseitig fixieren. Der
modulare Aufbau erméglicht ein problemloses Anpassen der
Einheit, durch Einsetzen verschiedener Schrauberképfe, auf
spezielle Kundenwdinsche und Anforderungen. Die Klinge ist
gefedert gelagert.

Elektrische Markiereinheiten
Art.-Nr. 24447  Markiereinheit-kurz mit Ritzstichel
@ 12 x 60 mm (SW 14), 12V,
@ Kreis 2 mm, Markierung von harten
Oberflachen (z.B. FR4, CEM1, etc.)
Art.-Nr. 25251  Markiereinheit-kurz mit Schneidstichel
@12 x 60 mm (SW 14), 12 V,
@ Kreis 2 mm, Markierung von
weichen Oberflichen (z.B. Etiketten,
Hartholz, etc.)

Automatischer Potentiometerschrauber

Art.-Nr. 27791  Potentiometerschrauber Grundeinheit

Art.-Nr. 27790  Wechseleinheit ohne Einsatz
Schrauberkopf

Einsatz Schrauberkopf individuell auf Anfrage. Maximaler

Hub ca. 4,0 mm, Andruckkraft bei max. Hub ca. 1 N.

Manuelle Tasterbetitigung
Art.-Nr. 19637  Manuelle Tasterbetdtigung

Art.-Nr. 24456  Markiereinheit-lang mit Ritzstichel
@12 x 100 mm (SW 14), 12V,
@ Kreis 2 mm, Markierung von harten
Oberflachen (z.B. FR4, CEM1, etc.)

Manueller Potentiometerschrauber
Art.-Nr. 17049  Manueller Potentiometerschrauber
einschl. Kreuzschlitz- und Schlitzklinge

! o
Markiereinheit-kurz ~ Markiereinheit-kurz -~ Markiereinheit-lang ~ Automatischer Manueller Poti- Manueller Taster
(Art.-Nr. 24447) (Art.-Nr. 25251) (Art.-Nr. 24456) Poti-Schrauber Schrauber

Pneumatische Markiereinheiten
Art.-Nr. 25241  Markiereinheit mit Schneidstichel
@16 x 57 mm (SW 19), 0,6 MPa, @ Kreis 2 mm,
Markierung von harten Oberflichen (z.B. FR4, CEM1, etc.)
Art.-Nr. 29483  Markiereinheit mit Frasstichel
- @ 16 x 57 mm (SW 19), 0,6 MPa,
@ Kreisflache ca. 1 bis ca. 2 mm, Markierung von weichen
und harten Oberfldchen Markiereinheit Markiereinheit

114
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Pylon-Receiver
Der Pylon-Receiver von INGUN kann mit allen INGUN-
Schnittstellenblécken bestlickt werden.

Art.-Nr. 32162

INGUN Pylon-Receiver

(10 Kontaktblocke) mit
erweitertem Kontakthub.
(Néhere Informationen finden
Sie auf Seite 47.)

Schnittstellenblécke

Schnittstellenblécke, bestiickt mit INGUN

Kontaktstiften, gewdéhren beste Kontaktqualitat und
geringste Ubergangswiderstinde. Verwendung fin-

den die Schnittstellenblécke sowohl in internen
Zwischenschnittstellen (z.B. MA 21xx-Serie) als auch in ex-

ternen Schnittstellen (z.B. Rohde&Schwarz, Teststation GR).

Hochfrequenzblock
16-polig (2 GHz)

Hochfrequenzblock
16-polig (4 GHz)

S-RC-016-2GHz-16
Art.-Nr. 34581

Vollbestiickt mit:

HFS-810 305 051 A 5306
S-ATS-016-2GHz-16
Art.-Nr. 39524

Vollbestiickt mit: SB-810 Z
Selbstzentrierung: + 0,2 mm

S-RC-016-4GHz-16
Art.-Nr. 34996
Vollbestiickt mit:
HFS-840 305 051 A 5306

S-ATS-016-4GHz-16
Art.-Nr. 34571

Vollbestiickt mit: SB-810 Z
Selbstzentrierung: £ 0,2 mm

Die unbesttckten RC- und ATS-Hochfrequenzblocke, die zur
Aufnahme von bis zu 16 Hochfrequenz-Kontaktstiften bzw.
bis zu 16 Schnittstellen-Kontakten vorbereitet sind, kénnen
individuell von 1- bis 16-fach bestlickt werden. Nahere
Informationen finden Sie in unserer Produkt-Information zu
den INGUN-Schnittstellenblocken.

Der Arbeitsabstand betrdgt 15,1 £ 0,5 mm.

Signalblock 170-polig (4 A)

S-RC-170-4A

Art.-Nr. 27616
Vollbestiickt mit:
GKS-945 357 106 A 1100
S-ATS-170-06

Art.-Nr. 13515
Vollbestiickt mit:

KT-158 06

Signalblock 170-polig (4 A)
Niederohm

S-RC-170-N-4A

Art.-Nr. 31006
Vollbestiickt mit:
HSS-118 317175 A 1102
S-ATS-170-06

Art.-Nr. 13515
Vollbestiickt mit:

KT-158 06

Lichtwellenleiterblock 45-polig

S-RC-045-LWL

Art.-Nr. 27618

Vollbestiickt mit: KS-004 35 G-K
Ohne: LWL (Art.-Nr. 20747)

S-ATS-045-LWL

Art.-Nr. 29448

Vollbestiickt mit: KS-004 35 G-K
Ohne: LWL (Art.-Nr. 20747)

Lichtwellenleiterblock
20-polig Feasa

S-RC-020-LWL-F

Art.-Nr. 38696

Unbestiickt, bestiickbar mit
z.B.: 20x Feasa OH-3 (Art.-Nr.
33685)

S-ATS-045-LWL

Art.-Nr. 29448

Vollbestiickt mit: KS-004 35 G-K
Ohne: LWL (Art.-Nr. 20747)

Hochstromblock
24-polig (24 A)

L b

S-RC-24-24A

Art.-Nr. 27628

Vollbestiickt mit:

HSS-120 317 300 A 2202 M
S-ATS-24-10

Art.-Nr. 27620

Vollbestiickt mit:

KT-120 L3 E02-30

Hochstromblock
2-polig (50 A)

11

S-RC-002-50A

Art.-Nr. 31549

Vollbestiickt mit:

HSS-150 317 300 A 5002 M
S-ATS-002-50

Art.-Nr. 31550

Vollbestiickt mit:

KT-150 L3 E03-M3

Pneumatikblock 8-polig
RC-seitig selbstsperrend

S-RC-008-PK3-G

Art.-Nr. 37820

Vollbestiickt mit:
Kontaktbuchse (Art.-Nr. 37819)
S-ATS-008-PK3-G

Art.-Nr. 37821

Vollbestiickt mit:

Kontaktstift (Art.-Nr. 37818)

Weitere Schnittstellenblocke
finden Sie in unserer
Produktinformation
INGUN-Schnittstellenblocke.
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Kontaktierung fiir RJ- und USB-
Steckerbuchsen

Zum verschleiBarmen Kontaktieren von
RJ- und USB-Steckerbuchsen bietet
INGUN speziell gefertigte Prufstecker
an, die mit robusten Kupfer-Beryllium-
Dréhten ausgefuhrt sind.

RJ-Priifstecker

Art.-Nr. 17824  RJ-10 Prufstecker 4-polig
Art.-Nr. 17825  RJ-12 Prufstecker 6-polig
Art.-Nr. 17826  RJ-45 Prifstecker 8-polig
Art.-Nr. 17827  RJ-48 Prifstecker 10-polig

USB-Priifstecker

Art.-Nr. 17829  USB-Priifstecker 4-polig, Typ B
Art.-Nr. 21072  USB-Priifstecker Mini, 5-polig, Typ B
Art.-Nr. 34816  USB-Prifstecker Mikro, 5-polig, Typ B

Zu allen Prufsteckern sind Aufnahmeschuhe fur die
Montage erhéltlich.
Weitere Priifsteckvarianten auf Anfrage verfligbar.

Fangstifte

Die Fangstifte von INGUN nehmen die Leiterplatte an den
darauf vorgesehenen Aufnahmebohrungen auf und ga-
rantieren somit eine exakte Platzierung der Leiterplatte im
Adapter. Die Fangstiftdurchmesser sind von 1,9 mm bis

5 mm in der Abstufung von 0,1 mm erhdltlich und sind
mit 0/- 0,05 mm toleriert.

3- 0,05
A
A
~
y <
A <
~N
v
A
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Fur den Prazisionsaufbau bietet INGUN gefederte Fangstifte
an. Bei diesen liegt die Leiterplatte konisch am gefederten
Fangstiftkolben an. Zum Ausbau benotigt man ein Fangstift-
paar, bestehend aus Fangstift mit Kegel und Fangstift mit
Dolch. Nahere Informationen finden Sie im Zubehorkatalog.

Fanglocher: @ 2,0 mm
[ bis @ 3,5 mm

“ Art.-Nr. 24481 Kegel

Art.-Nr. 25214 Dolch

Fanglocher: @ 3,5 mm
bis @ 5,5 mm

Art.-Nr. 25215 Kegel

Art.-NR. 25217 Dolch

Gefedertes Fangstiftpaar
(Dolch + Kegel)

Weitere Sonderfangstifte sind verfiigbar — wie z.B. Fangstifte
mit Teller, Sonderfangstifte fiir Inline-Systeme (z.B. mit opti-
scher Sicherheitsabfrage oder gefedert).

Reinigungsmatten

Leiterplatten weisen oft
Flussmittelreste und Oxid-
schichten auf, welche die
Kontaktierflache verunrei-
nigen und eine isolierende
Schicht bilden kénnen. Mit zunehmender Einsatzdauer der
Kontaktstifte Gbertragen sich beim Kontaktieren Riickstdande
auf die Kontaktspitzen der Priifstifte. INGUN schldgt die Rei-
nigung der Tastkdpfe mittels Kontaktreinigungsmatten vor.
Die Reinigung empfiehlt sich vor allem bei Kopfformen, die
selbstreinigende Eigenschaften aufweisen (Kopfform 01, 09,
15, 31, 38, 77, 91, 93, 97, 98). Kontaktreinigungsmatten
sind in allen INGUN Priifadaptern, welche ohne Niederhalter
ausgebaut sind, einsetzbar und in verschiedenen GroRen
erhaltlich. GroRe und Preise auf Anfrage.

Weitere Details, auch zur Reinigungsblrsten, finden Sie in
den entsprechenden Produktinfos.



Technische Informationen

Setz- und Ziehwerkzeuge

Setz- und Ziehwerkzeuge dienen der einfachen, sicheren und bescha-
digungsfreien Montage von Kontaktstiften. Die Setzwerkzeuge bestehen
im Allgemeinen aus einem Handgriff (SW-H) und einem wechselbaren,
baureihenspezifischen Einsatz (Bsp.: E-SW KS-112).

Fur Kontaktsteckhtilsen der Baureihen GKS-050, GKS-075 und GKS-100
mit Pressring sind variabel einstellbare Werkzeuge lieferbar. Beim Setzen
der Hulse wird der Pressring in der Bohrung versenkt. Die Einbauhdhe des
Kontaktstiftes kann den spezifischen Anforderungen angepasst werden.

Einschraubwerkzeuge fiir Gewindekontaktstifte: siehe ab Seite 170-171.

SW-GKS ZW-GKS-912 SWKS-112
SW-ZW-GKS-112 SW-GKS-181

Delrin

Setz- und
Ziehwerkzeuge

sw/zw /Aaw @&

Einschraubwerkzeuge fiir Gewin-
destifte siehe Seite 170-171

Werkzeuge

Kabelstifte



Setz- und Ziehwerkzeuge

@

Baureihe Setzwerkzeug fiir GKS Ziehwéﬁge'u“é‘ flﬁ,- GKS Setzwerkzeug fiir KS ] .

Kopf-@ > Schaft-& SW-KS-xxx G (4): Variabel

GKS-001 SW-GKS SW-GKS: Universelles einstellbares Setzwerkzeug

GKS-002 SW-GKS SW-ZW-GKS-100 | SW-KS 100 / SW-KS-100 G Setzwerkzeug fiir GKS fur KS mit Pressring (* auch

GKS-003 SW-GKS SW-KS-102 einzein beziehbar)

GKS-004 SW-GKS

GKS-005 SW-GKS

XXX-050 SW-GKS-081 SW-KS-050 G @

GKS-069 SW-GKS-187 B SW-KS-080

XXX-075 SW-ZW-GKS-075 SW-KS-075 G @ G-SW-KSs0x G

GKs-080 SW-ZW-GKS-080 SW-KS-080 SW-H (Handgriff)

GKS-081 SW-GKS-081 @ SW-KS-080 {Handgriff)

GKS-098 SW-GKS SW-KS-103

XXX-100 SW-GKS-100 B SW-ZW-GKS-100 | SW-KS 100 / SW-KS-100 G ©

GKS-101 SW-ZW-GKS-101 SW-KS-101 LSS socx *

GKS-102 SW-ZW-GKS-112 SW-KS-102 {Hulse)

GKS-103 SW-ZW-GKS-103 SW-KS-103 E-SWGKS

GKS-112 SW-ZW-GKS-112 SW-KS-112 (Einsatz) D-SWLKS -k N *

GKS-113 SW-ZW-GKS-103 SW-KS-113 (Dorn)

GKS-135 SW-GKS-100 B SW-ZW-GKS-100  SW-KS 100 / SW-KS-100 G ©

GKS-181 SW-GKS-181 @ ZW-GKS-912 SW-KS-181

GKS-204 SW-GKS-912 A? /912 B® ZW-GKS-912 SW-KS-112

GKS-412 SW-ZW-GKS-112 SW-KS-112 AW-KS-Set-ICT: Ziehwerkzeug

XXX-422 SW-GKS-912 A® /912 B® ZW-GKS-912 SW-KS-112 fir Kontaktsteckhilsen (ICT)

GKS-502 SW-ZW-GKS-112 SW-KS-102

GKS-503 SW-ZW-GKS-103 SW-KS-103 @

GKS-550 SW-GKS-181 @ SW-KS-050 G @

GKS-710 ZW-GKS-912 SW-KS-112

GKS-713 SW-GKS SW-KS-113

GKS-714 SW-GKS SW-KS-113

GKS-725 SW-ZW-GKS-100 SW-KS-100

GKS-912 SW-GKS-912A® /912 B® ZW-GKS-912 SW-KS-112 E

GKS-913 SW-ZW-GKS-103 SW-KS-113 =

GKS-967 SW-GKS SW-KS-102 E

HSS-118 SW-ZW-GKS-112 SW-KS-112 =

HSS-120 SW-ZW-GKS-103 SW-KS-113 =

HSS-150 SW-GKS ;

PKS-200/220 SW-GKS SW-KS-102 =

PKS-300/299 SW-GKS SW-KS-103 H

SKS-100 SW-ZW-GKS-100 SW-KS-100 G @ 1

SKS-215 SW-ZW-GKS-112 SW-KS-112 | G Bt

SKS-415/425 SW-ZW-GKS-103 SW-KS-113

SKS-419/429 SW-SKS-419-429-300

SKS-419/429 |  SW-5K5-419-429-500 Inhalte die Evadtes E-AW Ko-xu 0t Baureing

™ Setzwerkzeug fiir Kolben mit durchgehendem Schaft
 figr Kopfform ,,09"

Ziehwerkzeug Set ICT AW-KS-Set-ICT
Hinweis: Einsatz fiir KS-040 (Ersatzteil) | E-AW-KS-040
Einschraubwerkzeuge fiir Gewindekontaktstifte siehe Seite 170/171. Einsatz fir KS-050 (Ersatzteil) | E-AW-KS-050
Werkzeuge fur Hochfrequenz-Stifte finden Sie im aktuellen HF-Katalog. Einsatz fur KS-075 (Ersatzteil) | E-AW-KS-075

Einsatz fiir KS-100 (Ersatzteil) | E-AW-KS-100

“ stufenlos einstellbar

Bestellbeispiel
Setz- und Ziehwerkzeug fur GKS 112:

@ universell einsetzbar

® Ziehwerkzeug

SW-ZW-GKS-112

GKS-040/050/075/100:

oder SW-GKS-912 B

Setzwerkzeug fur GKS 912: SW-GKS-912 A

E-SW-GKS-912 A

Einsdtze fur Setzwerkzeug GKS 912: oder E-SW-GKS-912 B

Ziehwerkzeug fur Kontaktsteckhtilsen: AW-KS-Set-ICT
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Technische Informationen Inhalt

Einschraubbare GKS Einschraubbare
GKS

GKS-050 M 126
GKS-087 M 127

GKS-075 M 128
Die gefederten Kontaktstifte mit Gewinde sind immer mit der Endbe-
zeichnung ,M" gekennzeichnet. Sie werden vorwiegend zum Priifen von GKS-427 M 129
Kabelbdaumen und Steckern in Kabelpriftischen benutzt.

HSS-827 M 129

Der Kontaktstift, an dessen Ende sich das Gewinde befindet, wird mit

einem speziellen Schraubwerkzeug in die Kontaktsteckhtlse (mit entspre- GKS-899 M 130

chendem Innengewinde) eingeschraubt (Werkzeuge siehe S. 170/171).

Die Schraubverbindung stellt sicher, dass auch unter schwierigen Einsatz- T-899 M EY

bedingungen (Schnappeffekte, Uber-Kopf-Einsatz) der sichere Halt des

Kontaktstiftes in der Kontaktsteckhtilse und der flexible Wechsel desselben

gewidbhrleistet ist. GKs=112 M 2
VS-112 M 132

Gefederter Kontakstift (GKS)

u:dngngkts(i:cihﬂSI;e (KS) Gefederter Kontaktstift "GKS ... M" T-112 M @ 1337134

zum Verschrauben mit AuBengewinde zum

(GKS und KS mit Gewinde) Einschrauben in “KS-... M"

T92M @& 133/134

GKS-113 M 135

T-113M @& 136/137

Kontaktsteckhiilse "KS ... M"
mit Innengewinde

T-888 M @& 136/137
GKS-854/854 M 138
GKS-500 M 139
GKS-212 M 140
GKS-313 M 141

GKS-913 M 142

GKS-204 M
GKS-103 M
GKS-503 M
GKS-967 M

GKS-761 M

Steckbare GKS ab Seite 17

Verrastnadeln Verdrehgesicherte GKS HF / Digital SKS einschraubbar HSS einschraubbar Einschraubbare GKS

Werkzeuge



GKS 050 M

Einschraubbarer Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

M 0,7 20,79

GKS-050 ... M

21,15

Raster:
>1,27 mm
> 50 Mil

20,5 @s.Th.

20,5 20,81

20,99

KS-050 35 M

E-MaB und Einbauh6he

Die Einbauhdhe des Tastkopfes (MaB mit
Kontaktsteckhilse) wird durch das E-Mal
definiert.

E-MaR Einbauh6he
03 M 10,5 mm
03 ML 12,5 mm

Mechanische Daten

Arbeitshub: 4,3 mm
Maximaler Hub: 6,35 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N
alternativ: 1,0N;2,0N
Elektrische Daten

Nennstrom: 2-3A
Rj typisch: <20 mQ (** < 100 mQ)

12,5
10,5

GKS-050 ..ML  GKS-050 ..M
(mit KS-050...)

Werkstoffe

Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
Stifthiilse: Messing, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet o. Edelstahl** (MC)
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Montagebohrung
in CEM 1: 2 1,00 - 1,02 mm
in FR 4: 2 1,01 -1,03 mm

Temperatureinsatzbereich
Standard:
**mit Sonderzeich. "MC":

-40° bis +80° C
-100° bis +200°C

@
@

Einbauhéhe: 10,5 bzw. 12,5 mm
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Werkstoff

Kopfform 28
S5 1) Ver-
. edelung

0,50

@ 0,60

20,50

0,50

0,90

@ 0,50

20,50
17—,
@ 0,40

[ = g

2131 A
@ 0,50
JEJEEE———
0,50

277 A
@ 0,50

291 A
0,50

2| o A

20,50

* konisch auf @ 0,50 mm

Lieferbare Kopfformen

Sonderausfiihrung GKS-050 ... ML
H g weitere
b Kopfform 53 Versionen
g o 2 edei:ng

N
>

| P cos

Gesamtlange 49,3 mm, Sonderbezeichnung , ML"

Hinweis:

Der Einsatz des GKS-050 ... M erfolgt
in KS-050 ... M. Die Kontaktstifte wer-
den mit speziellen Werkzeugen einge-
schraubt (siehe Seite 170/171).

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Min.: 0,5 Ncm / Max.: 1 Ncm

Hinweis:
Die Kontaktsteckhlse KS-050 ... M

ist auch vorkonfektioniert mit Draht

AWG 30, Lédnge 1 m,
Bestellbeispiel).

lieferbar (siehe

Baureihe

Bestellbeispiel

(2,0N)
Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf Sonder-
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) ~MC*
3 =CuBe

Kontaktsteckhiilsen:
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Raster:

>1,27 mm

> 50 Mil Einschraubbarer Kontaktstift

Einbauhdhe: 7,2 bzw. 8,2 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

GKS 087 M

Einbau- und Funktionsmalle Lieferbare Kopfformen
5 =
M07 0075 01,15 5051 2 Kopfform [ [
SWO0,9 s o - edelung

w
>

"
5 @ 0,50

28
iy 303 A
GKS-087 301 050 A xx 02 M oo g 20,90
"
: - D .-
20,50

L5 1
29 8
GKS-087 303 090 A xx 02 M
20,51
5
28 7
(GKS-087 305 050 A xx 02 M
Kontaktsteckhiilsen
208 0097 o1 21,15
6 02 ||
27
KS-087 M 0.7 H
& 0,62 2 0.97 o1 21,15
02 ||
27 1
35,7 ~ N E-MaB und Einbauhdhe
KS-087 47 M 0.7 ~ © Die Einbauhdhe des Tastkopfes (MaB mit
Kontaktsteckhtlse) wird durch das E-MaR
und die Kopfform definiert. Das E-MaB be-
tragt bei der Baureihe GKS-087 immer 02.
GKS-087 ..M GKS-087303..M | E-Mall  Kopf- Durch- Einbau-
(mit KS-087...) form messer héhe
. 02 M 01 0,50 7,2 mm
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 40mm Kolben: CuBe, vergoldet 92 M 03 0,90 8,2 mm
Maximaler Hub: 5,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet | 02 M 05 0,50 7,2 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 0,5N Feder: Stahl, vergoldet
alternativ: 0,8 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Hinweis:
Elektrische Daten el Der Einsatz des GKS-087 ... M erfolgt
Nenmstrom: 3 imeeman E PPV in 5087 .. M. Die Kontaktstifte wer-
o ) o ' ' den mit speziellen Werkzeugen einge-
R typisch: <20mQ inFR 4: 2 1,01 -1,03 mm schraubt (siehe Seite 170/171).
Temperatureinsatzbereich Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Standard: T TEE: i elll Min.: 0,5 Ncm / Max.: 1 Ncm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
3 =CuBe (1/100 mm)
Kontaktsteckhilsen: KS—087 M 0,7 H KS-087 47 MO07
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GKS 075 M

Einschraubbarer Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

Raster:

>1,91 mm

>75 Mil

Einbauhéhe: 10,5 mm
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Lieferbare Kopfformen

$3 weitere
w Versionen
< Kopfform
é 7 ed\é?\:-ng
£ ©
M1 ol 21,4 SWI @s.Tb. olos* 13 A
0.8
- 21,30
GKS-075 ..M
26 ‘2,2‘ 64 (1.3 Z0.64
%9 @ 3] 02 —— p— A
20,90
21,2 21,30 21,32 21,35 o ﬂ A
3
KS-075 30 M - R 2120
1,15
305 = A
20,64 4 0,50
KS-075 47 M -R 3|05 'ﬁ A
9.8 - 35 oo6e
' 3] 06 -ﬁ A 120 A
1,00
soes | 120 A
2109 P—-"' A
20,64
e — A
20,61
064 A
214 ﬁ A 080 A
20,50 1,00 A
w
=) 2017 —— h;," A
s 1,20
E-MaB und Einbauhdhe @ al 150 | A
Die Einbauhdhe des Tastkopfes betragt 3\ 2120 1
10,5 mm. Der Kontaktstift ist nur mit einer
Kontaktsteckhiilse einsetzbar. 2|2 % L
225 % Al 130 A
Mechanische Daten Hinweis 2120
. inweis:
Arbeitshub: ) SR Der Einsatz des GKS-075 ... M erfolgt 2 3 3..- A
Maximaler H'_"b' ) ECRLUIN i KS-075 ... M. Die Kontaktstifte wer- 2064
Federkraft bei Arbeitshub: PEUNIN  den mit speziellen Werkzeugen einge-
alternativ: CYARREBEIIN schraubt (siehe Seite 170/171). 27 P ..
Elektrische Daten Enjpfohlenes Einschraljlbdrehmoment: 2|91 a A
Nennstrom: 3.4A Min.: 0,5 Ncm / Max.: 1 Ncm 0,64
Rj typisch: <20 mQ (** < 100 mQ) pe Z al 0s0 | A
Werkstoffe 20,64
Temperatureinsatzbereich Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
Standard: -40° bis +80° C  Stifthiilse: Messing, vergoldet 2 %8 'ﬁ sossl

**mit Sonderzeich. "MC": -100° bis +200°C

Feder: Stahl, vergoldet o. Edelstahl ** (MC)

Kopfhohe: 2,8 mm

(2,0N;2,8N) Gesamtlange GKS 1,5 mm langer als Standard
Montagebohrung Weitere Kopfformen siche GKS-075 auf Seite 26 / 27
in CEM 1 und FR 4: @ 132-134mm *** erhohte Mittelspitze, plus 0,2 mm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Sonder-
BeSte”beISplel Werkstpoff 0 meF;ser A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) alternativ
3 = CuBe SMC"

Kontaktstift:

Kontaktsteckhiilsen:
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Empfohlener Hub: 3,5 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:

> 2,54 mm

> 100 Mil
Einbauhéhe: 8,7 mm

GKS-427 M
M1,6 21,65 SW1.7 o1 s.Th.
GKS-427 ..M
11 |2 45 |2
19,5
21,95 02 22,05 02,2
KS-427 30 M-R
02 |
16,5
HSS-827 M
M1.6 21,65 SW1,7 2s.Tb.
HSS-827 ..M
~
@
19,5
2195 @2 22,05 @2,2
KS-427 30 M-R
02 |
16,5

Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 3,5mm Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet
Maximaler Hub: 4,5 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Feder: Stahl, vergoldet o. Edelstahl * (MC)
alternativ: 2,5N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten GKS 427 M Elektrische Daten HSS 827 M
Nennstrom: 5-8A Nennstrom (bei Raumtemp.): max. 16 A
Rj typisch: <20mQ Rjtypisch: <10 mQ
Temperatureinsatzbereich GKS 427 M Temperatureinsatzbereich HSS 827 M

Standard: -40° bis +80° C

*mit Sonderzeich. ,MC": -100° bis +200°C
(1,5N;2,5N)

Montagebohrung

fiir KS-427 30 M-R

iin CEM 1 und FR 4: @ 2,00 - 2,02 mm

Standard: -40° bis +80° C
*mit Sonderzeich. ,MC": -100° bis +200°C
(15N;2,5N)

GKS 427 M / HSS 827 M

Einschraubbarer Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen GKS 427 M

£ . weitere
v 53 Versionen
X Kopfform =3 v
o S8 er-
s "= “ edelung
o
—
201 e g0 A
306 32,00 A

Lieferbare Kopfformen HSS 827 M

SKS einschraubbar

E g . weitere

@ +5 Versionen

X Kopfform S3 v

< 23 er-

2 3 “ edelung
e

3)102) oy @200 °
s

E-MaB und Einbauh6he

Die Einbauhdhe des Tastkopfes betragt
8,7 mm. Der Kontaktstift ist nur mit einer
Kontaktsteckhiilse einsetzbar.

Hinweis:

Der Einsatz des GKS-427 ... M erfolgt
in KS-427 30 M-R. Die Kontaktstifte
werden mit speziellen Werkzeugen ein-
geschraubt (siehe Seite 170/171).

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Min.: 3 Ncm / Max.: 5 Nem

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Sonder-

Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (17100 mm) S = Silber alternativ fur
3 =CuBe GKS-427,,MC"

Kontaktstift:
Kontaktstift:
Kontaktsteckhulsen fir GKS-427 ... M:

|

G K S

H S S 8 27 3

z

KS-427 30M-

el

00

mman
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Werkzeuge



Raster:

>2,54 mm
Einschraubbarer Kontaktstift > 100 Mil

Einbauhéhe: 12,8 mm
Empfohlener Hub: 3,5 mm

GKS-899 M

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen

weitere
Kopfform Versionen

0,75
0,75

21,50
303 A
1,80

27,9

20,75

Werkstoff

Ver-
2 edelung

M1.4 1,37 21,9 SW1,4 @s.Tb.

Em—— 100 A
306 A '
21,67 21,7 21,84 2130 180 A
g
KS-899 30 M-RT 31| (- A
20,61
24,5 34
—.‘!,..‘ “““ ) === | KS-899 30 M-R **

** axial verlaufende Durchgangsbohrung fir Leckageprifung.
Achtung: bei unsachgeméBer Handhabung kann Lot ins Innere der Hulse flieBen.

@
N
E-MaB und Einbauh6he
Die Einbauhohe des Tastkopfes betrdgt
12,8 mm. Der Kontaktstift ist nur mit einer
Kontaktsteckhlse einsetzbar.
Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbe.ltshub: . 3,5 mm Kc.olbe.r_1: . Stahl oder CLfBe, vergoldet o e e
Maximaler Hub: 4,4 mm Stifthilse: Messing, vergoldet folgt in KS-899 30 M - R (-T). Die
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N Feder: Stahl, vergoldet Kontaktstifte werden mit speziellen
alternativ: 0,7N;2,5N;3,0N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet Werkzeugen eingeschraubt
(siehe Seite 170/171).
Elektrische Daten Montagebohrung . _
Nennstrom: 3-5A inCEM1undFR4: o 1,67-168mm (e IEIETECINEL Y
. Min.: 2 Ncm / Max.: 3 Ncm
Rj typisch: <20 mQ
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium
3 =CuBe
Kontaktsteckhilsen fiir GKS-899 ... M: |< S _ 899 30 M-R-T

Kontaktsteckhilsen fir Leckagetest **: KS-899 30 M-R
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Einbauhéhe: siche Tabelle
Empfohlener Hub: 3,5 mm

Einbau- und Funktionsmalle

aC

M1.4 1,37 21,9 SW1.4

Raster:
> 2,54 mm
> 100 Mil

D
21,67 21,7 21,84
KS-899 30 M-RT
24,5 —M—
T = /| . —————— | .
>} KS-899 30 M-R ** oA

** axial verlaufende Durchgangsbohrung fiir Leckageprtifung.

Achtung: bei unsachgemédBer Handhabung kann Lot ins Innere der Hillse flieRen.

T-899 M mit
KS-899 .. M

T-899 M

Einschraubbarer Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

:E .- weitere
w s3 Versionen
x Kopfform 23 v
9 85 c er-
s s - edelung

——
3|02 @'s. Tabelle| A

—
3|05 @ s. Tabelle A

05 —

3la $ O s. Tabelle A

E-MaB und Einbauh6he

Der Kontaktstift ist nur mit einer
Kontaktsteckhtilse einsetzbar. Einbauhthen
sieche Tabelle.

SKS einschraubbar HSS einschraubbar Einschraubbare GKS

HF / Digital

Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbe_ltshub: 3,5 mm K(?")efl: CuBe oder Stghl, vergoldet Der Einsatz des T-899 ... M er-
Maximaler Hub: 4,4 mm Stifthulse: WESUEREEC TN folgt in KS-899 30 M - R (-T). Die
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Feder: NELIRVEEGl S S KOntakistiftewerden mit speziellen
alternativ: 0,7 N; 3,0 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet Werkzeugen eingeschraubt *.
Elektrische Daten Montagebohrung Details zu Drehmomentschraubern und
. Einsatzbits unter Werkzeuge ab Seite
Nennstrom: 3-5A inCEM1undFR4: o 167-1,68mm | s &
R; typisch: <20 mQ
Temperatureinsatzbereich Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Standard: -40° bis +80° C Min.: 2 Ncm / Max.: 3 Ncm
A B C D E F
Artikelnummer Kopf-@ | Kopfhohe Telle-@ Gesamtlinge  Einbauhéhe = Tellerhohe = Arbeitshub =~ Max. Hub * Werkzeu
mm mm mm mm mit KS ohne KS mm mm (Einsatzbits
mm mm
T-899 302 065 210 150 A 1502 M 0,65 21 15 28,0 12,9 7,4 35 4,4 BIT-GKS-899 M-B
T-899 305 065 280 150 A 1502 M 0,65 2,8 15 28,7 13,6 7.4 3,5 4,4 BIT-GKS-899 M-B
T-899 305 065 400 150 A 1502 M 0,65 4,0 15 29,9 14,8 74 35 4,4 BIT-GKS-899 M-B
T-899 305 070 400 150 A 1502 M 0,70 4,0 15 29,9 14,8 7,4 35 4,4 BIT-GKS-899 M-B
T-899 305 065 270 150 A 1502 MG 0,65 2,7 15 271 12,0 59 2,0 2,75 BIT-GKS-899 M-B
T-899 305 065 340 150 A 1502 MG 0,65 3,4 15 27,8 12,7 59 2,0 2,75 BIT-GKS-899 M-B
i<pi Baureihe  Tastkopf Kopfform  Kopfdurch- Kopfhohe Teller-@ Oberfliche Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte“belsp'el Werkstoff messer (1/100 mm)  (1/100 mm) A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
3 =CuBe (1/100 mm) (B) (@] alternativ
(A) MG"

Kontaktstift:

899 065
KS-899 30 M-R-T
KS-899 30 M-R

Znnmamn

Kontaktsteckhiilsen fiir T-899 ... M:

Kontaktsteckhulsen fur Leckagetest **:
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GKS 112 M

Einschraubbarer Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
>2,54 mm
> 100 Mil

GKS-112 ... E02 M

GKS-112 ... EO5 M

GKS-112...E10M

M1,6 21,65 923  SWI1,7 0s.Th.
25,5 2| 53 3
35,8
26,1 44 54 3
389
25,5 10,5 8.3
443

0.2
33
20,6
(et ) |
37,2
**** axial verlaufende Durchgangsbohrung fiir Leckage-
prufung.

Achtung: bei unsachgemaBer Handhabung kann Lot ins
Innere der Hiilse flieBen.

Verschluss VS-112 M wird anstatt eines Gefederten
Kontaktstiftes eingesetzt und verhindert im Wartungsfall,

dass eine nicht benutzte Kontaktsteckhilse versehentlich
bestuickt wird.
M1,6 21,65 223  SW1,7
e
25,5 2

E-MaR und Einbauh6he

Die Einbauhohe des Tastkopfes (MaR mit
Kontaktsteckhdilse) wird durch das E-MaR
definiert.

E-MaB Einbauhdhe
02M 10,5 mm
05 M 13,6 mm
10 M 19,0 mm

Mechanische Daten

Arbeitshub: 4,0 mm
Maximaler Hub: 5,3 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N

alternativ: 0,6;0,8;2,25;3,0;50N
Die GKS mit Kopfdurchmesser < 1,00 mm
haben einen max. Arbeitshub von 8 mm.
Ausnahme 5,0 N-Feder: max. Hub grund-
sdtzlich 5,3 mm.

ks-11230M°

KS-11230 M -R

KS-112 46 M

KS-11230M-T

*

GKS-112  GKS-112  GKS-112

E02 M EO5 M E10M
Elektrische Daten
Nennstrom: 5-8A
Rj typisch: <20 mQ
(mit Sonderzeichen "MC" < 100 mQ)
Werkstoffe
Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet,

rhodiniert oder chemisch vernickelt
Stifthiilse: Messing, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl (MC)
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Montagebohrung

fiir KS-112 xx M und KS-112 xx M-T

in CEM 1 und FR 4: @ 1,99 mm

fir KS-112 xx M -R

in CEM 1 und FR 4: @ 2,00 - 2,02 mm

Temperatureinsatzbereich

Standard: -40° bis +80° C

mit Sonderzeich. ,,MC": -100° bis +200° C
(0,8;1,5;2,25;3,0N)

Hinweis:

Der Einsatz des GKS-112 ... M erfolgt
in KS-112 ... M. Die Kontaktstifte wer-
den mit speziellen Werkzeugen einge-
schraubt (siehe Seite 170/171).

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Min.: 3 Ncm / Max.: 5 Ncm

Einbauhéhe: 10,5/ 13,6 / 19,0 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Lieferbare Kopfformen

3 + & weitere
b Kopfform 53 Versionen
2 §§ % Ver-
- e - edelung
— )
2/01 1 B R 080 Q
e 1,00
0. —
3| xx | A
- 3 20,64 @
3102 | A @
E‘r’ ; 0,64
302 - ' A
0,80
- - 1,00 A
3102 A ,
2,00 150 | A
e 1,40 A
ik y Al 180 A
2,00 '
-
2104 Rl 130 R
— zz,oo
¢ -,
0,63
0!
g A @
30,64
305 Al 080 A
30,64
B . 1,00 A
3105 A 1,40 A
2,00 2,30 A
[ i v _oq
0/06* ; S A
mJ—Lzz,ao
306 o —. g A
2,00
— 130 | R
1,50 R
il - ‘} R
T r— 1'30 R
2,00 R
2|07 - Ri130 | a
_11 22,00
2% @ .
0,60
r—
2|14 Al 130 R
@1,30
2|17 —— N| 2,00 R
21,75
319 - Al 200 A @
21,80

*auch als Kopfform 0 02 und 0 03 lieferbar, Einbauhohe plus
0,8 mm

**  Steckerstift mit definiertem Taumelspiel, Endbezeichnung ...MT

*** eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing

**** Kopfform mit Sonderbezeichnung ,M-30"

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MafB Sonder-
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
0 = Delrin (1/100 mm) R = Rhodium alternativ
2 = Stahl N = Nickel MC",

3 = CuBe »M-30"

(siehe ***¥)

Kontaktstift:

Verschluss:
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Al @ T-112M/ T-912M

(abhdngig vom max. Kopfdurchmesser) > 2,54 mm
(abhingig vom max. Kopfdurchmesser) > 100 Mil Einschraubbarer Kontaktstift
Einbauhdhe: siche Tabelle

Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmafle 3 oA Lieferbare Kopfformen T-112 M
[aa]
2C 5 & ) weitere
M1,6 21,65 223 Swi.7  2C a 2 S5 versionen
‘7 w E Kopfform 23 Vo
T112M & s 22| 9 |edelung
255 175 B -
D ‘ [ 302 — A
@s. Thl.
M1,6 21,65 223 013 oC
oA d g
305 = A
T-912 M 0 Ds. Thl.
255 75 | B T112M/912M 5|05 S— A
D mitKs-112 ... M G -p —
Lieferbare Kopfformen T-912 M
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: CuBe, vergoldet - P .

. et . = g, it
Maximaler Hub: 5,0mm Stifthiilse: Messing, vergoldet - coptiom 25 vesionen
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5 N Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl = 5| o cdonmg
alternativ: 0,6;0,8;2,25;3,0;50N (MC auf Anfrage) AR

302 _— A
. . & s. Thl.
Elektrische Daten Hinweis:
Nennstrom: LYW T-112 M/ T-912 M werden in . A
. Kontaktsteckhiilsen KS-112 ... M der 3105
Rj typisch: <20 mQ : . : @s. Thl.
i typ Baureihe GKS-112 M (Seite 132) mit
) ) speziellen Werkzeugen eingeschraubt.

Temperatureinsatzbereich Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Standard: -40° bis +80° C Min.: 3 Ncm / Max.: 5 Ncm

* Details zu Drehmomentschraubern

und Einsatzbits unter Werkzeuge ab

Seite 170/171.

A B C D E
Artikelnummer Kopf-@ Kopfhohe Teller-@ Gesamtliange Einbauhohe mit * Werkzeu
mm mm mm mm KS mm (Einsatzbit

T-912 302 050 150 210 A 1502 M 0,5 15 21 345 9,2 BIT-T-912 M
T-112 302 065 300 100 A 1502 M 0,65 3 1 36 10,7 BIT-GKS-112 M-B
T-912 302 070 150 210 A 1502 M 0,7 15 2,1 34,5 9,2 BIT-T-912 M
T-112 302 070 200 180 A 1502 M 0,7 2 1,8 35 9,7 BIT-GKS-112 M-B
T-912 302 070 200 210 A 1502 M 0,7 2 2,1 35 9,7 BIT-T-912 M
T-112 302 080 320 180 A 1502 M 08 3,2 1.8 36,2 10,9 BIT-GKS-112 M-B
T-912 302 080 320 210 A 1502 M 0,8 3,2 2,1 36,2 10,9 BIT-T-912 M
T-912 302 100 170 250 A 1502 M 1 17 2,5 34,7 9.4 BIT-T-912 M
T-912 302 100 180 250 A 1502 M 1 1,8 2,5 34,8 9,5 BIT-T-912 M
T-912 302 100 200 210 A 1502 M 1 2 2,1 35 9,7 BIT-T-912 M
T-912 302 100 200 250 A 1502 M 1 2 2,5 35 9,7 BIT-T-912 M
T-112 302 100 250 180 A 1502 M 1 2,5 18 35,5 10,2 BIT-GKS-112 M-B
T-912 302 100 250 210 A 1502 M 1 2,5 2,1 355 10,2 BIT-T-912 M
T-112 302 100 300 180 A 1502 M 1 3 1,8 36 10,7 BIT-GKS-112 M-B
T-912 302 100 300 210 A 1502 M 1 3 21 36 10,7 BIT-T-912 M
T-912 302 100 300 250 A 1502 M 1 3 25 36 10,7 BIT-T-912 M
T-112 302 100 320 200 A 1502 M 1 3,2 2 36,2 10,9 BIT-GKS-112 M-B
T-112 302 100 330 230 A 1502 M 1 3,3 23 36,3 11 BIT-GKS-112 M
T-912 302 100 330 230 A 1502 M 1 33 23 36,3 1 BIT-T-912 M
T-112 302 100 350 250 A 1502 M 1 3,5 2,5 36,5 11,2 BIT-GKS-112 M
T-912 302 100 350 250 A 1502 M 1 35 2,5 36,5 11,2 BIT-T-912 M
T-112 302 102 318 245 A 1502 M 1,02 3,18 2,45 36,18 10,88 BIT-GKS-112 M
T-912 302 120 120 250 A 1502 M 1.2 1,2 2,5 34,2 8,9 BIT-T-912 M
T-112 302 120 200 190 A 1502 M 1,2 2 19 35 9,7 BIT-GKS-112 M-B
T-912 302 120 200 210 A 1502 M 1,2 2 2,1 35 9,7 BIT-T-912 M
T-912 302 130 210 250 A 1502 M 13 21 2,5 35,1 9.8 BIT-T-912 M
T-112 302 130 300 250 A 1502 M 13 3 2,5 36 10,7 BIT-GKS-112 M
T-912 302 130 300 250 A 1502 M 13 3 2,5 36 10,7 BIT-T-912 M
T-912 302 140 160 350 A 3002 M 14 1,6 3,5 34,6 9,3 BIT-T-912 M
T-912 302 150 200 350 A 1502 M 15 2 3,5 35 9,7 BIT-T-912 M
T-112 302 150 250 300 A 1502 M 15 2,5 3 355 10,2 BIT-GKS-112 M
T-912 302 150 250 350 A 1502 M 15 2,5 3,5 355 10,2 BIT-T-912 M
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T-112 M/ T-912 M

Weitere Varianten auf Anfrage (siehe Seite 172) |

Artikelnummer Kc#:)(\rfr-‘ﬁ Ko?ﬁr\fhe Te”:e:nr-ﬁ Gesar:?trl;:inge Einbiglfrgl;f mit :E\ilx:;lggrt

T-112 305 064 150 150 A 1502 M 0,64 15 1,5 34,5 9,2 BIT-GKS-112 M-B
T-112 305 064 250 150 A 1502 M 0,64 25 1,5 35,5 10,2 BIT-GKS-112 M-B
T-112 305 064 250 180 A 1502 M 0,64 25 1,8 35,5 10,2 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 064 250 250 A 1502 M 0,64 25 25 35,5 10,2 BIT-T-912 M
T-112 305 064 300 150 A 1502 M 0,64 3 1,5 36 10,7 BIT-GKS-112 M-B
T-112 305 064 460 180 A 1502 M 0,64 4,6 1,8 37,6 12,3 BIT-GKS-112 M-B
T-112 305 065 200 180 A 3002 M 0,65 2 1,8 35 9,7 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 065 200 210 A 1502 M 0,65 2 21 35 9,7 BIT-T-912 M
T-912 305 065 230 250 A 1502 M 0,65 2,3 25 35,3 10 BIT-T-912 M
T-112 305 065 250 180 A 1502 M 0,65 25 1,8 35,5 10,2 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 065 250 210 A 1502 M 0,65 25 21 355 10,2 BIT-T-912 M
T-112 305 065 270 150 A 1502 M 0,65 2,7 15 35,7 10,4 BIT-GKS-112 M-B
T-112 305 065 270 150 A 1502 MG 0,65 2,7 15 35,7 10,4 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 065 300210 A 1502 M 0,65 3 2.1 36 10,7 BIT-T-912 M
T-112 305 065 340 180 A 1502 M 0,65 3,4 1,8 36,4 1.1 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 065 340 210 A 1502 M 0,65 3,4 21 36,4 1.1 BIT-T-912 M
T-112 305 065 340 300 A 1502 M 0,65 3,4 3 36,4 1.1 BIT-GKS -112 M
T-912 305 065 340 300 A 1502 M 0,65 3.4 3 36,4 111 BIT-T-912 M
T-112 305 065 360 180 A 1502 M 0,65 3,6 1,8 36,6 11,3 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 065 360 210 A 1502 M 0,65 3,6 21 36,6 11,3 BIT-T-912 M
T-112 305 065 430 150 A 1502 M 0,65 4,3 1,5 37,3 12 BIT-GKS-112 M-B
T-112 305 065 500 150 A 1502 M 0,65 5 1,5 38 12,7 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 080 200 250 A 1502 M 0,8 2 2,5 35 9,7 BIT-T-912 M
T-912 305 080 230 250 A 1502 M 0,8 2,3 25 353 10 BIT-T-912 M
T-112 305 080 280 180 A 1502 M 0,8 2,8 1,8 35,8 10,5 BIT-GKS-112 M-B
T-112 305 080 280 195 A 1502 M 0,8 2,8 1,95 35,8 10,5 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 080 280 210 A 1502 M 0,8 2,8 21 35,8 10,5 BIT-T-912 M
T-112 305 080 280 250 A 1502 M 0,8 2,8 2,5 35,8 10,5 BIT-GKS-112 M
T-912 305 080 280 250 A 1502 M 0,8 2,8 25 35,8 10,5 BIT-T-912 M
T-112 305 080 320 230 A 1502 M 0,8 3,2 2,3 36,2 10,9 BIT-GKS-112 M
T-912 305 080 320 230 A 1502 M 0,8 3,2 2,3 36,2 10,9 BIT-T-912 M
T-112 305 080 320 350 A 1502 M 0,8 3,2 3,5 36,2 10,9 BIT-GKS-112 M
T-912 305 080 320 350 A 1502 M 0,8 3,2 3,5 36,2 10,9 BIT-T-912 M
T-112 305 080 400 180 A 1502 M 0,8 4 1,8 37 11,7 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 080 400 210 A 1502 M 0,8 4 2,1 37 11,7 BIT-T-912 M
T-112 305 080 400 250 A 1502 M 0,8 4 25 37 11,7 BIT-GKS-112 M
T-912 305 080 400 250 A 1502 M 0,8 4 25 37 11,7 BIT-T-912 M
T-112 305 080 460 250 A 1502 M 0,8 4,6 25 37,6 12,3 BIT-GKS-112 M
T-912 305 080 460 250 A 1502 M 0,8 4.6 2,5 37,6 12,3 BIT-T-912 M
T-912 305 080 530280 A 1502 M 0,8 53 2,8 38,3 13 BIT-T-912 M
T-112 305 100 200 180 A 1502 M 1 2 1,8 35 9,7 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 100 200 210 A 1502 M 1 2 21 35 9,7 BIT-T-912 M
T-912 305 100 250 300 A 1502 M 1 25 3 35,5 10,2 BIT-T-912 M
T-912 305 100 260 210 A 1502 M 1 2,6 21 35,6 10,3 BIT-T-912 M
T-912 305 100 260 230 A 1502 M 1 2,6 23 35,6 10,3 BIT-T-912 M
T-112 305 100 260 250 A 1502 M 1 2,6 25 35,6 10,3 BIT-GKS-112 M
T-912 305 100 260 250 A 1502 M 1 2,6 25 35,6 10,3 BIT-T-912 M
T-912 305 100 350 250 A 1502 M 1 35 25 36,5 11,2 BIT-T-912 M
T-112 305 100 420 180 A 1502 M 1 4,2 1,8 37,2 11,9 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 100 420 210 A 1502 M 1 4,2 2,1 37,2 11,9 BIT-T-912 M
T-112 305 100 490 180 A 1502 M 1 4,9 1,8 37,9 12,6 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 100 490 210 A 1502 M 1 4,9 21 37,9 12,6 BIT-T-912 M
T-912 305 100 600 250 A 1502 M 1 6 25 39 13,7 BIT-T-912 M
T-912 305 120 220 250 A 3002 M 1,2 2,2 25 35,2 9,9 BIT-T-912 M
T-912 305 120 250 250A 1502 M 1,2 25 25 35,5 10,2 BIT-T-912 M
T-912 305 140 160 320 A 1502 M 14 1,6 32 34,6 9.3 BIT-T-912 M
T-912 305 140 350 250 A 3002 M 14 35 25 36,5 11,2 BIT-T-912 M
T-912 305 140 350 280 A 3002 M 1,4 35 2,8 36,5 11,2 BIT-T-912 M
T-912 305 150 250 300 A 1502 M 15 2,5 3 35,5 10,2 BIT-T-912 M
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Einbauh6he: 10,5 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

M2

22,65

Raster:
> 4,00 mm
> 160 Mil

23,6 SW3 21,8 gsTb.

GKS-113 ... M

KS-113 30 M2-T

KS-113 30 M2 ***

KS-113 30 M2-R

*** axial verlaufende Durchgangsbohrung fuir Leckagepriifung.
Achtung: bei unsachgemaRer Handhabung kann Lot ins Innere der Hiilse flieBen.

E-MaR und Einbauh6he

Die Einbauhdhe des Tastkopfes betragt
10,5 mm. Der Kontaktstift ist nur mit einer
Kontaktsteckhtilse einsetzbar.

Mechanische Daten

Arbeitshub: 4,0 mm
Maximaler Hub: 5,3 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N

alternativ: 0,3;0,6;1,0;2,25;3,0;50N
Elektrische Daten
Nennstrom:

Rj typisch:

5-8A
<30mQ
(** <100 mQ)

Temperatureinsatzbereich
Standard:
**mit Sonderz. ,MC":

-40° bis +80° C
-100° bis +200° C
(1,5;2,25;3,0N)

Hinweis:

Der Einsatz des GKS-113 ... M erfolgt
in KS-113 30 M2. Die Kontaktstifte
werden mit speziellen Werkzeugen ein-
geschraubt (siehe Seite 170/171).

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Min.: 10 Ncm / Max.: 20 Ncm

Werkstoffe

Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet,
rhodiniert oder chemisch vernickelt

Stifthiilse: Messing, vergoldet

Feder: Stahl, vergoldet

bzw. rostfreier Stahl ** (MC)
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Montagebohrung

fiir KS-113 30 M2 und KS-113 30 M2-T

in CEM 1 und FR 4: @ 2,99 mm
fiir KS-113 30 M2-R

in CEM 1 und FR 4: @ 3,00 - 3,02 mm

GKS 113 M

Einschraubbarer Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

3 -2 weitere
i Kopfform 53 Versionen
2 EE Ver-
E o - edelung
—
2|01 - R
e 21,80
0,80 A
e 1,00 A
302 o140 A ;,gg ﬁ
22,30 200 N
=
2,03 A
3,00
=
i g Al 400 R
22,30
— . 1,80 A
2% R 3,00 R
— @2'30 i
— . 0,80 A
305 Al 790 A
22,30 3,00 R
3155| ===nmyy R
Tastkopflange 4 mm @ 3,00
g = 1,60 A
3 06 om— Al 230 | A
4,00 A
3,00 8,00 A
: -} 320 R
3106 i R 330 R
- 230 | 600 R
=
2107 ey A
3,00
N e "
24,20
21,80
313 L R
21,80
214 [ R
21,40
2155 @_» A
langer 1,00
——— 1,80 R
2117 pr— R i
@230 | 300 A
g T
31 A | 3,00 A
2 4,00
'Y
21,80
2|87 l = N| 400 | N
. @260
re—
2.8 A
22,30

*

eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache
Werkstoff messer A = Gold

2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium
3 =CuBe N = Nickel

Federkraft
(dN)

E-MaR
(mm)

Sonder-
bezeichnung

Kontaktstift:
Kontaktsteckhiilsen fiir GKS-113 ... M:

Kontaktsteckhdilsen fir Leckagetest** *:

KS-113 30 M2-R KS-113 30 M2-T

KS-113 30 M2

Do oEomEnomoEn
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Raster:

> 4,00 mm (abhdngig vom max. Kopfdurchmesser)
Einschraubbarer Kontaktstift > 160 Mil (abhédngig vom max. Kopfdurchmesser)
Einbauhdhe: siche Tabelle

Empfohlener Hub: 4,0 mm

T-113 M/ T-888 M &

. ) . . R :
Einbau- und Funktionsmafe @ 2 Lieferbare Kopfformen T-113 M
M2 22,65 36 SW3 5C 5C ,
gA w & g, weitere
g Koptform Eé Versionen
1113 M 2 L
18 83 | B . i
D 3102 - A
@ 's. Thl.
M2 02,65 23,6 oC
ey
3|05 oy A
Ll @s. Tbl
T-113/7-888 M —
mitks 113 ... M

Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,0mm  Kolben: CuBe, vergoldet [ et
Maximaler Hub: 5,0 mm  Stifthiilse: Messing, vergoldet ¢ Kopfform 25| Versionen
Federkraft bei Arbeitshub: 15N  Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl S FY 2 |edeiung
altern. T-113 M: 0,3;0,6; 1,0; 2,25; 3,0; (MC auf Anfrage) Lo e - A
50N " '#l @s. Thl.
altern. T-888 M : 30N Hinweis: -
T-113 M / T-888 M werden in 302 - ! ’ A
Kontaktsteckhtilsen KS-113 ... M der @5, Thl.
Elektrische Daten Baureihe GKS-113 M (Seite 135) mit F
Nennstrom: 5-8A speziellen Werkzeugen eingeschraubt. 3|9 @ o A
i coma [ENEUREE RIS
* % % Details zu Drehmomentsch raubern ** @A > 3,5mm (nur mit Werkzeug BIT-T-912 M einschraubar)
Temperatureinsatzbereich und Einsatzbits unter Werkzeuge ab
Standard: -40° bis +80° C Seite 170/171.
A B C D E
Artikelnummer Kopf-@ Kopfhohe Teller-@ Gesamtliange Einbauhohe mit *** Werkzeug
mm mm mm mm KS mm (Einsatzbit)
T-113 302 100 300 350 A 1502 M 1 3 3,5 29,3 11,5 BIT-GKS-113 M
T-888 302 100 300 350 A 1502 M 1 3 35 29,3 11,5 BIT-T-888 M-3
T-113 302 130 270 470 A 1502 M 13 27 47 29 11,2 BIT-T-113 M
T-888 302 130 270 470 A 1502 M 13 27 47 29 11,2 BIT-T-888 M
T-888 302 130 300 470 A 1502 M 13 3 47 29,3 11,5 BIT-T-888 M
T-113 302 130 360 470 A 1502 M 13 36 4,7 29,9 12,1 BIT-T-113 M
T-888 302 130 360 470 A 1502 M 13 36 47 29,9 12,1 BIT-T-888 M
T-113 302 130 530 470 A 1502 M 13 53 47 31,6 13,8 BIT-T-113 M
T-888 302 130 530 470 A 1502 M 1,3 53 47 315 13,7 BIT-T-888 M
T-113 302 130 580 470 A 1502 M 1,3 5,8 47 32,1 14,3 BIT-T-113 M
T-888 302 130 580 470 A 1502 M 13 5,8 4,7 32 14,2 BIT-T-888 M
T-113 302 140 100 350 A 1502 M 14 1 35 27,3 9,5 BIT-GKS-113 M
T-888 302 140 100 350 A 1502 M 14 1 35 27,3 9,5 BIT-T-888 M
T-113 302 140 170 350 A 1502 M 14 17 35 28 10,2 BIT-GKS-113 M
T-888 302 140 170 350 A 1502 M 14 17 35 28 10,2 BIT-T-888 M
T-113 302 140 200 350 A 1502 M 14 2 35 28,3 10,5 BIT-GKS-113 M
T-888 302 140 200 350 A 1502 M 14 2 35 28,3 10,5 BIT-T-888 M-3
T-113 302 140 240 350 A 1502 M 14 24 35 28,7 10,9 BIT-GKS-113 M
T-888 302 140 240 350 A 1502 M 1,4 24 35 28,7 10,9 BIT-T-888 M
T-113 302 140 300 350 A 1502 M 1,4 3 35 29,3 11,5 BIT-GKS-113 M
T-888 302 140 300 350 A 1502 M 14 3 35 29,3 11,5 BIT-T-888 M
T-113 302 140 320 250 A 1502 M 1,4 3.2 25 29,5 11,7 BIT-GKS-113 M-B
T-113 302 170 220 300 A 1502 M 17 2.2 3 28,5 10,7 BIT-GKS-113 M-B
T-113 302 170 220 350 A 1502 M 17 22 35 28,5 10,7 BIT-GKS-113 M
T-888 302 170 220 350 A 1502 M 17 22 35 28,5 10,7 BIT-T-888 M
T-888 302 180 140 450 A 1502 M 1.8 14 45 27,7 9,9 BIT-T-888 M
T-113 302 180 150 450 A 1502 M 1,8 15 45 27.8 10 BIT-T-113 M
T-888 302 180 150 450 A 1502 M 1,8 15 45 27.8 10 BIT-T-888 M
T-113 302 180 160 350 A 1502 M 1,8 1,6 35 27,9 10,1 BIT-GKS-113 M
T-888 302 180 160 350 A 1502 M 1,8 1,6 35 27,9 10,1 BIT-T-888 M-3
T-888 302 180 200 470 A 1502 M 1,8 2 47 28,3 10,5 BIT-T-888 M
T-888 302 180 220 350 A 1502 M 1.8 2.2 35 285 10,7 BIT-T-888 M-3
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Weitere Varianten auf Anfrage (siehe Seite 172)

T-113 M / T-888 M

Einschraubbarer Kontaktstift

Artikelnummer K?ﬁfﬁﬁ Koeﬁ?he Temgr:';Q Gesawl?trlﬁnge Einbﬁgffglrine mit *;Eixgg{gg%g
T-888 302 180 420 470 A 1502 M 1,8 4,2 4,7 30,5 12,7 BIT-T-888 M
T-888 302 180 500 470 A 1502 M 1,8 5 4,7 31,3 13,5 BIT-T-888 M
T-113 302 180580 470 A 1502 M 1,8 5,8 4,7 32,1 14,3 BIT-T-113 M
T-888 302 180 580 470 A 1502 M 1,8 5,8 4,7 321 14,3 BIT-T-888 M
T-888 302 220 180 350 A 1502 M 2,2 1,8 35 28,1 10,3 BIT-T-888 M-3
T-888 302 220 200 350 A 1502 M 2,2 2 35 28,3 10,5 BIT-T-888 M-3
T-113 302 230 180 350 A 1502 M 2,3 1.8 35 28,1 10,3 BIT-GKS-113 M
T-113 302 230 200 350 A 1502 M 2,3 2 35 283 10,5 BIT-GKS-113 M
T-888 302 250 120 470 A 1502 M 25 1.2 4,7 27,5 9,7 BIT-T-888 M
T-888 302 250 200 470 A 1502 M 25 2 4,7 28,3 10,5 BIT-T-888 M
T-888 302 250 220 470 A 1502 M 25 2,2 4,7 28,5 10,7 BIT-T-888 M
T-888 302 250 300 470 A 1502 M 25 3 4,7 29,3 11,5 BIT-T-888 M
T-888 302 370 350 500 A 1502 M 3,7 35 5 29,8 12 BIT-T-912 M
T-888 302 370 550 500 A 1502 M 3,7 55 5 31,8 14 BIT-T-912 M
T-888 302 400 100 500 A 1502 M 4 1 5 273 9,5 BIT-T-912 M
T-888 302 400 130 500 A 1502 M 4 1.3 5 27,6 9,8 BIT-T-912 M
T-888 302 400 170 500 A 1502 M 4 1,7 5 28 10,2 BIT-T-912 M
T-113 302 400 200 500 A 1502 M 4 2 5 28,3 10,5 BIT-T-113 M
T-888 302 400 200 500 A 1502 M 4 2 5 28,3 10,5 BIT-T-912 M
T-113 305 080 150 300 A 1502 M 0,8 15 3 27,8 10 BIT-GKS-113 M-B
T-888 305 080 150 300 A 1502 M 0,8 15 3 27,8 10 BIT-T-888 M-3
T-113 305 080 250 300 A 1502 M 0,8 25 3 28,8 11 BIT-GKS-113 M-B
T-888 305 080 250 300 A 1502 M 0,8 25 3 28,8 11 BIT-T-888 M-3
T-113 305 080 280 300 A 1502 M 0,8 2,8 3 291 11,3 BIT-GKS-113 M-B
T-888 305 080 280 300 A 1502 M 0,8 2,8 3 291 11,3 BIT-T-888 M-3
T-113 305 080 300 300 A 1502 M 0,8 3 3 29,3 11,5 BIT-GKS-113 M-B
T-888 305 080 300 300 A 1502 M 0,8 3 3 29,3 11,5 BIT-T-888 M-3
T-113 305 100 280 350 A 1502 M 1 2,8 35 291 11,3 BIT-GKS-113 M
T-888 305 100 280 350 A 1502 M 1 2,8 3,5 29,1 11,3 BIT-T-888 M-3
T-113 305 100 400 350 A 1502 M 1 4 35 30,3 12,5 BIT-GKS-113 M
T-888 305 100 400 350 A 1502 M 1 4 35 30,3 12,5 BIT-T-888 M-3
T-113 305 140 100 350 A 1502 M 1,4 1 35 27,3 9,5 BIT-GKS-113 M
T-888 305 140 100 350 A 1502 M 1.4 1 3,5 273 9,5 BIT-T-888 M-3
T-113 305 140 170 320 A 1502 M 1.4 1,7 3,2 28 10,2 BIT-GKS-113 M
T-888 305 140 170320 A 1502 M 1,4 17 3,2 28 10,2 BIT-T-888 M-3
T-888 305 140 200 350 A 1502 M 1,4 2 3,5 28,3 10,5 BIT-T-888 M-3
T-113 305 140 240 350 A 1502 M 1.4 2,4 35 28,7 10,9 BIT-GKS-113 M
T-888 305 140 240 350 A 1502 M 1.4 2,4 35 28,7 10,9 BIT-T-888 M-3
T-888 305 140 270 350 A 1502 M 1,4 2,7 35 29 11,2 BIT-T-888 M-3
T-113 305 140 320 350 A 1502 M 1.4 3,2 35 295 10,7 BIT-GKS-113 M
T-888 305 140 320 350 A 1502 M 1.4 3,2 35 295 11,7 BIT-T-888 M-3
T-113 305 140 330350 A 1502 M 1.4 3,3 35 29,6 11,8 BIT-GKS-113 M
T-888 305 140 330 350 A 1502 M 1.4 3,3 35 29,6 11,8 BIT-T-888 M-3
T-113 305 140 400 350 A 1502 M 1.4 4 35 30,3 12,5 BIT-GKS-113 M
T-888 305 140 400 350 A 1502 M 1.4 4 3,5 30,3 12,5 BIT-T-888 M-3
T-113 305 150 400 350 A 1502 M 15 4 35 30,3 12,5 BIT-GKS-113 M
T-888 305 150 400 350 A 1502 M 15 4 35 30,3 12,5 BIT-T-888 M-3
T-113 305 170 220 330 A 1502 M 17 2,2 3,3 28,5 10,7 BIT-GKS-113 M
T-888 305 170220330 A 1502 M 1,7 2,2 33 28,5 10,7 BIT-T-888 M-3
T-113 305 180 140 400 A 1502 M 1,8 1.4 4 27,7 9,9 BIT-GKS-113 M
T-888 305 180 140 400 A 1502 M 1.8 1.4 4 27,7 9,9 BIT-T-888 M-3
T-113 305 180 300 400 A 1502 M 1,8 3 4 293 11,5 BIT-GKS-113 M
T-888 305 180 300 400 A 1502 M 1,8 3 4 293 11,5 BIT-T-888 M-3
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GKS 854 / GKS 854 M ot
Universal-Kontaktstift mit hoher Stabilitit > 200 Mil

Einbauhéhe: 10,8 mm
Empfohlener Hub: 4,4 mm

Einbau- und Funktionsmale
GKS-854 ... M

M3 23,5

ol SW3,5 22,5

23.9 23,96 o4

04,3

KS-150 30 M3
0.3

43

o4

24,05

M3

Vil s

(e y 1 |

KS-150 M3 M3
03.47 235 o4 925 2s.Tb.
GKS-854
23,96 o4 04,3
KS-150 30
8 0.3
40 e

M3

Mechanische Daten

Arbeitshub: 4,4 mm
Maximaler Hub: 5,5 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 3,0N
alternativ: 50N
Elektrische Daten
Nennstrom: 10-12A
Rj typisch: <20 mQ
(** < 100 mQ)

Temperatureinsatzbereich
Standard:
**mit Sonderz. ,C":

-40° bis +80° C
-100° bis +200° C

Werkstoffe

Kolben: CuBe, vergoldet
Stifthiilse: Messing, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet o. Edelstahl ** (C)

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Montagebohrung

fir KS-150 30 M3 und KS-150 M3 M3

in CEM 1 und FR 4: @ 3,99 mm
fiir K$-150 30 M3-R

in CEM 1 und FR 4: @ 4,00 - 4,02 mm
fiir K$-150 30 und KS-150 M3

in CEM 1 und FR 4: @ 3,98 - 3,99 mm

Lieferbare Kopfformen

£ - ¥ weitere

@ 53 Versionen

X Kopfform g% U

3 S8 er-
s o= < edelung
3|19 % @400 A

3106 & 4,00 A

E-MaR und Einbauhohe
Die Einbauhthe des Tastkopf wird durch
das E-MaB definiert.

E-MaB Einbauho6he (mit KS)
02 10,8 mm
o )
= 2
™ «
o~ o~
mit KS mit KS

Hinweis:

Der Einsatz des GKS-854 ... M erfolgt
in KS-150 ... M3. Die Kontaktstifte
werden mit speziellen Werkzeugen ein-
geschraubt (siehe Seite 170/171).

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Min.: 10 Ncm / Max.: 20 Ncm

(1,5;5,0N)
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) alternativ
3 =CuBe (1/100 mm) #C" MY,

Kontaktstift:
Kontaktsteckhlsen fiir GKS-854 ... M:

Kontaktsteckhtilsen fiir GKS-854:
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Raster:

>4,50 mm

> 177 Mil

Einbauhéhe: 13,0 mm
Empfohlener Hub: 5,6 mm

GKS 500 M

Gewindekontaktstift mit durchgehendem Kolben

Einbau- und Funktionsmalle

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Kopfform

06 @ 3,00
3)106 @ za00 A

Werkstoff
Standard-
veredelung

durchgehender Kolben @

M2,5 23

Ver-
edelung

235 01,8

L

os. Tab.

w
>

38
GKS-500 M
M2,5 93,5 23,9
0,25
20,7
KS-500 M2,5

E-MaR und Einbauh6he

Die Einbauhdhe des Tastkopfes betragt
13,0 mm. Der Kontaktstift ist nur mit einer
Kontaktsteckhiilse einsetzbar.

SKS einschraubbar HSS einschraubbar Einschraubbare GKS

HF / Digital

E-MaR Einbauhdhe
02 13,0 mm
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 5,6 mm Kolben: CuBe, vergoldet
Maximaler Hub: 7,0 mm  Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Feder: Stahl, vergoldet
alternativ: 3,0N; 50N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung Hinweis:
Nennstrom in CEM 1 und FR 4: @ 3,49 mm Der Einsatz des GKS-500 ... M erfolgt
Anschluss an Kolben: 12-15A in KS-500 M 2,5. Die Kontaktstifte
Anschluss an KS: 5-8A werden mit speziellen Werkzeugen ein-
Rj typisch: geschraubt (siehe Seite 170/171).
Anschluss an Kolben: <10 mQ Empfohl Einschraubdreh "
. mpfohlenes Einschraubdrehmoment:
Anschluss an KS: <30mQ Min.: 10 Ncm / Max.: 20 Ncm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
3 = CuBe (1/100 mm)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhiilse:

. CESODomaoomeDan

KS—5OO M 25
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GKS 212 M

Einschraubbarer Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

>

Raster:
>2,54 mm

100 Mil

Einbauhéhe: 25,0 mm
Empfohlener Hub: 12,0 mm

Lieferbare Kopfformen

:sg - ¥ weitere
% Kopfform §§ Versione\: .
M1,6 21,65 22 SW1,7 1,3 2s.Th. s “8| 2  edelung
e
3] 06 5200 A
42,5 175 | 145 | 3
675 3 o7 % oo A 150 A
21,9 02 022
1 KS-21230 M
0,2
50 =
E-MaB und Einbauhdhe
Die Einbauhohe des Tastkopfes (MaB mit
Kontaktsteckhulse) wird durch das E-MaR
definiert. Der Kontaktstift ist nur mit einer
Kontaktsteckhulse einsetzbar.
E-MaB Einbauhdhe
07 25 mm
Mechanische Daten Werkstoffe Werkzeuge:
Arbe.itshub: 12 mm K(.:lee.l-'l: CL{Be, vergoldet Der Einsatz des GKS-212 M erfolgt in
Maximaler Hub: 14,5 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet | SR DRl V0 BlE 140 g1 il e e e
Federkraft bei Arbeitshub: 3N Feder: NELIRVELEE  den mit speziellen Werkzeugen einge-
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet | ellellss (e enseiee A0 A 74D
Elektrische Daten Montagebohrung Ili/r\ppfo3hlﬁnes /Ei,(‘/fChragt;\?rehmoment:
Nennstrom: 2-3A inCEM1 und FR 4: 21,99 mm EEEa
Rj typisch: <20 mQ
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Sonder-
BeSte”belSplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
3 =CuBe (1/100 mm)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhilsen:
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R :
GKS 313 M
> 177 Mil Einschraubbarer Kontaktstift

Einbauhéhe: 19,5 / 25,0 mm
Empfohlener Hub: 12,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Kopfform
I ——
38 2] 1438 8 3|06 =§ 2300 A
62,8 <
- 3= @200 R

GKS-313 302 100 A xx02 M 3

Werkstoff
Standard.
veredelung

o Ver-
23,9 /SW3 @3 2s.Tb. edelung

M2 02,65 21,8

w
>

2s.Th.

38 2 143 3

57.3

22,95 23 23,2

I
KS-313 30 M2

E-MaR und Einbauhéhe

Die Einbauhdhe des Tastkopfes (Mal mit
Kontaktsteckhtilse) wird durch das E-MaR
definiert. Der Kontaktstift ist nur mit einer
Kontaktsteckhtilse einsetzbar.

E-MaR Kopfform | Einbauhdhe
02 02 25,0 mm
02 06/17 19,5 mm
Mechanische Daten Werkstoffe o .
. X . - inweis:
Arbe.ltshub. 12 mm Kt?lbefl. CuBe, vergoldet o'der rhodiniert Der Einsatz des GKS-313 ... M erfolst
Maximaler Hub: 14,3 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet in KS-313 ... M2. Die Kontaktstifte
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Feder: Stahl, vergoldet werden mit speziellen Werkzeugen ein-
alternativ: 30N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet geschraubt (siehe Seite 170/171).
Empfohlenes Einschraubdrehmoment:

Elektrische Daten Montagebohrung Min.: 10 Nem / Max.: 20 Nem
Nennstrom: 3-5A inCEM1undFR4: @ 2,99 mm
R; typisch: < 30 mQ

icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
Bestellbelsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung

3 =CuBe (1/100 mm) R = Rhodium

Kontaktstift:

Kontaktsteckhiilse:

. OEooOoSmomommEn

KS-31330 M2
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GKS 913 M

Einschraubbarer Kurzhub-Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmalie

£ M weitere
g Kopfform :;g Verslone\:
3 g er-
M2 ®2,65 SW3 23 2s.Tb. s o= @ edelun,
2,30
) s Y N . . GKS—913 M
1.6 3 03 % A
22,30
22,30
2 23 23,3
02,3+,.0.3
3/06* =k: A
KS-91335 M e
21,80
0,2 Smm———— 350 | R
3] 06 A B
13,6 230 2,30 R
02 03 0305 033 308 — > 2230
KS-913 35 M-R 328 > R
02 Tastkopflange: 3,4 mm 22,30
13.6

E-MaRB und Einbauhdhe
Die Einbauhohe des Tastkopfes wird durch
das E-MaB definiert.

E- Kopfform Einbauh6he | max.
Maf (ohne KS) Hub
02 02/05/06/08 | 7,2 mm 3,5mm
02 06 180* 7,2 mm 3,2 mm
02 58** 8,7mm | 3,3mm
Mechanische Daten
Arbeitshub: 2,8 mm
Maximaler Hub: siehe Tabelle
Federkraft bei Arbeitshub: 15N
alternativ: 0,8N;25N
Elektrische Daten

Nennstrom: 5-8A
Rj typisch: <20 mQ (***x < 100 mQ)

Temperatureinsatzbereich
Standard:
*** mit Sonderzeichen "C":

-40° bis +80° C
-100° bis
+200° C(1,5N)

Raster:
>4,00 mm
> 160 Mil

Einbauh6he: 7,2 bzw.
Empfohlener Hub: 2,8 mm

8,7 mm

Lieferbare Kopfformen

Werkstoffe
Kolben: Messing oder CuBe, vergoldet
oder rhodiniert

Messing, vergoldet

Stahl, vergoldet

oder Edelstahl*** (C)

Messing, vergoldet

Stifthiilse:
Feder:

Kontaktsteckhiilse:

Montagebohrung
fiir KS-91335 M

in CEM 1 und FR 4:
fiir KS-91335 M - R
in CEM 1 und FR 4:

@ 2,99 - 2,99 mm

@ 3,00 - 3,02 mm

Einsatz bis 24 A: HSS-520
siehe Seite 106

Werkzeuge:

Der Einsatz des GKS-913 M erfolgt in
KS-913 35 M (-R). Die Kontaktstifte
werden mit speziellen Werkzeugen ein-

geschraubt (siehe Seite 170/171).

Der Kontaktstift ist nur mit einer
Kontaktsteckhiilse einsetzbar.

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Min.: 5 Ncm / Max.: 10 Ncm

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) M, MC
1 = Messing (1/100 mm) R = Rhodium

3 = CuBe

Kontaktstift:

Kontaktsteckhulsen:
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Technische Informationen

Hochstromstifte einschraubbar

Auch bei den einschraubbaren Hochstrom-Kontaktstiften ist der Kolben
zweigeteilt, so dass bei der Hubbewegung die beiden Kolbenteile in
radiale Richtungen voneinander weggelenkt werden und der Querschnitt
der Ubergabestellen vergréRert wird. Somit kénnen hdhere Stréme tber-
tragen werden.

Durch das Gewinde wird der Hochstrom-Kontaktstift sicher in der Kon-
taktsteckhiilse gehalten. Gerade bei Uberkopfanwendungen, Schnapp-
effekten oder hohen Taktfrequenzen bieten die Gewindekontakstifte ein
Hochstmal an Zuverldssigkeit.

Inhalt

Hochstromstifte
einschraubbar

HSS-118 M
HSS-120 M
HSS-150 M

HSS-552 M

HSS-520 M

HSS-827 M

Steckbare HSS ab Seite 103

Verrastnadeln Verdrehgesicherte GKS HF / Digital SKS einschraubbar HSS einschraubbar
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Raster:

>2,54 mm

Hochstrom-Kontaktstift bis 16 A > 100 Mil

Einbauhéhe: 10,5 mm
Empfohlener Hub: 4,0 bzw. 6,4 mm

HSS 118 M

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
£ weitere
@ Versionen
M1,6 21,65 223  SW1,7  gslb. i (opfiom Ver
i 2 @ edelung
3102 A
25,5 2| 533 2100
35,8
303 A
1,9 22 22,2 2200
3105 A 0,65 A
KS-11230 M - T L 5 . @os0
3105 A
1,00
KS-112 30 M **** S—
2% ﬁ 5
- 22,00
1,30 A
KS-11230 M -R 1,60 A
3106 A 180 A@
2,50 A
22,00 50 | A
.-
2114 A
KS-112 46 M - 2130
8.2 ’
37.2 | ST
317 A 2,00 A
**** axial verlaufende Durchgangsbohrung fur Leckageprifung.
Achtung: bei unsachgemiBer Handhabung kann Lot ins Innere der Hiilse flieBen. 2175
e Wi
3119 A
22,00
3|23 a ¥ s
0
Sl 22,00
o
N ** aufgepresster Silberkopf
*** aufgepresster Silberkopf

E-MaB und Einbauh6he Tastkopfhohe 3,5 mm, Einbauhshe plus 0,5 mm
Die Einbauhohe des Tastkopfes wird durch
das E-MaB definiert. Die Einbauhohe be-
tragt, mit Kontaktsteckhilse gemessen,

10,5 mm mitKS
Hinweis:
Der Einsatz des HSS-118 ... M erfolgt
Mechanische Daten Werkstoffe in KS-112 ... M. Die Kontaktstifte wer-
Arbeitshub: 4,0mm Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet, | ool SRR El e
Maximaler Hub: 53 mm Stifthiilse: Messing, versilbert | it SELSE AV A A
Far K.opfdurchmesser <1 mm gilt: Feder: i . Edelstahl Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Maximaler Hub: 8,0 mm Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet | N n N R VSN
Federkraft bei Arbeitshub: 15N
alternativ: 0,8N*;2,25N Montagebohrung
fiir KS Anwendungen:
) rr K5-112 xx M e Hochstromubertragung im
Elektrische Daten in CEM 1 und FR 4: @ 1,99 mm Funktionstest
Nennstrom (bei Raumtemp.): max. 16 A,  fiir KS-112 xx M - R Power-Supply-Priifung
Federkraft > 1,5 N, Kolben aus CuBe in CEM 1 und FR 4: @ 2,00 - 2,02 mm Burn-In-Prifung
* Federkrafte < 1,5 N sind nicht fur Kontaktierelem. bei Dauereinsatz
Hochstromanwendungen empfohlen Temperatureinsatzbereich \E/{/r;scagzelfsetlroGrlnelchstrom und
R; typisch: <10mQ Standard: -100° bis +200° C
Beste“beispiel Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Mal Sonder-
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) S = Silber LM
3 = CuBe

mpan

Kontaktsteckhilsen fiir HSS-118 ... M: KS-11230 M/ MR/ MT KS-112 46 M
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Raster:

> 4,00 mm

> 160 Mil

Einbauhéhe: 10,5 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

M2 22,65 23,6 SW3 21,8 gs.Tb.
HSS-120 ... M
18 2 L 5,3 | 3
28,3

KS-113 30 M2T

KS-113 30 M2 **x*x

KS-113 30 M2-R

***xx axial verlaufende Durchgangsbohrung furr Leckageprifung.
Achtung: bei unsachgemaRer Handhabung kann Lot ins Innere der Hilse flieRen.

E-MaB und Einbauhdhe
Die Einbauhdhe des Tastkopfes wird durch

das E-MaR definiert. Die MaRe sind mit “§ N

Kontaktsteckhilse gemessen (Kontaktstifte
sind nur mit Kontaktsteckhiilse einsetzbar). =

E-MaR Einbauhdhe mit KS mit KS

02M 10,5 mm
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet,
Maximaler Hub: 5,3 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N Feder: Edelstahl
alternativ: 0,3%; 0,6%; 1,0%; 2,25; 3,0 N  Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung

fiir KS-113 30 M2
in CEM 1 und FR 4:
fiir KS-113 30 M2 -R

Nennstrom (bei Raumtemp.): max. 24 A,
Federkraft > 1,5 N; Kolben aus CuBe
* Federkrafte < 1,5 N sind nicht ftr

@ 2,99 mm

HSS 120 M

Hochstrom-Kontaktstift bis 24 A

Lieferbare Kopfformen

:g - weitere
@ 53 Versionen
X Kopfform 3 v
g s er-
s s “ edelung
22,30
3,00
3105 A
15
21,40
22,30
319, gl s
- @300
3,00 A
22,30
Fr=g =,
3117 A
3,00
gr—
3119 A
3,00
2|3} > A
22,30
: ﬁ (
3 * % ’ ! S
%%
3,00
’ éé @ A
@ 3,00

**  Tastkopflainge 5 mm (Einbauhdhe mit E-MaB 02: 12,5 mm)
*** aufgepresster Silberkopf
**** aufgepresster Silberkopf

Tastkopfhohe 3,5 mm, Einbauhéhe plus 0,5 mm

Hinweis:
Der Einsatz des HSS-120 ... M erfolgt
in KS-113 ... M. Die Kontaktstifte wer-

den mit speziellen Werkzeugen einge-

schraubt (siehe Seite 170/171).

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Min.: 10 Nem / Max.: 20 Ncm

Anwendungen:
e Hochstromibertragung im

Hochstromanwendungen empfohlen in CEM 1 und FR 4: @ 3,00 - 3,02 mm Funktionstest
R; typisch: <10mO Power-Supply-Priifung
i typisch: = ) ) Burn-In-Prifung
Temperatureinsatzbereich _ Kontaktierelem. bei Dauereinsatz
Standard: -100° bis +200° C Einsatz bei Gleichstrom und
Wechselstrom
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-

BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) S = Silber
3 =CuBe

Kontaktstift:
Kontaktsteckhulsen fiir HSS-120 ... M:

Kontaktsteckhtilsen fir Leckagetest *****:

KS-113 30 M2

. oD omEnoEmEn

KS-11330 M2-T KS-113 30 M2-R
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HSS 150 M / HSS 552 M

Hochstrom-Kontaktstift bis 50 A

Einbau- und Funktionsmale

HSS-150 ... M

M3 SW3,5 82,5

o4

| ‘

M3

HSS-150 ... MH

M3 23,5 o4

E-MaB und Einbauh6he

Die Einbauhohe des Tastkopfes (Mal mit
Kontaktsteckhilse) wird durch das E-MaR
definiert.

E-MaB / Typ | Einbauhdhe mit KS (mm)
02 M 10,8 (HSS 150 ... M
02 MH 13,8 (HSS 150 ... M (MH)
03 M 7,5 (HSS552 ... M)

HSS-150 ... M (MH)
Arbeitshub: 4,4 mm /7,4 mm (MH)
Maximaler Hub: 5,5 mm / 8,5 mm (MH)
Federkraft bei Arbeitshub: 30N
alternativ: 50N; 10N
("99" in Bestellnummer)

Mechanische Daten

Mechanische Daten HSS-552 ... M

Arbeitshub: 2,0 mm
Maximaler Hub: 2,5 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 20N

Elektrische Daten
Nennstrom (bei Raumtemp.): 50 A
Kurzlastbetrieb bis 80 A

Raster:
>5,08 mm
> 200 Mil

HSS-552 M

M3 x 0,25 235 @4 SW35 @4

HSS-552 ... M

23,96 24 34,3

23

KS-552 35 M

0.3

2,3

@ e

HSS-150 ... M
mit KS-150 ... M

* Kopfform 05 S:

Der eingepresste Silberniet verhindert
den Abbrand bzw. das Verschweiflen des
Kontaktstiftes mit der Kontaktierstelle.

Werkstoffe

Kolben: CuBe, vergoldet oder mit Silberniet
Stifthiilse: Messing, vergoldet
Feder: Edelstahl
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Montagebohrung

fiir KS-150 30 M3 + KS-150 M3 M3 + KS-552 35 M
in CEM 1 und FR 4: @ 3,99 mm
fiir KS-150 30 M3 - R
in CEM 1 und FR 4: @ 4,00 - 4,02 mm

Temperatureinsatzbereich

Einbauhéhe: 10,8 mm / 13,8 mm / bzw. 7,5 mm
Empfohlener Hub: 4,4 mm / 7,4 mm / bzw. 2,0 mm

Lieferbare Kopfformen HSS-150 M

$ weitere
g Kopfform Versionen
g - ed\é%}\g
24,00
- .
24,00
- &
24,00
@ 4,00
3117 A
@ 3,00
St
3119 . A
24,00

*

eingespresster Silberniet

Lieferbare Kopfformen

Sonderausfiihrung HSS-150... MH
3 g weitere
b Kopfform §§ Versionen
g a2 2 ed\gﬁng
4,00
3105* s
& 4,00
4,00
3117 - A
4,00

Gesamtlange 46,1 mm, Sonderbezeichnung , MH"

*

eingespresster Silberniet

Werkstoff

Lieferbare Kopfformen HSS-552 M

weitere

Kopfform Versionen

Standard- ver-
edelung

Ver-
< edelung

w

06

>

4,00

Hinweis:

Der Einsatz des HSS-150 ... M und
HSS-552 ... M erfolgt in KS-150 ... M3
und KS-552 ... M. Die Kontaktstifte

werden mit speziellen Werkzeugen ein-
geschraubt (s. Seite 170/171).
Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Min.: 10 Ncm / Max.: 20 Ncm

R; typisch: <10 mQ Standard: -100° bis +200° C
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf Typ
BeSte“belsp'el Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) (alternativ
3 =CuBe (1/100 mm) S = Silber +~MH")

Kontaktstift:
Kontaktstift:
Kontaktstift:
Kontaktsteckhtlsen fur HSS-150 ... M:
Kontaktsteckhlsen fur HSS-552 ... M:
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Technische Informationen

Schaltkontaktstifte

Zur Uberpriifung der Anwesenheit von
Bauelementen werden hauptsachlich
Schaltkontaktstifte mit Kunststoffkappen
eingesetzt. Nebenstehendes Beispiel er-
klart die Funktionsweise der Prifung: Ist
das Bauteil anwesend, wird der Kolben
eingedriickt und der Kontakt geschlos-
sen, ist das abzufragende Element nicht
vorhanden, fahrt der Kolben ins Leere,
der Schaltkontakt bleibt gedffnet.

Inhalt

Schaltkontaktstifte
einschraubbar

SKS-215 M/MF (@&
SKS-465 MF
SKS-465 SF

SKS-435 M

Steckbare SKS ab Seite 77

Verrastnadeln Verdrehgesicherte GKS HF / Digital SKS einschraubbar

Werkzeuge



SKS 215 M / 215 MF @

Einschraubbarer Schaltkontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

SKS-215.. M
21,65

Raster:
>2,54 mm
> 100 Mil

Schaltweg: 1,5 mm

22,3 SW1,7
2s.Tb.

'ks-215 M1,6 E05

Schnellwechselsystem

SKS-215 ... MF
20,45 M1,6 21,65 223 SW1,7 @s.Tb.
6,4 Schaltweg = 1,5mm
50,5
SKS-215 ... MF
01,4 21,8 1,98 2 02,2
1
0,2
48 15
429
KS-215M1,6 - F
01,4 01,8 21,98 02 22,2
i: 5 =
48 15 8 S
42,9 o o
3 L2

KS-215 M1,6 EO5 - F

[E JE = S s s— |

KS-215 M1,6 - F - R (mit Randel)

@

KS-215 M1,6 EO5 - F - R (mit Réndel)

Mechanische Daten

mit
KS-215 M1.6 (-F/-F-R)

mit

KS-215 M1,6 EO5(-F/-F-R)

Elektrische Daten

Einbauhéhe: 10,2 mm / 20,0 mm

Lieferbare Kopfformen

£ weitere
@ Versionen
X Kopfform U
3 er-
s < edelung
J—
0102) ' A
e 1,80
1,80
303 A
1,80
5 05 QE A 080 A
5 0,64
s () |
< 1,00
306 . a 2 N| 1,50
'_}} 21,80
3119 @ z180 A

E-MaR und Einbauh6he

Der Kontaktstift ist durch Sicken an der
Kontaktsteckhtilse gegen Verdrehen ge-
sichert. Die Einbauh6hen sind variabel
einstellbar und werden mit verschiedenen
Kontaktsteckhilsen realisiert.

Bezeichnung Einbauhdhe
KS-215 M1,6 (-F/-F-R) 10,2-15,5 mm
KS-215 M1,6 EO5 (-F/-F-R)  15,2-20,0 mm

Schnellwechselhiilsen:
Kontaktsteckhiilsen mit der Endbe-
zeichnung ,,-F" sind Schnellwechsel-
htlsen. Die beiden Drahte werden
nach Einsetzen der Hulsen in die
Aufnahmeplatte an HilsenauBRenwand
und mittlerem Anschlusspunkt ange-
|6tet. Der Kontaktstift selbst kann jetzt
ohne weitere Lotarbeiten eingesetzt
bzw. gewechselt werden.

Das Schnellwechselsystem ,, -F* ist

nicht mit der Vorgangerversion ,,-S*
kompatibel. Diese ist auf Anfrage wei-
terhin erhaltlich.

Schaltweg: 1,5mm=0,2 mm Nennstrom: 3A

Arbeitshub: 4,0 mm (siehe Seite 77) ] ]

Maximaler Hub: 5,0 mm Hinweis:

Federkraft am Schaltpkt: 0,23;0,45; 09 N Werkstoffe E]eIESE-IS%tZ di/s\ SDKiS(; ZKZ; t.é.k,t\g\tiitrgo\l\%r-

Federkraft Arbeitshub: 0,80; 1,50; 3,0 N Kolben: CuBe, vergoldet oder vernickelt den mit speziellen Werkzeugen einge-

(oder vergoldet mit Isolierkappe) [ ae/ 8 S e o kA )

Montagebohrung Stifthiilse: Messing, vergoldet

in CEM 1 und FR 4: @ 1,99 mm Feder: ELIRVEEG Tl Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet | WAILREERRISE AR SR

Bestellbeispiel Sauche  Taiopf,  Kopffom  KopfGuch-  Obefiche  fedeiod EMab T
g - gﬁlBrien (1/100 mm) N = Nickel (dN) MF")

Kontaktstift:
Kontaktsteckhtilsen:

Stecker:
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KS-215 M16 (-F/-F-R)
SE-081

oSO EmEnommEn

KS-215 M16 EO05 (-F/-F-R)




Einbauhéhe: 10,5 bis 26,5 mm

Einbau- und Funktionsmalle

20,7

M2,5 22,65

Raster:
>3,50 mm
> 140 Mil

Schaltweg: 1,7 mm

2s.7b.

Kopfform "z
s ) Ver-
edelung
7 Schaliweg = 1,7 mm — 5,00 A
9 0102 - Al230 | A
8.6 } 36.2 e 2300
SKS-465 ... MF
21,2 g2 22 22,98 @3 232 M25 2298 @3 23,2 @ 20 ﬁ A
21,80
({f |
0 s 02 JLIE—
12 = 3,00
SE-215 fiir ‘ 21.2 | 21.2
Einsatz mit SKS-465 ... MF KS-465 M2,5 E0S KS-465 M2,5 3|03 % A
22,30
Schnellwechselsystem 023,04
o017 02,2 02,98 030 032 3|06 - A
- 21,00
KS-465 M2,5 - F
@3 06 | B A
L 46 2105
06 e P Al 400 | A
3
21,7 2,2 2,98 23,0 23,2 '
KS-465 M2,5 E05 - F INEU R
5
42 15
38,1

@
@

E-MaB und Einbauhohe

Der Kontaktstift ist durch Sicken an der Kontaktsteckhiilse
gegen Verdrehen gesichert. Die Einbauhdhen sind
variabel einstellbar und werden mit verschiedenen

Kontaktsteckhdilsen realisiert.

KS-465 M2,5 - F -R
(mit Randel)

KS-465 M2,5 EO5 - F -R
(mit Randel)

15,2-20,0

10,5
10,5-15,5

Werkstoff

SKS 465 MF

Einschraubbarer Schaltkontaktstift

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

veredelung

Die Kontaktstifte mit Kopfdurchmesser
< 3,0 mm werden mit speziellen
Werkzeugen eingeschraubt (siehe Seite
170/171). Fur Kontaktstifte SKS-465...
MF mit Kopfdurchmesser > 3,0 mm

Sonderwerkzeug auf Anfrage.

Bezeichnung d_(_ar Einbauhohe mit | Einbauhdhen mit Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Kontaktsteckhiilse | Kopff. 02/03/06 | Kopff. 52/53/56 it Min.: 3 Nem / Max.: 5 Ncm
KS-465 M2,5 105-155mm  17,0-22,0 mm KS-465 M2 (FI-F-R)
CF/F-R) mit Schnellwechselhiilsen:
KS-465 M2,5 E05 15,2-20,0 mm 21,7 -26,5mm KS-465 M2,5 EO5 (-F/-F-R) Kontaktsteckhtilsen mit der Endbe-
(-F/-F-R) zeichnung ,,-F* sind Schnellwechsel-
hilsen. Die beiden Drihte werden
Mechanische Daten Werkstoffe nach Einsetzen der Hillsen in die Auf-
Schaltweg: 1,7 mm=0,3 mm Kolben: CuBe, vergoldet nahmeplatte an HulsenauBenwand
Arbeitshub: 4,2 mm (mit oder ohne Isolierkappe) | L il S el e LA e
Maximaler Hub: 5,2 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet lo;et. Der Kontﬁktsgft. selbst kann jetzt
Federkraft am Schaltpunkt: 0,7;1,8;4,5N Feder: Stahl, vergoldet bzw. Edelstahl E IS ReE L SAE e
i i - - zw. gewechselt werden.

Federkraft bei Arbeitshub: 2,0; 3,5; 9,0 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Isolierung: Teflon Das Schnellwechselsystem ,,-F* ist
Elektrische Daten nicht mit der Vorgéngerversion ,,-S*
Nennstrom: 3 A Montagebohrung kompatibel. Diese ist auf Anfrage wei-
(siehe Seite 77) inCEM1und FR4:  2,98-2,99 mm | il duiiicn
Beste”beispiel Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft bei E-MaR Typ

Werkstoff messer A = Gold Arbeitshub (mm)

0 = Delrin (1/100 mm) (dN)

3 = CuBe

Kontaktstift:
Kontaktsteckhulsen:

Lamellenstecker:

KS-465 M25 (-F/-F-R)
SE-215

| X A D A O O R

KS-465 M25 EO05 (-F/-F-R)
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Verrastnadeln Verdrehgesicherte GKS HF / Digital SKS einschraubbar HSS einschraubbar Einschraubbare GKS

Werkzeuge



SKS 465 SF

>3,50 mm

Einschraubbarer Schaltkontaktstift > 140 Mil

Einbauh6he: 10,5 - 26,5 mm
Schaltweg: 1,7 mm

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

20,7 M2,5 SW2,6 @s.To.

Kopfform fiir
SKS-465302 /352 ...S

Werkstoff

Ver-
< edelung

E 350 | A
* \ - = 5,00 A
SKS-465 ... SF lsolierung ~ gs.Tb. 302 ﬂ A 550 A
Draufsicht 24,50 5,90 A
#@i Schiitz 0,8 x 1,8 fiir
Werkzeugeingiff ‘ 350 ﬁ Al 350 A
SKS-465 002 ... SF 23,00

w

92,98 g3 @32 M25 0298 @3 @32 * 65 mm linger
1 1 ] Lieferbare Kopfformen
w0 | s 02] Kopform far 22 Vrelonen

12 SKS-465 002 ... S

mit isoliertem Tastkopf

SE-215 fiir \ 21.2 ‘ 21.2
Einsafz mit SKS-465 ... sF  KS-465 M2,5 E0S KS-465 M2,5

Werkstoff

Ver-
7 edelung

o S ... 8 2
3,00 '
Schnellwechselsystem
olop| T A 500 A
21,7 22,2 22,98 23,0 23,2 24,50 590 | A

o

0,2

4,2 12

38,1

KS-465 M2,5 - F
21,7 02,2 02,98 23,0 23,2
5 KS-465 M2,5 E05 - F - R (mit Réndel)

42 15

38,1

KS-465 M2,5 EO5 - F

E-MaB und Einbauh6he

Der Kontaktstift ist durch Sicken an der Kontaktsteckhulse
gegen Verdrehen gesichert. Die Einbauhthen sind
variabel einstellbar und werden mit verschiedenen
Kontaktsteckhilsen realisiert.

Schnellwechselhiilsen:
Kontaktsteckhtilsen mit der
Endbezeichnung ,,-F" sind Schnell-
wechselhtlsen. Die beiden Drahte wer-
den nach Einsetzen der Hiilsen in die
Aufnahmeplatte an HilsenauBenwand

15,2-20,0

10,5-15,5

Bezeichnung der Einbauhdhe mit | Einbauhohen und mittlerem Anschlusspunkt ange-
Kontaktsteckhiilse | Kopfform 02 mit Kopfform 52 I6tet. Der Kontaktstift selbst kann jetzt
KS-465 M2,5 105-155mm  17,0-220mm ghne weitere Lotarbeiten eingesetzt
zw. gewechselt werden.
(-F/-F-R) KS-465 M2,5 (-F/-F-R)
KS-465 M2,5 E05 15,2-200mm | 21,7 -26,5mm mit Das Schnellwechselsystem ,,-F* ist
(-F/-F-R) KS-465 M2.5 E05 (F/F-R) nicht mit der Vorgéngerversion ,,-S"
' kompatibel. Diese ist auf Anfrage
Mechanische Daten Werkstoffe weiterhin erhdltlich.
Schaltweg: 1,7mm=0,3 mm Kolben: CuBe oder Messing, vergoldet
Arbeitshub: 4,2 mm Stifthilse: Messing, vergoldet |8
Maximaler Hub: 4,5 mm Feder: Stahl, vergoldet bzw. Edelstahl Die Kontaktstifte SKS-465 ... SF wer-

Federkraft am Schaltpunkt: 0,7;1,8; 4,5 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet d.en mit einem speziellep Werkzeug
Federkraft bei Arbeitshub:  2,0;3,5;9,0N Isolierung:  Teflon (am Kolbenkopf: Peek) | liiasBi cliom CEuis S lEm A AT L

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:

Elektrische Daten Montagebohrung Min.: 3 Nem / Max.: 5 Nem
Nennstrom: 3A inCEM1undFR4: @ 2,98 -2,99 mm
(siehe Seite 77)
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft bei E-MaB Typ
BeSte”belSplel Werkstoff messer A = Gold Arbeitshub (mm)
0 = Delrin (1/100 mm) (dN)
3 =CuBe

Kontaktsteckhilsen: KS-465 M25 (-F/-FR) f KS-465 M25 EO05 (-F/-F-R)
Lamellenstecker: SE-215
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Einbauhéhe: 20,8 mm

Einbau- und Funktionsmalle

ol 22,15 M2,5 x 0.26 03

Raster:
>4,50 mm
> 177 Mil

Schaltweg: 6,0 mm

SW3,1 2.9

I
SKS-435 102 290 A xxx

b
KS-435 M2,5

E-MaRB und Einbauhohe

Die Einbauhthe des Tastkopfes betragt
20,8 mm. Die MaRe sind mit Kontakt-
steckhiilse gemessen (Kontaktstifte sind nur
mit Kontaktsteckhlse einsetzbar.

Werkstoff

SKS 435 M

Einschraubbarer Schaltkontaktstift

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Kopfform

Standard-
veredelung

Ver-
“ edelung

-

>

o)
22,90

Mechanische Daten Werkstoffe : :
Schaltweg: 6,0mm+0,2 mm Kolben: Messing, vergoldet Hinweis: :
Maximaler Hub: 8,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet Der Einsatz des SKS'435 erfo!gt n
. KS-435 M 2.5. Die Kontaktstifte wer-

Federkraft am Schaltpunkt: 13,5N; Feder: Stahl, vergoldet bzw. rostfreier Stahl den mit einem speziellen Werkzeug

18,5 N; 23,5 N Kontaktsteckhiilse: CSUPAEFCLEE  cingeschraubt (siehe Seite 170/171).
Federkraft bei 80% Hub: 13,5N;

18,5N;23,5N Empfohlenes Einschraubdrehmoment:

Min.: 10 Ncm / Max.: 20 Ncm
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 3A inCEM 1 undFR 4: @ 3,48 - 3,49 mm
(siehe Seite 77)
Beste”beispiel Baureihe xztrtcs)tpofﬁ Kopfform E]%F;:gtjrch— gteggzhe fg:\j‘t)erkraft Typ
1 = Messing (1/100 mm)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhulsen:

KS-435 M25

| I o B R
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Verrastnadeln Verdrehgesicherte GKS HF / Digital SKS einschraubbar HSS einschraubbar Einschraubbare GKS

Werkzeuge



Klassische HF-Anwendungen

Impedanz 50 Q
Beispiele: DAB, GPS and Telecommunication

Eine vollstindige Ubersicht aller Priifldsungen finden Sie im aktuellen HF-Katalog.

FAKRA Signalleiter
Stecker

V)R —

FAKRA Signalleiter
Buchse

GT13 Signalleiter
Stecker

GT16 Signalleiter
Stecker

i -

o |
=
W = R T b1 T = ]
Q EETin: ;
IR T N— L —
= = .
| |
e ———

GT16 Signalleiter
Buchse

SR
o

Einbau- und Anschlussbeispiel

|

HFS in
o Kontakt-
% 5 steckhiilse

\ Kabel-Stecker
Kontaktstift (HFS) Kontaktsteckhiilse (KS) Assembly (SE)

Kontaktsteckhilsen zum stecken, als schraub-
bare Version oder mit flexibler Aufnahme.
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imgur Vi

HF-Eontaktstifte Katalog 2012/2013

Mehr Informationen im
aktuellen HF-Katalog

Inhalt

HF/Digital

Klassische HF- (@D
Anwendungen

Digitale HF- @D

Anwendungen

152

154

Verrastnadeln Verdrehgesicherte GKS HF / Digital

Werkzeuge



Digitale HF-Anwendungen

Mit differenzieller Impedanz
Beispiele: USB, HDMI und Steuersignale

HSD Signalleiter Stecker

HSD Signalleiter Buchse

MX49 Signalleiter Buchse

Einbau- und Anschlussbeispiel

Tl

]
Ej T %—E\

Kabel-Stecker
Kontaktstift (HFS) Kontaktsteckhiilse (KS) Assembly (SE)

wird ohne Hiilse
verbaut
HFS
ohne Kontakt- HFS mit flexibler HFS mit
steckhiilse Aufnahme Flanschanschluss

Eine vollstindige Ubersicht aller Priifldsungen finden Sie im aktuellen HF-Katalog.
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Technische Informationen

Verdrehgesicherte GKS

Um ein Zerstoren des Steckergehduses beim Einsatz von Rechteck- oder
den sogenannten Spatelkopfformen zu vermeiden, muss zwingend dar-
auf geachtet werden, dass die Ausgangsposition des Kolbens sich nicht
verdndert. Daher sind die verdrehgesicherten Kontaktstifte konstruktiv so
aufgebaut, dass der Kolbenkopf zwangsgefuhrt wird und ein Verdrehen
nicht moglich ist.

Lediglich beim Einpressen/Einschrauben des Kontaktstiftes in die Kontakt-
steckhilse mussen die Kolbenk&pfe einmalig in der gewlinschten Position
ausgerichtet werden.

Inhalt

Verdrehgesicherte
GKS

GKS-803 M

GKS-710

GKS-714

GKS-098

GKS-098 M

GKS-746 M

GKS-747 M

Verrastnadeln Verdrehgesicherte GKS

Werkzeuge



Raster:

> 4,50 mm
Gewindekontaktstift mit durchgehendem Kolben > 177 Mil

Einbauhéhe: 18,0 mm
Empfohlener Hub: 6,4 mm

GKS 803 M

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen
£ - ¥ weitere
@ 52 Versionen
= Kopfform 3
durchgehender Kolben SW3,1 E P - s ed\ﬁﬂ}»g
M2,5 23
102 | = A
OB o258 208
o Jo| 9, =E ],
L 225
48 216
GKS-803 ... M 3|02 u——. A
@230
0348 035 03,75 3/ 06 @ A
1 2 3,00

11 03

3,5 23
26,5
KS-803 M2,5
Hinweis:
: . Durch Einschrauben des Kontaktstiftes
E-MaB und Einbauhéhe in die Kontaktsteckhtilse wird der
Die Einbauhohe des Tastkopfes wird durch Kolben gegen Verdrehung gesi-
das E-MaR definiert. chert (Flaiche am Kolbenende taucht
in die Schlitzung am Ende der
E-MaB Einbauhohe Kontaktsteckhiilse ein).
02 18,0 mm Achtung:
Kolbenkopfe mit Fldche: die Fliche des
Kolbenkopfes ist um 90 Grad gedreht
zur Fliche am Kolbenende.
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 6,4 mm Kolben: CuBe, vergoldet Hinweis:
Maximaler Hub: 8,0 mm Kolbenkopf: CuBe oder Messing, vergoldet Der Eins;;\tz des GKS-803 ... M erfolgt
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N;5,0N Stifthulse: Messing, vergoldet in KS-803 M 2.5. Die Kontaktstifte
Feder: Edelstahl werden mit speziellen Werkzeugen ein-
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet | =Ebenlellod Gl ieliee A0/ 474 )
Elektrische Daten Montagebohrung IIiArrier)f.o1h(I)elgi;Ei/n;/c\2)r(a.u§grﬁlfgmoment:
Nennstrom: 5-15A in CEM1undFR 4: @ 3,49 mm - -
R; typisch: <30mQ
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
1 = Messing (1/100 mm)
3 =CuBe

mman

Kontaktsteckhiilse: KS-803 M2.5

156 Technische Anderungen vorbehalten



Empfohlener Hub: 4,0 mm

Raster:

> 2,54 mm

> 100 Mil

Einbauhéhe: sieche unten

Einbau- und Funktionsmalle

01,72 02,2

21,3  @s.Th.

GKS-710 220 100

21,65 21,68 02,2

21,3 @s.Tb.

"Typ S"
GKS-710 220100 ... S
22

30

KS-712 30 (nur einsetzbar mit GKS-710 ... S

02,2

0.2

Werkstoff

GKS 710

Kontaktstift mit Verdrehsicherung

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Kopfform

Standard-
veredelung

Einbau- %]
hohe Ver-
ohne KS | edelung

20 E e Al 15
1
1,00

| B R 0,40
20 I — 18 "
A R
Eo,s L6

0,50

1,30
21 ol = Al 15 A
Los
. 0,50

22 @ﬁ A 15

22,00

23 ’ R 13
1.3
21,30

26 E;L._Zé' Al 15

_ ©
® 1
© @
~| ~
E-MaR und Einbauh6he
Die Einbauhoéhe des Tastkopfes (Maf
ohne KS) wird durch das E-MaR und die
Tastkopflange definiert (siehe Tabelle
.Lieferbare Kopfformen*).
ohne KS
) Hinweis:
Mechanische Daten Werkstoffe Die Randelung am Kontaktstift
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: Stahl, vergoldet oder rhodiniert | o/e i A T e el <o
Maximaler Hub: 5,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet in der Kontaktsteckhlse bzw.
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Feder: Stahl, vergoldet | WelnElSE Rl
alternativ: 3,0N;5,0N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet - : >
Ng: Verg Beim Einsatz mit Kontaktsteckhilse
: KS-712 30 Sonderbezeichnung ,,S"
Elektrische Daten Montagebohrung angeben.
Nennstrom: 5-8A inCEM1
Rj typisch: <30mQ  mit Kontaktsteckhiilse: @ 1,98 - 2,00 mm
in FR 4 Werkzeuge:
mit Kontaktsteckhiilse: & 1,99 - 2,01 mm Sl e Aeiiareiele Wy G5 g
€ ' ' KS auf Seite 118.
ohne Kontaktsteckhiilse: @ 1,66 mm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium (alternativ

Kontaktstift:
Kontaktsteckhiilse:

A

KS-712 30
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Raster:

>5,08 mm

Kontaktstift mit Verdrehsicherung > 200 Mil

Einbauhéhe: siehe unten
Empfohlener Hub: 4,0 bzw. 6,0 mm

GKS 714 / 098

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
02,65 @37 0225 sTb. GKS-714 ... 07
5 Einbau- und
Typ 714 220 504 3 Kopfform FunktionsmaBe
* : B
w [
02,65 @37 0225 s.Tb. 2)120 R| EO07 188
0.4 L&. 504
Typ 714 220 510
45
308 15,8 2120 R EO7 | 158
: 3
Typ 714 236 3 510
2
14,8
29,8 2/36 R EO7 | 148
k2
GKS-714 ... 10 630
@1,3 durchgehender 2,65 03 02 @ s.Th.
Kolben z
Lieferbare Kopfformen
GKS-714 ... 10
Typ 714 E10 5 + ¥ Einbau- und
_\:n Kopfform 5% FunktionsmaBe
: £ e [k
=
2/22 o Al E10 | 220
5 @ 4,00

GKS-098 ... 07 23 235 @225 0,7 E—
223 = Al E10 | 22,0
2,00

223 u Al E10 | 220
\ 5 | @400

Lieferbare Kopfformen

GKS - 098

GKS-098 ... 07
L 3 Funidionsate
E-MaB und Einbauhéhe 10 3 Kopfform Einbau-
Die Einbauhohe des Tastkopfes (Maf | = EG | hohe
ohne KS) wird dur.ch das I?-Ma[S und die - _1:_.
Tastkopflange definiert (siehe Tabelle 329 — R EO7 155
.Lieferbare Kopfformen™"). 07 L&] 2300
29 . 714223 k
714220510

Mechanische Daten Werkstoffe
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Kolben: Stahl oder CuBe,
alternativ: 30N;50N vergoldet oder rhodiniert Hinweis:

Stifthiilse: WSS E-gRVCTe Lol o [ M ZiNd e Kontakitstiften derSerie 7214

714...07 | 714..10 | 098...07 | Feder: NENRVIFGILI  wird die Kontakisteckhdlse KS-714

Arb-Hub 40mm 60mm 40mm Kontaktsteckhilse:  Messing, vergoldet ziihV:ggﬁgcé%)f%?%ﬁevggrﬁséggd?:'
Max.Hub 50mm 7,0mm 5,0mm Montagebohrung fiir GKS-714 g:i?;agéiteckhulse KS-103 23 (siehe

mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,98 - 2,99 mm '

ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,66 mm

Werkzeuge:

Elektrische Daten Montagebohrung fiir GKS-098 iest;;lggitzele‘lfy\/\glerkzeuge fur GKS und
Nennstrom: 8- 10 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 3,48 - 3,49 mm :
R; typisch: <30 mQ
Bestel | beis p|e| Baureihe '\Esztrl;(s)tpofﬁ Kopfform rKﬂc;zzgtJrch- i‘)t;eroﬂjzhe fgzﬂ;}rkraﬁ (Eml\r/T\f)lB

2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium

3 =CuBe

EEE KEES ENEE] EXX 0

Lamellenstecker fur Typ 714 E10: S = 5 0 = (nurohne Kontaktsteckhlilse einsetzbar)

Kontaktsteckhiilsen fiir GKS 714: KS-714 23
Kontaktsteckhiilsen fiir GKS 098: KS-103 23
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Raster:

>5,08 mm

> 200 Mil

Einbauhéhe: 15,3 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

durchgehender Kolben

M2,56 @3 SW3 51,8

40

GKS-098 329 300 070 A xx02 ML

23,48 03,5 23,8
KS-098 M2,5
0,25
23,7

©

©
Einbauh6he (mit KS)
Einbauhohe ,, ML": 15,3 mm GKS-098 ... ML
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben:
Maximaler Hub: 5,0 mm Stifthiilse:

Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N;3,0N Feder:
Kontaktsteckhiilse:

GKS 098 M

Gewindekontaktstift mit durchgehendem Kolben,

CuBe, vergoldet
Messing, vergoldet
Stahl, vergoldet
Messing, vergoldet

verdrehgesichert

Werkstoff

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen
Kopfform

Ver-
“ edelung

>

i =i
29 S —_ 1
07

300 070

Hinweis:
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Hinweis:

Durch Einschrauben des Kontaktstiftes
in die Kontaktsteckhtilse wird der
Kolben gegen Verdrehung gesi-

chert (Flache am Kolbenende taucht
in die Schlitzung am Ende der
Kontaktsteckhtilse ein).

Die Flache des Kolbenkopfes liegt
in einer Flucht mit der Flache des
Kolbenendes.

Hinweis:

Der Einsatz des GKS-098 ... M erfolgt
in KS-098 M 2,5. Die Kontaktstifte
werden mit einem speziellen Werkzeug
eingeschraubt (siehe Seite 170/171).

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:

Elektrische Daten Montagebohrung Min.: 10 Ncm / Max.: 20 Ncm
Nennstrom: 10 A in CEM 1 und FR 4: @ 3,48 - 3,49 mm
Rj typisch: <30 mQ
1SDI Baureihe  Tastkopf Kopfform  Kopfdurch- Spatelstirke ~ Oberfliche Federkraft —E-Mal Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
3 =CuBe (1/100 mm)

N ==

Kontaktsteckhdilse: S-098 M25
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GKS 746 M
> 2,54 mm

Gewindekontaktstift mit durchgehendem Kolben, > 100 Mil

verdrehgesichert, vakuumdicht Einbauhdhe: 10,5 mm

Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und FunktionsmaRe
Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Kopfform

=
0.451.2L 38, 045
, , o .
40,2 05 |12, 38 20,50
o B
320 b ; A
01,3 31,99 22 02,2 08 1.2 38
20,80
LO
| .
. ) 1 13038 5100
KS-746 23 M 05 A
22,05
0,64

Ver-
< edelung

Werkstoff
Standard-
veredelung

20,8 M1,6 21,65 92,3  SW1,7 2s.Tb.

w

3|5
=2
e . — T L
KS-746 23 M-R 22,00
-~ Hinweis:
* Sonderausfiihrung.
o Verfugbarkeit auf Anfrage.
=}
Hinweis:
Durch Einschrauben des Kontaktstiftes
E-MaB und Einbauhdhe in die Kontaktsteckhtilse wird der
Die Einbauhohe des Tastkopfes wird durch Kolben gegen Verdrehung gesichert
das E-MaR definiert (Flache am Kolbenende taucht
’ in die Schlitzung am Ende der
Kontaktsteckhdlse ein).
E-MaB Einbauhdhe
Die Baugruppe ist dann vakuumdicht
02 10,5 mm und kann somit fiir Leckagetests einge-
setzt werden.
Mechanische Daten Werkstoffe Die Flache des Kolbenkopfes liegt
in einer Flucht mit der Flache des
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet Kolbenendes.
Maximaler Hub: 4,4 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Feder: Stahl, vergoldet " !
- _— . inweis:
alternativ: 3,0 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet Der Eingatz des GKS-746 - Mierfolzt
) in KS-746 23 M (-R). Die Kontaktstifte
Elektrische Daten Montagebohrung werden mit einem speziellen Werkzeug
Nennstrom: 5-8A fiirks-74623 M eingeschraubt (siehe Seite 170/171).
R typisch: <30mQ in CEM 1 und FR 4: @ 1,99 mm
fiir KS-746 23 M-R Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
inCEM1und FR4: 2,00 -2,02 mm | B RRen R ANE ey
icpi Baureihe  Tastkopf Kopfform  Kopfdurch- Spatelstarke ~ Oberflache Federkraft E-Maf Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer (B) A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm) (mm)
3 =CuBe (A)
Kontaktsteckhilse: K S - 746 23 M

Schraubwerkzeuge: KS-746 23 M-R
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Raster:
>4,50 mm
> 180 Mil

Einbauh6he: 16,2 / 20,2 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

21,3 92,5 M3

SW2,6

22,1

22,9

40
GKS-747 329 298 A xx02 M o4
25 2 3
36
GKS-747 329 408 A xx02 M
01,3 029 02,99 o3 93,4
5 52
37
KS-747 23 M

23,05

O —

KS-747 23 M-R

E-MaR und Einbauh6he

Die Einbauhdhe des Tastkopfes (MaB
ohne KS) wird durch das E-MaR und die
Tastkopflange definiert (siehe Tabelle
.Lieferbare Kopfformen").

20,2

GKS 747 M

Gewindekontaktstift mit durchgehendem Kolben,

Werkstoff

verdrehgesichert, vakuumdicht

Lieferbare Kopfformen

Einbauhéhe
Kopfform mit K

Standard-
veredelung

Einbau-

E-MaB | " she

o
29 o) E== Al 02 | 202
0.8 6
298

3| =
29 Al 02 | 162
08 3

16,2

GKS-747 329 298 ...

GKS-747 329 408 ...

Hinweis:

Durch Einschrauben des Kontaktstiftes
in die Kontaktsteckhtilse wird der
Kolben gegen Verdrehung gesi-

chert (Fliche am Kolbenende taucht
in die Schlitzung am Ende der
Kontaktsteckhiilse ein).

Die Baugruppe ist vakuumdicht und
kann somit fuir Leckagetests eingesetzt
werden.

Die Flache des Kolbenkopfes liegt

Mechanische Daten Werkstoffe in einer Flucht mit der Flache des
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet Kolbenendes.
Maximaler Hub: 5,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 15N;3,0N Feder: Stahl, vergoldet M
Kontaktsteckhiilse: WESUERTEECI Sl S D er Einsats des GKS=747 M erfolst
in KS-747 23 M (-R). Die Kontaktstifte
Elektrische Daten Montagebohrung werden mit einem speziellen Werkzeug
Nennstrom: 8 A fiir KS-747 23 M eingeschraubt (siehe Seite 170/171).
Ri typisch: <30mQ |fn C;SM71;;: I;\:‘! :: 2,99 mm Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
rar 5= ) Min.: 10 Ncm / Max.: 20 Ncm
in CEM 1 und FR 4: @ 3,00 - 3,02 mm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
3 =CuBe (1/100 mm)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhulsen:

| oo am En o moan

KS-747 23 M KS-747 23 M-R
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Der neue Prifadapter-Katalog

Unser neuer Priifadapter-Katalog zeigt neben manuellen,
pneumatischen und vakuumbetriebenen Standard-Priifadap-
tern eine groBe Auswahl kundenspezifischer Sonderadapter.
Anhand der ausgereiften und auBergewdhnlichen Lésungen
bekommen Sie einen Eindruck von unserer langjahrigen
Erfahrung im Sonderadapterbau, der Flexibilitdit und dem
Know-how von INGUN.

Fordern Sie unseren Priifadapter-
Katalog an oder schauen Sie auf unsere
Homepage www.ingun.com.
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Technische Informationen

Verrastnadeln

Verrastnadeln, die auch Push-Back-Stifte genannt werden, finden
Einsatz bei der Uberpriifung der Verrastung von Steckerkontakten in
Steckverbindern.

Die Verrastnadeln sind in den bei der Steckerkontaktprifung geforderten
hohen Federkréften von bis zu 34 N lieferbar. Sie zeichnen sich durch eine
robuste Bauweise und die geforderten hohen Einbauhohen aus.

Um ein Verdrehen der hauptséchlich als Rechteck/Spatel ausgebildeten
Kopfformen zu verhindern, sind alle Verrastnadeln verdrehgesichert.

Inhalt

Verrastnadeln

Verrastnadeln

Werkzeuge



VF 25

Kontaktstift fiir Verrastpriifung

Einbau- und Funktionsmale

Raster:

> 2,54 mm

> 100 Mil

Einbauhéhe: 40,5 mm
Empfohlener Hub: 5,0 mm

Lieferbare Kopfformen

:sg weitere
7 Versionen
Federkraft: § fopttorm 5 | Ver
Gold = 10N edelung
Silber = 15N 2 03 ﬁ 5220 A
os. Tab. 02,1 22,3 02 21,97 00,9 _
[ 2 2 E == @,
0,8 258
(1)
2120 = oy A
10 4,5 22,5 3,5 20 7,5 1.5 .
69,5
VF25
21,95 22,1
FH-VF 25
0 Hinweis:
S Die Flache des Kolbenkopfes liegt
in einer Flucht mit der Fldache des
Kolbenendes.
1 Montagehinweis:
Die patentierte Bauweise erlaubt das
Wechseln des Kontaktstiftes (beste-
hend aus Kolben und Feder) nach
folgender Vorgehensweise:
e  Eindrlcken des Kolbens in die
E-MaRB und Einbauhéhe Kontaktsteckhiilse bis Anschlag
Einbauhshe: 40,5 mm e  Drehen des Kolbens um 90 Grad
e Loslassen des Kolbens
Zur Stabilisierung des Kontaktstiftes
Mechanische Daten Werkstoffe und zur Vermeidung der Zerstérung
Arbeitshub: 5,0 mm Kolben: Stahl, vergoldet der Kontaktsteckhtilse bei der Montage
Maximaler Hub: 6,0 mm Feder: SEN Rl und Demontage empfehlen wir, eine
Federkraft bei Arbeitshub: 10 N; 15 N Kontaktsteckhiilse: Bronze, vergoldet zysatzhche untere I_:uhr_ungsplatt"e
Wechselhub: - 6.0mm einzusetzen oder die Fithrungshtilse
: ' FH-VF 25 nach der Montage der
Kontaktsteckhtilse auf deren Ende
Elektrische Daten Montagebohrung aufzustecken und mit einem Létpunkt
Nennstrom: 5 A in CEM 1 und FR 4: @ 2,00 mm zu sichern.
Rj typisch: <50 mQ
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN)
2 = Stahl (1/100 mm)

Kontaktstift:
Kontaktsteckhilse:

| s EmEo O

KS-VF 25
s /= 2 5/ Kabellange: 0,2 m
FH-VF 2 5

Kontaktsteckhulse (vorkonfektioniert mit Litze AWG 34):

Fuhrungshiilse:

164 Technische Anderungen vorbehalten



Raster:
> 3,00 mm
> 118 Mil

Einbauhéhe: 40,5 / 44,5 / 46,5 mm
Empfohlener Hub: 5,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

2s. Tab. o1 Sw2,2 02,6 22,19 M2 20,9
L 06
7
.
VF 3
A ol SW22 @26 22,19 M2 20,9

E +22,1
.
VF 3 220 ... (siehe Tabelle)
02,7 22,5 02,44
KS-VF 3
5,7
20,7
34
A B C D E F
Artikelnummer KRR R B fheee KD cEa
mm mm mm mm mm

VF3 220 250 080 A 405 xx 2,5 0,8 6,0 40,5 12,7 69,7

VF3 220 250 050 A 405 xx 2,5 05 6,0 40,5 12,7 69,7

VF3 220 250 150 A 405 xx 2,5 15 6,0 40,5 12,7 69,7

VF3 220 190 050 A 405 xx 19 0,5 6,0 40,5 12,7 69,7

VF3 220 190 050 A 465 xx 19 05 12,0 46,5 18,7 757
VF3 220 190 080 A 405 xx 19 08 6,0 40,5 12,7 69,7
VF3 220 400 060 A 445 xx 4,0 0,6 10,0 445 16,7 73,7

VF3 220 220 120 A 405 xx 2,2 1,2 6,0 40,5 12,7 69,7
VF3 220 270 080 A 405 xx 2,7 0.8 6.0 40,5 12,7 69,7
VF3 220 250 080 A 465 xx 2,5 08 12,0 46,5 18,7 757
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 5,0 mm Kolben: Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 55 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 5,0; 10,0; 15,0 N Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktsteckhiilse:

Messing, vergoldet

VF 3

Kontaktstift fiir Verrastpriifung

Lieferbare Kopfformen

§3 . weitere
@ 52 Versionen
E Kopfform 23 v
o S5 er-
B o < edelung
- 1,50
2102 Al 1,80 A
3,00
22,30
2,20
21,90
2% ﬁ AL
22,30
2,70
22,00
|
2|20 E | siehe A
B Tabelle

D (s. Tab.)

E-MaB und Einbauhdhe
Einbauhohe mit KS: siehe Tabelle

Hinweis:

Die Flache des Kolbenkopfes liegt
in einer Flucht mit der Flache des
Kolbenendes.

Hinweis:

Der Einsatz des VF 3 erfolgt in

KS-VF 3. Die Kontaktstifte werden mit
speziellen Werkzeugen eingeschraubt
(siehe Seite 170/171).

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:

Elektrische Daten Montagebohrung Min.: 3 Nem / Max.: 5 Nem
Nennstrom: 8A inCEM1undFR4: @ 2,5 mm
R; typisch: <30 mQ
icni Baureine  Tastkopf Kopfform  Kopfdurch- Spatelstarke Oberflache Einbau- Federkraft
BeSte”belspleI Werkstoff messer (A) (B) A = Gold héhe (N)
2 = Stahl (1/100 mm) (1/10 mm)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhlse:

ﬁ!

KS-VF3
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VF 4

Kontaktstift fiir Verrastpriifung

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
> 4,00 mm
> 160 Mil

Einbauh6he: 40,5 mm
Empfohlener Hub: 5,0 mm

Lieferbare Kopfformen

£ - ¥ weitere
% Kopfform T:é Verslone\: .
gs.Tab. 91,35 SW2,5 236 a3 M2,5 013 s %% 9 |edelung
12,5 6,9
48 2] 02 5230 A
69,5
2] 03 s300 A 400 A
VF4
—_——
03,7 03,5 03,45 2|06 =§ o300 A 40 A
. bt ]
2121 (?,8 n 080 A
57
23 A
34 ‘ 76 1,60
KS-VF4
0
g
Hinweis:
Weitere Kopfformen sind auf Anfrage
erhaltlich.
E-MaB und Einbauhdhe
Einbauhohe mit KS: 40,5 mm . :
Hinweis:
Der Einsatz des VF 4 erfolgt in
KS-VF 4. Die Kontaktstifte werden mit
Mechanische Daten Werkstoffe speziellen Werkzeugen eingeschraubt
Arbeitshub: 50mm Kolben: Stahl, vergoldet | (Sl SEES AT
Maximaler Hub: 5,5 mm Stifthilse: Messing, vergoldet
- - . ' . ' Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Federkrz.lft bei Arbeitshub: 15N Feder: ) St.ahl, vergoldet Min.: 3 Nem / Max.: 5 Nem
alternativ: 20 N; 25 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung * Hinweis: -
Nennstrom: 8 A in CEM 1 und FR 4: & 3.50 mm Flache des Kolbenkopfes liegt in einer
R; typisch: ’ <30mQ ) ' Flucht mit der Flache des Kolbenendes.
I -
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopf-@ Oberflache Federkraft
BeSte”beISplel Werkstoff (1/100 A = Gold (N)
2 = Stahl mm) bzw.
Spatelstarke

Kontaktstift:
Kontaktsteckhlse:
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Raster:

>5,0mm

> 200 Mil

Einbauh6he: 36,7 mm
Empfohlener Hub: 5,0 / 9,5 mm

Einbau- und Funktionsmalle

s. Tab. 22,3 SW3 04,6 o4 M35 21,8
22 14,7 - 41 | 18,3
96
VF5
04,35 04,4 04,6
16,5 i 13,6
30
KS-VF5 030
~
8
E-MaR und Einbauhdhe
Einbauhohe mit KS: 36,7 mm
Mechanische Daten
Federkraft Vor- Arbeits- Max. Hub
bei Arb.hub spannung hub (mm) (mm)

15N 27N 9,5 10,0%*/12,0

20N 3,6N 9.5 10,0%/12,0

34N 10,0N 50 6,5
Werkstoffe Montagebohrung
Kolben: CuBe, vergoldet in CEM 1 und FR 4: @ 4,0 bzw. 4,4 mm
Stifthulse: Messing, vergoldet E|cktrische Daten
Feder: Stahl, vergoldet

Werkstoff

VF 5

Kontaktstift fiir Verrastprifung

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen
Kopfform

Standard-
veredelung

Ver-
“ edelung

w

20

>

=
4 12 1,40

2| [te 160 A

Hinweis:
* Max. Hub bei VF5-320 150 A 096
mit 15 N bzw. 20 N = 10,0 mm

Hinweis:

Der Einsatz des VF 5 erfolgt in
KS-VF5 030. Die Kontaktstifte werden
mit speziellen Werkzeugen einge-
schraubt (siehe Seite 170/171).

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Min.: 10 Ncm / Max.: 20 Ncm

Hinweis:

Zur Feststellung der Federkraft sind
die Schlusselflachen mit Kerben
gekennzeichnet:

e 1 Kerbe
e 2 Kerben

15N
20N

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet Nennstrom: 10 A S aren BN
Rj typisch: <30 mQ SRe
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Gesamtlange Federkraft (N)
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (mm)
3 =CuBe (1/100 mm)

Kontaktstift:
Kontaktsteckhiilse:

. maabninnomen

KS-VF5 030
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Werkzeuge

Durch den Einsatz von Drehmomentschraubern wird sichergestellt, dass
die empfohlenen Einschraubdrehmomente eingehalten werden. Im Sorti-
ment befinden sich sowohl stufenlos einstellbare als auch fest eingestellte
Drehmomentschrauber.

Das neue 1/4"-Bit-Stecksystem garantiert ein HochstmaR an Flexibilitat,
d.h. sdmtliche Einschraubwerkzeuge kdnnen mit den unterschiedlichen
Drehmomentschraubern verwendet werden.

Selbstverstandlich lassen sich die Bit-Werkzeuge, z.B. bei der Demontage

bei eingeschrankten Platzverhdltnissen, auch ohne Drehmomentschrauber
verwenden.

DW-5 mit BIT-GKS-113 M

Werkzeuge

BIT / DW / SW 170/171

Seite 118

Setz- und Ziehwerkzeuge siehe

Werkzeuge



Drehmomentschrauber

mit Bit-Werkzeugen

(Zeichnungen zu Drehmomentschraubern und Bit-Werkzeugen siehe Seite 171.
Zeichnungen zu Setzwerkzeugen flr Kontaktsteckhtilse siehe Seite 118).

Serie Tast- Einsatzbit DA gB C Drehmomentschliissel Er_npfohhlenes Setzwerkzeug fiir
Kopf-@ (mm) (mm) (mm) : drehmoment | Kontakisteckhiilse
gg;?erlll-t einstellbar .
min. max.
GKS-050 M <1,1mm BIT-GKS-050 M-B 15 5 30 | DW-1-S - - 05Nem | 1 Nem SW-KS-080
GKS-075 M <1,1mm BIT-GKS-075 M-B 23 5 30 | DW-1-S - - 05Necm | 1 Nem SW-KS-075 G
GKS-075 M <1,5mm BIT-GKS-075 M 23 5 30 | DW-1-S - - 05Ncm | 1 Nem SW-KS-075 G
GKS-087 M <1,1mm BIT-GKS-050 M-B 15 5 30 | DW-1-S - - 05Nem | 1 Nem SW-KS-050 G
GKS-098 M <3,1mm BIT-GKS-503 M-B 438 438 - DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm | 20Nem | SW-GKS
GKS-103 M <3,1mm BIT-GKS-503 M-B 438 438 - DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm  20Nem | SW-KS-103
GKS-103 M <4,1mm BIT-GKS-503 M 55 6 27 DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Necm  20Nem | SW-KS-103
GKS-112 MD <2,0mm BIT-GKS-112 M-B-FP 2,8 5 30 | DW-5-S DW-5-40 3 Nem 5 Nem SW-KS-112
GKS-112 M <2,0mm BIT-GKS-112 M-B 2,7 5 30 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-KS-112
GKS-112 M <3,5mm BIT-GKS-112 M 43 6 27 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-KS-112
GKS-113 M <3,0mm BIT-GKS-113 M-B 438 438 - DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm  20Nem | SW-KS-113
GKS-113 M <4,2mm BIT-GKS-113 M 53 6 27 DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Necm 20 Nem | SW-KS-113
GKS-204 M <2,0mm BIT-GKS-112 M-B 2,7 5 30 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-KS-112
GKS-212 M <2,0mm BIT-GKS-212 M 2,7 6 26 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-GKS
GKS-313 M <3,0mm BIT-GKS-113 M-B 438 438 - DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm  20Nem | SW-KS-113
GKS-427 M <2,0mm BIT-GKS-112 M-B 2,7 5 30 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-KS-112
GKS-500 M >0 mm BIT-GKS-500 M 35 6 27 DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Necm | 20Nem | SW-GKS
GKS-503 M <3,1mm BIT-GKS-503 M-B 438 438 - DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm  20Nem | SW-KS-103
GKS-503 M <4,1mm BIT-GKS-503 M 55 6 27 DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm  20Nem | SW-KS-103
GKS-746 M <2,0mm BIT-GKS-112 M-B 2,7 5 30 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-KS-112
GKS-747 M <4,0mm BIT-GKS-747 M 5,0 6 28 | DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm  20Nem | SW-KS-112
GKS-761 M <2,0mm BIT-GKS-112 M-B 27 5 30 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-GKS
GKS-803 M <3,1mm BIT-GKS-503 M-B 438 4.8 - DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm  20Nem | SW-KS-103
GKS-803 M <4,1mm BIT-GKS-503 M 55 6 27 DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm  20Nem | SW-KS-103
GKS-854 M <4,0mm BIT-HSS-150 M 55 6 28 | DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm | 20Nem | SW-GKS
GKS-899 M <1,5mm BIT-GKS-899 M-B 2,4 5 30 | DW-3-S - - 2 Nem 3 Nem SW-KS-100
GKS-899 M <2,0mm BIT-GKS-899 M 2,8 6 27 | DW-3-S - - 2 Nem 3 Nem SW-KS-100
GKS-913 M <3,0mm BIT-GKS-913 M-B 438 4.8 - DW-5-5 DW-5-40 - 5 Nem 10Nem | SW-KS-113
GKS-913 M <3,6mm BIT-GKS-913 M 53 6 27 | DW-5-S DW-5-40 - 5 Nem 10Nem | SW-KS-113
GKS-967 M <13 mm * BIT-GKS-967 M-B-K | 53 53 30 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-GKS
HSS-118 M <2,0mm BIT-GKS-112 M-B 27 5 30 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-KS-112
HSS-118 M <3,5mm BIT-GKS-112 M 43 6 27 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-KS-112
HSS-120 M <3,0mm BIT-GKS-113 M-B 438 438 - DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm | 20 Nem SW-KS-113
HSS-120 M <42 mm BIT-GKS-113 M 53 6 27 | DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm | 20 Nem SW-KS-113
HSS-150 M <3,0mm BIT-HSS-150 M-300 55 6 28 | DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm | 20Nem | SW-GKS
HSS-150 M <4,0mm BIT-HSS-150 M 55 6 28 DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm | 20 Nem SW-GKS
HSS-520 M <3,0mm BIT-GKS-913 M-B 438 438 - DW-5-S DW-5-40 - 5 Nem 10Nem | SW-KS-113
HSS-520 M <3,6mm BIT-GKS-913 53 6 27 | DW-5-S DW-5-40 - 5 Nem 10Nem | SW-KS-113
@ HSS-552 M <4,0mm BIT-HSS-150 M 55 6 28 | DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm | 20Nem | SW-GKS
HSS-827 M <2,0mm BIT-GKS-112 M-B 2,7 5 30 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-KS-112
PKS-171 M <1,6 mm BIT-PKS-171 M-B 2,7 6 26 | DW-3-S - - 2 Nem 3 Nem SW-KS-100
PKS-355 M <2,5mm BIT-SKS-465 M-B 4 4 - DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm 20 Nem | SW-KS-113
PKS-388 M <3,7mm BIT-PKS-388 M-B 5 6 30 | DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm | 20Nem | SW-GKS
PSK-350 M <2,5mm BIT-SKS-465 M-B 4 4 - DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm | 20 Nem | SW-KS-113
SKS-215 M/MF <2,0mm BIT-GKS-112 M-B 2,7 5 30 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-KS-112
SKS-215 M/MF <35mm BIT-GKS-112 M 43 6 27 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-KS-112
SKS-435 M <3,1mm BIT-GKS-503 M-B 438 438 - DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm  20Nem | SW-KS-103
SKS-435 M <4,1mm BIT-GKS-503 M 55 6 27 DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm  20Nem | SW-KS-103
SKS-465 MF <2,5mm BIT-SKS-465 M-B 4 - - DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-KS-113
SKS-465 MF <3,0mm BIT-SKS-465 M 4 6 27 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-KS-113
SKS-465 SF >0 mm BIT-SKS-465 S 3 6 28 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-KS-113

* Lges =47 mm
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Drehmomentschrauber

mit Bit-Werkzeugen

Serie Tast- Einsatzbit DA gB C Drehmomentschliissel Er_npf(;lhlenes Setzwerkzeug fiir
Kopf-@ (mm) | (mm) = (mm) . tfrlgﬁfnc:?nugn-t Kontaktsteckhiilse
gestellt einstellbar
min. max.
T-112 M <2,0mm BIT-GKS-112 M-B 2,7 5 30 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-KS-112
T112 M <3,5mm BIT-GKS-112 M 43 6 27 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-KS-112
T-113 M <3,0mm BIT-GKS-113 M-B 48 48 - DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Nem | 20 Nem SW-KS-113
T-113 M <42 mm BIT-GKS-113 M 53 6 27 DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Nem | 20 Nem SW-KS-113
T-113 M <50mm BIT-T-113 M 6 - - DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Nem | 20 Nem SW-KS-113
T-888 M 3,0-40mm | BIT-T-888 M-3 35 6 23 DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Nem | 20 Nem SW-KS-113
T-888 M 4,0-47mm | BIT-T-888 M 5 6 23 DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Ncm | 20 Nem SW-KS-113
T-888 M 5,0 mm BIT-T-912 M 26 6 23 DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10Nem | 20 Nem SW-KS-113
‘ T-899 M <15mm BIT-GKS-899 M-B 24 5 30 | DW-3-S - - 2 Nem 3 Nem SW-KS-100
@ T-912 M 20-35mm | BIT-T-912M 2,6 6 23 DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-KS-112
VF-3 <21 mm BIT-VF3 M-B 33 5 29 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-GKS
VF-3 <3,0mm BIT-VF3 M 4 6 27 | DW-5-S DW-5-40 - 3 Nem 5 Nem SW-GKS
VF-4 <2,5mm BIT-VF4 M-B 4 4 - DW-5-40 - 5 Nem 10 Nem SW-KS-103
VF-4 <4,0mm BIT-VF4 M 4 6 27 DW-5-40 - 5 Nem 10 Nem SW-KS-103
VF-5 <3,0mm BIT-GKS-113 M 53 6 27 DW-20 DW-5-40 DW-20-120 5 Ncm 20 Ncm auf Anfrage
47.8 2B

|

DW - S (Handgriff ohne Ratsche) { | |

S

63
80

48,2

DW-1-5§ Einsatzbit

DW-5-5§
“ Anwendungsbeispiel:

BIT-GKS-113 M mit Kontaktstift GKS 113 M

DW - 20 ‘ S

(voreingestellt) DW-20 mit BIT-GKS-113 M

_ 111

159 bei DW-5-40 ‘

i _00- DW -5 - 40
183 bei DW-20-120 A

(einstellbar)

Bestellbeispiel

Bit (Einsatz) zum Einschrauben der Kontaktstifte: BIT-GKS-112 M-B
Handgriff ohne Ratsche:
Drehmomentschlissel eingestellt: DW-1-SEpopwW-3-sBow-5-sopw-2o0

Drehmomentschliissel frei einstellbar: DW-5-40 DW-20-120
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Fax-Formular kopieren und an +49 7531 8105-65 senden

An: Von:
INGUN Priifmittelbau GmbH
Abt. Entwicklung / Konstruktion GKS

Max-Stromeyer-Strae 162 FIRMA
78467 Konstanz ABTEILUNG
NAME

STRASSE

PLZ / ORT / LAND

FAX

TELEFON

E-MAIL

lhre Anforderung — unsere Losung!

Anforderungsprofil
Kurzbeschreibung / Einsatzbeispiel: Gefederte Kontaktstifte
1 = 1l &
= = T =
Tellerstifte C Y ()
il I§
C )
Tastkopf: Elektrische Bedingungen: Raster: Hub (mm) | Kraft (N)
Vorspannung
Kopfform: (.
Arbeitshub
Werkstoff: U...
Veredelung: R, Max. Hub
Geforderter Lastwechsel:
Umgebungs- und Einsatzbedingungen:
Temperatureinsatzbereich von: °C bis: °C
B Rauer Einsatz B Verschmutzungen/Olnebel M Sonstiges
B Hohe Luftfeuchtigkeit H Vibrationen/Erschitterungen
I Radiale Belastung H  Schnappeffekte
Ich habe auch Interesse an:
M Priifadaptern B HF-Kontaktstiften
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Adapter Zubehor 114-116
BIT/DW/SW/Werkzeuge 170/171

DKS-050 74
DKS-075 74
DKS-100 74
E-050 20
E-075 20
E-100 21
E-422 21
GKS-001 33
GKS-002 34
GKS-003 35
GKS-004 36
GKS-005 37
GKS-015 25
GKS-035 30
GKS-038 42
GKS-040 24
GKS-041 42
GKS-050 25
GKS-050 Bead Probe 40
GKS-050 M 126
GKS-061 42
GKS-064 66
GKS-069 45
GKS-075 26/27
GKS-075 Bead Probe 40
GKS-075 M 128
GKS-079 46
GKS-080 43
GKS-081 44
GKS-087 M 127
GKS-098 158
GKS-098 M 159
GKS-100 28/29
GKS-100 Bead Probe 40
GKS-100 306 229 ... 110
GKS-100 307 150 ... 110
GKS-100 357 150 ... 110
GKS-101 32
GKS-102 56
GKS-102 113
GKS-103/103M 60
GKS-112 51
GKS-112 MD 72
GKS-112 M 132
GKS-113 58
GKS-113 M 135
GKS-135 31
GKS-135 Bead Probe 40
GKS-181 47
GKS-204/204M 55
GKS-212 M 140

GKS-313 M 141

GKS-364
GKS-365
GKS-366
GKS-412
GKS-414
GKS-416
GKS-422
GKS-427 M
GKS-500 M
GKS-502
GKS-503/503M
GKS-504
GKS-550
GKS-710
GKS-713
GKS-714
GKS-725
GKS-746 M
GKS-747 M
GKS-761 M
GKS-803 M
GKS-854/854\M
GKS-899 M
GKS-912
GKS-913
GKS-913 M
GKS-925 TJA (TestJet)
GKS-938
GKS-941
GKS-945
GKS-946
GKS-961
GKS-967/967M
GKS-970
GKS-986
HF/Digital
HFS-010
HFS-110
HFS-PCB
HFS Steckverbinder
HMS-075
HMS-100
HMS-422
HSS-118
HSS-118 M
HSS-120
HSS-120 M
HSS-150
HSS-150 M
HSS-2259
HSS-2513
HSS-2516
HSS-2526
HSS-2532

62
63
63
54
113
113
53
129
139
57
61
113
38
157
76
158
75
160
161
69
156
138
130
52
59
142
112
110
66
110
110
69
68
69
66
152/154
100
101
98
99
112
112
112
104
144
105
145
107
146
108
108
108
108
108

HSS-520/520M
HSS-552 M
HSS-827 M
KS-040 WL
KS-075 WL
KS-100 WL
KS-112
KS-550 WL
KT-... Kontaktteile
PKS Zubehor
PKS-171
PKS-200
PKS-220
PKS-299
PKS-300
PKS-355 M
PKS-388 M
PKS-399
PKS-420
PSK-350 M
SKS-100
SKS-215
SKS-215 M/MF
SKS-415
SKS-419
SKS-425
SKS-429
SKS-435 M
SKS-465 MF
SKS-465 SF
SW/ZW/AW/Werkzeuge
T-112 M
T-113 M
T-888 M
T-899 M
T-912 M

VF 25

VF 3

VF 4

VF 5

VS-112
VS-112 M

106
146
129
38

38

38

50

38
111
94/95
87

88

89

90

91

84

85

92

93

86

78

79
148
80

82

81

82
151
149
150
118
133/134
136/137
136/137
131
133/134
164
165
166
167
51
132



Vertretungen

Deutschland
Baden-Wiirttemberg, Hessen,
Rheinland-Pfalz, Saarland
Rudi Engelhardt
BussardstraBe 27

74889 Sinsheim

Tel. +49 7261 8274

Fax +49 7261 655018
rudi.engelhardt@ingun.com

Bayern

INGUN Prifmittelbau GmbH
Vertriebsbiiro Bayern
Gerhard Raf

Fasanenweg 14

93346 lhrlerstein

Telefon +49 9441 6839118
Fax +49 9441 6827341
gerhard.rass@ingun.com

Niedersachsen, Nordrhein-
Westfalen, Rheinland-Pfalz, Schles-
wig-Holstein, Hamburg, Bremen
INGUN Prifmittelbau GmbH
Vertriebsbiiro Nord

Hans-Jurgen Gobel
Gltck-Auf-StraBe 22

31655 Stadthagen

Tel. +49 5721 72720

Fax +49 5721 77502
hans-juergen.goebel@ingun.com

Sachsen, Sachsen-Anhalt,
Thiiringen, Berlin, Brandenburg,
Mecklenburg-Vorpommern
Thomas Richter

INGUN Prifmittelbau GmbH
Nelkengrund 10

D-39130 Magdeburg

Tel. +49 391 7316255

Fax +49 391 7331827
thomas.richter@ingun.com

Europa
Benelux
Bosnien-Herzegowina
Danemark
Estland
Finnland
Frankreich
GroBbritannien
Italien

Kroatien
Norwegen
Osterreich
Polen

Portugal
Rumaénien
Schweden
Schweiz
Serbien
Slowakei
Slowenien
Spanien
Tschechische Republik
Tarkei

Ungarn

Asien
China
Hongkong
Indien
Israel
Japan
Korea
Malaysia
Taiwan
Thailand
Vietnam

Afrika
Sudafrika
Tunesien

Australien
Australien
Neuseeland

Amerika
Argentinien
Brasilien
Kanada
Mexiko
USA

Die vollstandigen
Adressen unserer

Auslandsvertretungen
finden Sie unter
www.ingun.com

imgumM

INGUN Priifmittelbau GmbH

Max-Stromeyer-Strae 162
78467 Konstanz

Germany

Tel. +49 7531 8105-0

Fax +49 7531 8105-65
info@ingun.com

www.ingun.com
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