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Assembly instruction: 53 F1 Series: N . BNC . TNC
Angle plug Cable entry:
for tlexible cable Center contact - soldered
Braid - clamped
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1) Prepare the cobie occording to the diagram.
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2) Slide nut *A", washer °B* and gasket *(* onto the cable.
3) Push ciamp *D° over the broid and fold the braid back over the clamp.
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4) Inser! the prepared cable fully into the connector body "E" and position the center
conducior of the caoble in the slot of the center pin.

S) Screw in nut "A* and tighten down with torque 4 Nm.

6) Solder the center pin to the center conductor of the cable.

7) Place wosher °F* and screw cover "G* into the rear aperture of the connector body.
(Loosening torque 80Ncm min.}
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‘Montageanlertung:

h3 F1

Serie: N ; BNC ; TNC

- Verbinder Winkel
fur flexible Kabel

Kabelbefestigung:
Innenleiter - gelotet
Auflenleiter - geschraubt
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1) Kabel nach Zeichnung abisolieren.
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2) Abschlufischraube “A", Scheibe °*B* und Gummiring ‘C" auf das Kabel schieben.
3) Druckkonus D" ouf das Kabel schieben und Getlecht umlegen.
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4) Daos so vorbereitete Kabelende bis auf Anschlag in das Gehduse °E° einschieben. Der
Kabelinnenieiter mufl im Schlitz des Kontgktinnenleiters zu |iegen kommen.

S) Abschlufischroube “A° und Gehguse “E* mileinonder verschrauben.

6) Innenleifer verligten.

7) Lotofinung mit Scheibe "F° und Schraube °G° verschlieflen.

(Anzugsmomeni 4Nm)

(Losemoment 80Ncm min.)
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Werkzeuge:

Abisolierverkzeug
Lotausrisiung
Gobelschlisse! SW 16
Schraubendr eher




