Technische Information
HSS = Hochleistungsschnell-Stahi

HSS | HSS

Teochnizal informmation
H35 = High-sneed-steal

Stufenbohrer fiir Panzerrohrverschraubungen
Srep Drills for reinforced pipework sorew connestion

TIN - Zusatzliche

« Doerfidchenhérte ca. 2.500 HY
s Schichtstérke bis 2 pm

* Fiir harte Materislien

* Erhijhte Standzeigen

» Hihere Schnittgeschwindigkeit

* Reduzier: Kaltaufschweiung

Oberflachenhdrtung:

* Temperaturbestandig bis 600° C

Additional surface
hardness:

s Surface tregtment spnirax. 2.500 HY
Layer Thickness up to 2 ym

For hard materizls

Higher toai fite

Higher gutting spesds

Tamparature resistant up to 8007 C
Heducas celd weldings
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* Oberfldchenharte ca. 3.500 BV
* Schichtstarke bis 4 um

* Optimale Standzeiten
» Hijchste Schnittgeschwindigkeit

kein Kohlmistel notwendig
* Reduziert Kaltaufschweifiung

« Fiir besonders harte Materialien

+ Temperaturbestandig bis BOC® C,

Supfage sreatment approx. 3,500 HY
Layer Thickness ap to 4 um

For hardest matarials

Cptimizad toal fifg

Highest cutting speads

Temparature resistant up 19 GOO° C,
cooling not necessary

» Raduces cold weldings
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Qualitdtsmerkmale
thuality charscteristios

Made in Germany

Laserskalierung der Loch-@
+ Drehzahlangaben

angrave on tha toal

Kreuzanschiiff
Spiit Poins

Hale- and spesd-diamater jaser

Anwendung

Fur gratfreies Bohren und Aufreiben von
Biachen, Achren und Profilen speziell in der
Elektroindustrie {Schaltschrankbau).

Bohren und Entgraten in einem Arbsitsgang.

For Material bis B mm Starke: Baustahl,
CriNi-Stahi, NE-Metall.

Application

Far drilling and reaming freely of burg of sheet
steel, thin-walled tubes and structural steel

shapes in the g i
of awitchgear cahinets!

Driiling and daburring in one working step

Lin £0 Bimm material thickness: structural

steel, Orii-steel, non-farraus matal,

HLiskry. (oonstrustion

3 B
E1 B 4 12
ER2 4 a5 12
E3‘ 4 a2 12

Gewindekernliicher fiir Panxervohruerschraubungen

114 14 1725 19 21,25 26,75

Pg? PgS Pgtt Pg1dh Pgl6 Pg
Burchgangslicher fir Panzerrohrverschrauhungen

12,5 152 186 204 22,5 283 305
Pg7 Pg8 Pgi1t Pg135 PgI18 Pg21 -
Gewindekernliicher fitr Panzerrohrverschrasbungen

12,5 152 186 204 225 283 33 37
Pg7 Pg9 Pog11 Pg13835 Pgi6 Pg21 - Pg2§
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